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KATEGORIE ROBÓT WYSTĘPUJĄCYCH:

45211000-2 - roboty budowlane w zakresie budynków
45213250-0 - roboty budowlane w zakresie przemysłowych obiektów budowlanych
45213251-7 - roboty budowlane w zakresie zakładów przemysłowych
45000000–7 - roboty budowlane w zakresie pokryć dachowych
45211100-0 - ocieplenie elewacji
45317400-6 - roboty izolacyjne
45262520-2 - prace murowe
45341000-9 - balustrady
45421121-8 - montaż drzwi i okien
45442190-5 - usuwanie warstwy malarskiej
45442180-2 - powtórne malowanie
45400000-1 - roboty wykończeniowe
45332000-3 - roboty instalacyjne wodne i kanalizacyjne
45421000-4 - roboty w zakresie stolarki budowlanej
45453000-7 - roboty remontowe i renowacyjne

Zamawiający: Zakład Gospodarki Komunalnej i Mieszkaniowej w 
Małogoszczu, 

Adres Zamawiającego: 28-366 Małogoszcz , Osiedle blok 1A 
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OGÓLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT
BUDOWLANYCH

REMONT ISTNIEJACYCH BUDYNKÓW 
- OBIEKT NR. 13 ZŁOŻA BIOLOGICZNE

1. WYMAGANIA OGÓLNE

1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robót Budowlanych
Specyfikacja  Techniczna  S  –  00.00.00  wymagania  ogólne  odnosi  się  do  wymagań
dotyczących  wykonania  i  odbioru  robót,  które  zostaną  wykonane  w  ramach  –  robót
remontowych obiektu nr. 13 – złoże biologiczne, dwa bliźniacze budynki na terenie gminnej
oczyszczalni ścieków w m. Zakrucze, gmina Małogoszcz.  

1.2 Zakres stosowania ST
Specyfikacja  Techniczna  Wykonania  i  Odbioru  Robót  Budowlanych  stanowi  część
dokumentów przetargowych i należy ją stosować w zlecaniu i wykonaniu robót opisanych w
podpunkcie 1.3.

1.3 Zakres robót objętych ST
1.3.1. Wykonanie docieplenia ścian budynków styropianem fasadowym, samogasnącym FS-

15 o gr. 10 cm. metodą lekko-mokrą.
1.3.2. wymianie 12 szt okien drewnianych na PVC
1.3.3. wymiana schodów i barierek wewnątrz budynków na stalowe, cynkowane 
1.3.4. remont pokrycia dachowego , przykrycie papą termozgrzewalną F = 2x107.5 =215 m2
1.3.5. uzupełnienie tynków zaprawa naprawczą F = 150 m2 
1.3.6. wyprawa  tynkiem  naprawczym  ubytków  na  wewnętrznych  powierzchniach  płyt

stropowych F = 115 m2 
1.3.7. wymiana obróbek blacharskich F = 77.4 m2
1.3.8. wymiana rynien d150 mm. L = 2x 17.2 = 34.4 mb. 
1.3.9. wymiana rur spustowych d150 L = 2 x 20.4 = 40.8 mb.
1.3.10.malowanie wewnętrzne komór powłokami na bazie żywicy epoksydowej 

F = 2 x 731.2 = 1462.4 m2
1.3.11.wymiana rurociągów technologicznych z żeliwa na PE d200 PE100, SDR26 PN5, 

L = 2 x22 m. x 2 = 88 m. wraz z zasuwami i kształtkami. 
1.3.12.Wymiana czerpni dachowych  d250 mm. na wykonane ze stali nierdzewnej z siatką

typ PDO-250 6 szt. x 2 = 12 szt. 

1.4 Ogólne wymagania dotyczące robót
Wykonawca  robót  jest  odpowiedzialny  za  jakość  ich  wykonania  oraz  za  ich  zgodność

z przedmiarem robót, Specyfikacją  Techniczną  Wykonania i Odbioru Robót Budowlanych
i poleceniami Zamawiającego. 
Przekazanie  terenu  budowy  –  Zamawiający  w  terminie  określonym  w umowie  przekaże
Wykonawcy teren budowy. 
1.4.1  Zgodność  robót  z  Przedmiarem Robót  i  Specyfikacją  Techniczną  Wykonania  
           i Odbioru   Robót.
Dokumenty  –  Przedmiar  robót,  Specyfikacja  Techniczna  Wykonania  Odbioru  Robót
przekazane przez Zamawiającego stanowią komplet a wymagania wyszczególnione choćby w
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jednym z nich są obowiązujące dla Wykonawcy tak jakby zawarte były w całym komplecie.
Wykonawca  nie  może  wykorzystywać  błędów  lub  opuszczeń  w  dokumentach,  a  o  ich
wykryciu  powinien natychmiast  powiadomić  Zamawiającego,  który dokona odpowiednich
zmian lub poprawek.  Wszystkie wykonane roboty i  dostarczone materiały będą  zgodne z
przedmiarem robót i ST. Dane określone w przedmiarze robót i ST będą uważane za wartości
docelowe,  wszelkie  odchylenia  wymagają  uzyskania  pozytywnej  opinii  Zamawiającego.
Cechy materiałów i elementów budowli musza być jednorodne i wykazywać bliską zgodność
z określonymi wymaganiami. W przypadku gdy materiały lub roboty nie będą w pełni zgodne
z przedmiarem robót lub ST i wpłynie to na niezadowalającą jakość robót, to takie materiały
będą niezwłocznie zastąpione innymi, a roboty rozebrane na koszt Wykonawcy.
1.4.2. Informacje o terenie budowy
Obiekt  nr.  13  stanowi  część  gminnej  oczyszczalni  ścieków  w  m.  Zakrucze,  Gmina
Małogoszcz.  Istniejący  obiekt  pn.  złoża  biologiczne  składa  się  z  dwóch  bliźniaczych
budynków  położonych  w  sąsiedztwie  oznaczonych  na  planie  zagospodarowania
przestrzennego nr 13

Budowla  ma postać  skrzyni  żelbetowej.  Monolitycznej,  naziemnej.  Skrzynia  składa się  z
czterech komór:  komory zalewanej,  osadnika,  komory zraszania oraz przestrzeni  w której
zlokalizowano komunikację. Wymiary zewnętrzne obiektu w planie 12,50 x 8.0 m. Wysokość

obiektu ponad teren około 10 m. Skrzynia zaprojektowana do poziomu +6.20 m. oraz +5.40
m. natomiast powyżej wykonano ściany murowane w których osadzone są okna. Przykrycie z
płyt  stropowych,  kanałowych,  opartych  na  dwudzielnym  podciągu  dachowym,
prefabrykowanym,  żelbetowym.  Posadowienie  komór  mniejszych  na  płycie  żelbetowej,
natomiast pozostałej części obiekty na ławach żelbetowych. 
W budynku znajduje się instalacja technologiczna, elektryczna i przyłącze energetyczne które
może  być  użyte  do  prowadzenia  robót  budowlanych  zwianych  z  remontem  budynku
oraz wykonania zagospodarowania działki. Woda na potrzeby wykonania może być pobierana
z istniejącej instalacji. Po zakończeniu prac budowlanych Wykonawca zobowiązany jest do
uporządkowania  placu  budowy  wraz  z  zagospodarowaniem  terenu.  Wykonawca  będzie
zobowiązany umową do przyjęcia odpowiedzialności od następstw i za wyniki działalności w
zakresie:
- organizacji i wykonywania robót budowlanych,
- zabezpieczenia interesów osób trzecich,
- ochrony środowiska,
- warunków bezpieczeństwa pracy,
- bezpieczeństwa ruchu drogowego i pieszego w otoczeniu budowy,
- ochrony mienia związanego z budową.
Wykonawca  w  trakcie  prowadzenia  prac  zobowiązany  jest  stosować  się  do  ogólnie
obowiązujących przepisów prawa pracy zasad BHP przy prowadzeniu robót budowlanych.
Wykonawca będzie zobowiązany do wykonywania i utrzymywania stanie nadającym się do
użytku  oraz  do  likwidacji  wszystkich  robót  tymczasowych,  niezbędnych  do  realizacji
przedmiotu zamówienia.  Zamawiający nie będzie opłacał  robót  tymczasowych takich jak:
urządzenia do transportu pionowego,  zabezpieczania powierzchni  pionowych i  poziomych
folią  chroniącą  przed  przedostawaniem  się  kurzu  i  opadów  atmosferycznych  trakcie
prowadzenia prac.
Na  potrzeby  zaplecza  Wykonawcy  Zamawiający  udostępni  na  czas  prowadzenia  robót
pomieszczenie magazynowe.
1.4.3. Ochrona własności publicznej i prywatnej.
Wykonawca  odpowiada  za  ochronę  instalacji  na  powierzchni  ziemi  i  za  urządzenia
podziemne takie jak kable, rurociągi itp.
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Wykonawca będzie odpowiadać za wszelkie spowodowane przez jego działania uszkodzenia
instalacji na powierzchni ziemi i urządzeń podziemnych.

2. MATERIAŁY
2.1. Wymagania podstawowe.
Co  najmniej  na  7  dni  roboczych  przed  zaplanowanym  wykorzystaniem  jakichkolwiek
materiałów przeznaczonych do robót Wykonawca przedstawi informacje zaświadczające o
dopuszczeniu ich do stosowania w budownictwie na podstawie ustawy z dnia 16 kwietnia
2004 r. „O wyrobach budowlanych”. Materiały powinny być oznaczone znakiem B lub CE.
Dla materiałów oznakowanych znakiem CE przewidzianych do zastosowania na zewnątrz
budynku należy udokumentować dostosowanie ich do polskim warunków klimatycznych. Do
materiałów  i  urządzeń  nie  posiadających  oznaczeń  B  lub  CE  należy  załączyć  aprobaty
techniczne potwierdzające przydatność wyroby budowlanego do zamierzonego zastosowania.
2.2. Przechowywanie i składowanie materiałów
Wykonawca zapewni, aby tymczasowo składowane materiały do czasu gdy będą potrzebne
do  robót  były  zabezpieczone  przed  zanieczyszczeniem i  wpływem  warunków
atmosferycznych,  zachowały  swoja  jakość  im  właściwość  do  robót  i  były  dostępne  do
kontroli. Miejsca czasowego składowania będą  zlokalizowane w obrębie terenu budowy w
miejscach  uzgodnionych  z  Zamawiającym  lub  poza  terenem  budowy  w  miejscach
zorganizowanych przez Wykonawcę.
2.3. Materiały nie odpowiadające wymaganiom.
Materiały nie odpowiadające wymaganiom a w szczególności  wymienione w „Krajowym
Wykazie  Zakwestionowanych  Wyrobów  Budowlanych”  zostaną  przez  Wykonawcę
wywiezione z terenu budowy,  bądź  złożone w miejscu wskazanym przez Zamawiającego.
Każdy  rodzaj  robót  w  którym  znajdą  się  nie  zadbane  i  nie  zaakceptowane  materiały
Wykonawca wykonuje na własne ryzyko licząc się z jego nie przyjęciem i nie zapłaceniem.
2.4.Wariantowa stosowanie materiałów .
Jeśli  przedmiar  robót  lub  ST  przewidują  możliwość  wariantowego  zastosowania  rodzaju
materiałów w wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Zamawiającego o swoim
zamiarze co najmniej na siedem dni roboczych. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiału
nie może być później zmieniany bez zgody Zamawiającego.

3. SPRZĘT
W trakcie realizacji robót należy stosować urządzenia sprawne technicznie nie powodujące
nadmiernego  hałasu  i  zanieczyszczenia  środowiska  olejem,  smarami  itp.  Ze  względu  na
nieskomplikowany charakter  robót  nie  przewiduje  się  wystąpienia  potrzeby  zastosowania
maszyn  i  urządzeń  innych  niż  powszechnie  stosowane  w  budownictwie.  Wykonawca
zobowiązany jest do używania tylko takiego sprzętu,  który nie spowoduje niekorzystnego
wpływu na jakość wykonywanych robót.

4. TRANSPORT
W trakcie  realizacji  robót  należy  stosować  środki  transportowe  sprawne  technicznie  nie
powodujące nadmiernego hałasu i zanieczyszczenia środowiska, olejem, smarami itp. Pojazdy
do przewożenia materiałów wrażliwych na warunki atmosferyczne winny posiadać szczelne
plandeki  ochronne.  Wykonawca  jest  zobowiązany  do  stosowania  tylko  takich  środków
transportu,  które  nie  wpłyną  niekorzystnie  na jakość  wykonywanych  robót  i  właściwości
przewożonych materiałów.
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5. WYKONANIE ROBÓT
5.1. Ogólne zasady wykonywania robót
Podstawowym  aktem  prawnym  określającym  standardy  techniczne  jakim  powinny
odpowiadać  zrealizowane roboty budowlane jest  Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z
dnia 12 kwietnia 2002 roku w sprawie warunków technicznych, jakim powinny odpowiadać
budynki i ich usytuowanie ( Dz. U. Nr 75, poz. 690 z późn. zm. ). Przystąpienie do realizacji
prac  budowlanych  możliwe  będzie  po  zapewnieniu  bezpieczeństwa  uczestnikom procesu
budowlanego.  Podstawowe  zasady,  których  należy  przestrzegać  określone  zostały  w
Rozporządzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 06 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczeństwa i
higieny pracy podczas wykonywania robót budowlanych ( Dz. U. z 2003 r. Nr 47, poz. 410 ).
Wykonawca jest  odpowiedzialny za prowadzenie  robót  zgodnie  z umową  oraz  za jakość
zastosowanych materiałów i wykonywanych robót, za ich zgodność  z przedmiarem robót,
wymaganiami ST oraz poleceniami Zamawiającego.

6. KONTROLA JAKO ŚCI ROBÓT
6.1. Zasady kontroli jakości robót.
Celem  kontroli  robót  będzie  takie  sterowanie  ich  przygotowaniem  i  wykonaniem  aby
osiągnąć założoną jakość robót. Wykonawca jest odpowiedzialny za pełną kontrolę robót i
jakość  materiałów.  Wykonawca  zapewni  odpowiedni  system  kontroli  gwarantujący
wykonanie robót przy zachowaniu wymaganej przez Zamawiającego jakości.
6.2. Kontrole prowadzone przez Zamawiającego.
Do celów kontroli  jakości  i  zatwierdzenia  Zamawiający  uprawniony jest  podokonywania
kontroli. Zapewniona mu będzie ze strony Wykonawcy wszelka potrzebna do tego pomoc. 
6.3. Certyfikaty i deklaracje.
Zamawiający zezwoli na użycie tylko tych materiałów, które są dopuszczone do stosowania w
budownictwie na podstawie ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. „O wyrobach budowlanych” i
posiadających: 
-  certyfikat  na  znak  bezpieczeństwa,  wykazujący  że  zapewniono  zgodność  z  kryteriami
technicznymi  określonymi  na  podstawie  polskich  Norm  lub  aprobat  technicznych  oraz
właściwych przepisów i dokumentów technicznych,
-  deklarację  zgodności  lub  certyfikat  zgodności  z  Polską  Normą  lub  Polską  Normą

Przenoszącą Normy Zharmonizowane,
- aprobatę techniczną w wypadku wyrobów dla których nie ustanowiono Polskiej Normy.
Jakiekolwiek materiały, które nie spełniają tych wymagań będą odrzucone.
6.4. Dokumenty budowy.
Na wykonanie robót objętych zamówieniem nie jest wymagane pozwolenie na budowę wobec
powyższego nie wymaga się prowadzenia dziennika budowy. W trakcie robót Wykonawca
winien zgromadzić dokument:
- protokół przekazania terenu budowy,
- umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne,
- protokół odbioru robót,
- protokół narad i ustaleń,
- korespondencję na budowie,
-atesty,  certyfikaty,  instrukcje  obsługi  i  gwarancje  na  urządzenia  montowane  podczas
budowy.
6.5. Przechowywanie dokumentów budowy.
Dokumenty  budowy  będą  przechowywane  na  terenie  budowy  miejscu  odpowiednio
zabezpieczonym.  Zaginięcie  któregokolwiek  z  dokumentów  budowy  spowoduje  jego
natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej prawem. Wszelkie dokumenty budowy
będą zawsze dostępne i przedstawione do wglądu na życzenie Zamawiającego.
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7. OBMIAR ROBÓT
Sporządzany w przypadku wystąpienia robót dodatkowych nie ujętych w przedmiarze robót.
7.1. Ogólne zasady obmiaru robót.
Obmiar  robót  będzie  określać  faktyczny  zakres  robót  wykraczających  poza  zakres  prac
wymienionych w przedmiarze robót i ST w jednostkach ustalonych w kosztorysie. Obmiaru
dokonuje  Wykonawca  przy  udziale  Zamawiającego.  O  zakresie  obmierzonych  robót  i  o
terminie  obmiaru  wykonawca  zawiadomi  Zamawiającego  co  najmniej  3  dni  przed  tym
terminem.
7.2  Zasady określania ilości materiałów. 
Obmiarów  dokonywać  należy  zgodnie  z  zasadami  przyjętymi  w  katalogach  nakładów
rzeczowych zastosowanych do sporządzania kosztorysów ofertowych.
7.3  Czas przeprowadzania odbioru.
Obmiary  będą  przeprowadzane  w  czasie  umożliwiającym  stwierdzenie  faktycznie
wykonanych prac.

8 .  ODBIÓR ROBÓT
W zależności od ustaleń roboty polegają odbiorowi :
- ostatecznemu
- odbiorowi pogwarancyjnemu.
8.1 Odbiór ostateczny robót.
8.1.1 Odbiór  ostateczny  polega  na  finalnej  ocenie  rzeczywistego  wykonania  robót  w
odniesieniu do ich ilości, jakości i wartości. Całkowite zakończenie robót oraz gotowość do
odbioru  ostatecznego  będzie  stwierdzona  przez  Wykonawcę.  Odbioru  ostatecznego  robót
dokona  komisja  wyznaczona  przez  Zamawiającego  w  obecności  Wykonawcy.  Komisja
odbierająca roboty dokona ich oceny jakościowej na podstawie przedłożonych dokumentów,
oceny wizualnej oraz zgodności wykonania robót z przedmiarem robót. W przypadku gdy
komisji  roboty  nie  będą  gotowe  do  odbioru  ostatecznego,  komisja  w  porozumieniu  z
Wykonawcą wyznaczy termin wykonania robót poprawkowych i robót uzupełniających oraz
ponowny termin odbioru ostatecznego robót. W przypadkach niewykonania wyznaczonych
robót  poprawkowych  i  uzupełniających,  komisja  przerwie  swoje  czynności  i  ustali  nowy
termin odbioru ostatecznego.
8.1.2 Dokumenty do odbioru ostatecznego
Podstawowym  dokumentem poświadczającym  dokonanie  odbioru  ostatecznego  robót  jest
protokół  odbioru  ostatecznego  robót  sporządzony  wg  wzoru  ustalonego  przez
Zamawiającego.  Do  odbioru  ostatecznego  Wykonawca  jest  zobowiązany  przygotować
następujące  dokumenty  (jeżeli  stosowne  przepisy  prawne  a  w  szczególności  Prawo
Budowlane wymagają ich sporządzenia dla zakresu prac będącego przedmiotem umowy):
- deklaracje zgodności lub certyfikaty zgodności wbudowanych materiałów.
8.2 Odbiór pogwarancyjny.
Odbiór  końcowy  polega  na  ocenie  wykonanych  robót  związanych  z  usunięciem  wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniałych w okresie gwarancyjnym.  Odbiór
końcowy będzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzględnieniem zasad
opisanych w punkcie 8.1 „odbiór ostateczny robót”.

9. PODSTAWY PŁATNOŚCI 
Podstawą płatności jest protokół odbioru robót potwierdzający:
9.1. Zrealizowanie prac nas które została zawarta umowa o roboty budowlane.
9.2. Zrealizowanie prac uzupełniających (dodatkowych) których konieczność wykonania 

      wynika w trakcie realizacji zadania.
9.3.      Płatności podlega kwota zapisana w umowie obejmująca:
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- robociznę bezpośrednią wraz z kosztami,
-wartość  zużytych  materiałów  wraz  z  kosztami  zakupu,  magazynowania,

              ewentualnymi kosztami ubytków i transportu na plac budowy,
- wartość pracy sprzętu wraz z kosztami,
- koszty pośrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,
- podatki obliczane zgodnie z obowiązującymi przepisami.

10. Opis sposobu rozliczenia robót tymczasowych i prac towarzyszących.
Nie przewiduje się osobnego odbierania i rozliczania tego typu prac. Wartość ich powinna
być wliczona w koszt robót podstawowych.

11.  Dokumenty  odniesienia  –  dokumenty  będące  podstawą  do  wykonania  robót
budowlanych.
11.1. Umowa o wykonanie robót budowlanych
11.2. Przedmiar robót
11.3. Oferta i kosztorys ofertowy Wykonawcy
11.4. Aprobaty techniczne właściwe dla zastosowania materiałów 
11.5. Obowiązujące  normy  europejskie,  polskie  i  branżowe  oraz  warunki  techniczne
wykonania i odbioru robót budowlanych i instalacyjnych
11.6. Ogólne  wytyczne,  zalecenia  i  instrukcje  stosowania wyrobów  wydane  przez  ich
producentów
11.7. Przepisy  prawne  dotyczące  BHP,  Prawa  Pracy,  Ochrony  Środowiska  i  Ochrony
Przeciwpożarowej.
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SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODB IORU
ROBÓT BUDOWLANYCH

I. Ocieplenie ścian styropianem
1. WSTĘP
1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej wykonania i odbioru robót budowlanych:
Przedmiotem  niniejszej  Specyfikacji  Technicznej  wykonania  i  odbioru  robót
budowlanych są wymagania dotyczące wykonania zadania:
Na ścianach  wykonanych  z  cegły  przewiduje  się  w  obrębie  poddasza jej  docieplenie
styropianem. Zapewni to znaczne zmniejszenie  strat ciepła w studni złoża zraszanego
(szczególnie w okresach zimy). Studnia jest wentylowana grawitacyjnie, a zimne ściany
powodują jej  dodatkowe wychłodzenie. 
Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej wykonania i odbioru robót budowlanych
Specyfikacja Techniczna wykonania i  odbioru robót budowlanych jest stosowana jako
dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji robót wymienionych w
punkcie 1.1
1.2 Zakres  robót  objętych  Specyfikacją  Techniczną  wykonania  i  odbioru  robót

budowlanych
Ustalenie  zawarte  w  niniejszej  Specyfikacji  Technicznej  wykonania  i  odbioru  robót
budowlanych  dotyczą  prowadzenia  robót  związanych  z izolacją  pionową  i  ocieleniem
ścian  zewnętrznych  budynku  z  wykonaniem  wyprawy  elewacyjnej  ,  określonych  w
przedmiarze  robót  i  kosztorysie  nakładczym,  stanowiących  część  dokumentów
przetargowych.
1.3 Zakres robót:
Wykonanie docieplenia budynku w systemie posiadającym aktualną aprobatę techniczną,
z wyprawą elewacji i zastosowaniem tynku mineralnego:
- Izolacja ścian pionowych
- Ocieplenie ścian płytami styropianowymi gr. 10 cm,
- Ocieplenie ościeży płytami styropianowymi gr. 3 cm lub 2 cm ( w zależności od   
   potrzeb),
1.4 Określenia podstawowe
Określenia  podstawowe  podane  w  niniejszej  Specyfikacji  Technicznej  są  zgodne  z
obowiązującymi odpowiednimi normami i ST WO. „Wymagania ogólne”.
1.5 Ogólne wymagania dotyczące robót
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność robót z
ST  i  obowiązującymi  normami.  Ponadto  Wykonawca  wykona  roboty  zgodnie  z
poleceniami  Inspektora nadzoru.  Roboty powinny być  wykonane zgodnie z instrukcją

producenta systemu.
Ogólne wymagania dotyczące robót podano ST WO. „ Wymagania ogólne”

2 MATERIAŁY
2.1 Materiały
Materiały do wykonania należy stosować zgodnie z wytycznymi danego systemu:
Płyty styropianowe sezonowane, samogasnące typu EPS 70-040,  FS15
Emulsja gruntująca 
Zaprawa klejąca systemowa
Siatka z włókna szklanego
Podkładowa masa pod tynk mineralny
Tynk mineralny
Farba emulsyjna akrylowa zewnętrzna
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Podkład masa pod tynk żywiczny
Tynk żywiczny
Łączniki mechaniczne
Listwy startowe z aluminium
Narożniki z aluminium
UWAGA.  Ilekro ć  w  kosztorysie  ofertowym  określono  nazwę  produktu  lub
technologii, należy rozumieć, że  dopuszcza się rozwiązania równoważne.

2.2 Warunki dostawy, magazynowanie
-  Materiały  systemowe  powinny  być  dostarczone  na  budowę  w  oryginalnych,  nie
napoczętych opakowaniach z nienaruszonymi etykietami
- Mokre produkty systemowe należy przechowywać w szczelnie tkniętych, oryginalnych
pojemnikach nie dłużej niż przez okres wskazany na etykiecie. Pojemniki należy chronić
przed bezpośrednim wpływem promieniowania słonecznego.
- Zaprawy systemowe należy przechowywać w oryginalnych workach chronionych przed
wilgocią nie dłużej niż przez okres wskazany na etykiecie.
- Minimalna temperatura przechowywania masy tynkarskiej i klejącej  + 4 0C
- Płyty styropianowe podczas przechowywania chronić przed płomieniem i uszkodzeniem
krawędzi.

2.2.1.1.1 SPRZĘT
Ogólne  wymagania  dotyczące  stosowania  sprzętupodano  w  ST  WO.  „Wymagania
ogólne”.  Sprzęt  budowlany:  rusztowania,  wiertarki,  pace  ze  stali  nierdzewnej,  pace
plastikowe.

2.2.1.1.2 TRANSPORT
Ogólne  wymagania  dotyczące  stosowania  środków  transportu  podano  w  ST  WO.
„Wymagania ogólne”.
Do  transportu  materiałów  można  użyć  sprzętu  transportowego  tj.  np.  samochód
skrzyniowy

3 WYKONANIE ROBÓT  
3.1 Wymagania ogólne
Ogólne wymagania dotyczące wykonania robót podano w ST WO. „Wymagania ogólne”.
3.2 Warunki szczegółowe:
- Temperatura podłoża i otoczenia w czasie pracy i przez następne 24 godziny powinna
wynosić  powyżej  +50C.  W tym czasie elewację  należy chronić  przed zamoczeniem i
uszkodzeniem.
- Czasowa ochrona przed deszczem powinna być zapewniona do momentu ostatecznego
zakończenia instalacji obróbek blacharskich i uszczelnień.
- Powierzchnie nie objęte pracami powinny być chronione przed zabrudzeniem.
- W budynku nie może występować wilgoć kapilarna.
-  Pomiędzy  rusztowaniem  ,  a  ścianą  należy  zachować  wystarczająco  dużą  odległość
( minimum 45 cm ), a kotwy zamontowane ze spadkiem od ściany w celu prawidłowego
odprowadzania wody.
- Podłoże pod instalację powinno być  czyste, suche i płaskie z tolerancją  +_ 6 mm  na
promieniu  1,2 m ,  wolne od wykwitów.  Ubytki  powinny być  uzupełnione za pomocą
odpowiednich preparatów,  a  odchyłki  od pionu zniwelowane w sposób uzgodniony z
inspektorem nadzoru.
-  Przed  przystąpieniem  do  przyklejania  styropianu  należy  przeprowadzić  próbę
przyczepności  kleju do podłoża.  Płyty  styropianowe powinny tworzyć  ciągłą  powłokę
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termoizolacyjną.  Szpary  pomiędzy  płytami  większe  niż  1,5  mm należy  wypełnić
materiałem termoizolacyjnym, nie wolno ich wypełniać masą klejącą. 
- Powierzchnia powłoki termoizolacyjnej powinna być równa, należy ją sprawdzić przy
użyciu łaty długości co najmniej 2,5 m.
- Całą powierzchnię styropianu należy przeszlifować ruchami okrężnymi, a powstały pył
dokładnie usunąć.
-  Wyprawa elewacyjna musi być  nanoszona metodą  ciągłą,  aż  do naturalnych  przerw
takich  jak  naroża  budynku,  dylatacje  lub  linie  taśmy  maskującej.  Należy  zapewnić
odpowiednią  liczbę  pracowników  i  rusztowań  .  Należy  unikać  prac  na  silnie
nasłonecznionych i nagrzanych powierzchniach. Zaleca się w miarę możliwości używać
materiału pochodzącego z tej samej serii.
3.3 Docieplenie ścian
Tynk należy oczyścić  z łuszczącej  się  farby,  powierzchnie odpylić,  ewentualne ubytki
tynku  uzupełnić.  Wykonać  próbę  przyklejenia  styropianu  w  sposób  zalecany  przez
producenta systemu docieplenia.
Wykonanie ocieplenia należy rozpocząć  od zamontowania na cokole listwy cokołowej
aluminiowej.  Przyklejanie  płyt  styropianowych  wykonać  zgodnie  z  zaleceniami
producenta systemu. Do mocowania płyt należy zastosować łączniki mechaniczne w ilości
4-6  sztuk  na  1  m  2 na  całej  powierzchni,  natomiast  8  sztuk  na  1  m  2 w  strefie
krawędziowej. Mocowanie mechaniczne wykonać po upływie 24 godzin od przyklejenia
płyt.   Długość łączników warstwie konstrukcyjnej ściany powinna wynosić co najmniej
6 cm.  Po trzech dniach od przyklejenia płyt można przystąpić do wykonywania warstwy
zbrojonej,  a  następnie  wykonać  tynk  cienkowarstwowy  mineralny  i  podwójnie
pomalować  farbą  akrylową  zewnętrzną.  Warstwę  zbrojoną  i  wyprawę  elewacyjną
wykonać w sposób zalecany przez producenta systemu i zgodnie z projektem.

4 KONTROLA JAKO ŚCI ROBÓT I MATERIAŁÓW
Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w ST WO.
4.1 Kontrola jako ści wykonania robót
Kontrola jakości wykonania robót polega na sprawdzeniu zgodności wykonania robót z
Dokumentacją  Projektową,  Specyfikacją  Techniczną   wykonania i  odbioru robót,  oraz
poleceniami inspektora nadzoru.
4.2 Kontrola jako ści materiałów 
Wszystkie materiały do wykonania robót muszą  odpowiadać  wymogom Dokumentacji
Projektowej i Specyfikacji Technicznej wykonania i odbioru robót, aprobaty technicznej
oraz muszą posiadać świadectwa jakości producentów.

5 OBMIAR ROBÓT
Ogólne zasady obmiaru robót podano w ST WO. „Wymagania ogólne”.

6 ODBIÓR ROBÓT
6.1 Ogólne zasady odbioru robót
Ogólne  zasady  odbioru  robót  podano  ST  WO.  „Wymagania  ogólne”.  Odbioru  robót
należy  dokonać  zgodnie  z  Warunkami  Technicznymi  i  Obmiaru  Robót  Budowlano-
Montażowych.
6.2 Sprawdzenie jakości wykonanych robót
Sprawdzenie jakości wykonanych robót obejmuje ocenę:
- przygotowanie podłoża
- jakość dostarczonych materiałów – atesty
- grubości zastosowanych płyt styropianowych
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- ilości łączników na 1 m2

- faktura i kolorystyki.

7 PODSTAWA PŁATNO ŚCI
7.1 Ogólne wymagania dotyczące płatności
Płatności należy przyjmować zgodnie z dokumentacją i zakresem robót wymienionym w
p. 1.3 niniejszej S.T. w oparciu no odbiór faktycznie zamówionej wykonanej pracy oraz z
oceną jakości robót i oceną użytych materiałów.
7.2 Płatności
Cena ryczałtowa wykonania robót obejmuje:
- roboty przygotowawcze 
- zakup, dostarczenie i wbudowanie materiałów
- wykonanie i demontaż rusztowań
- prace porządkowe

8 PRZEPISY ZWI ĄZANE
Aprobata techniczna ITB dla systemu docieplenia.
Karty techniczne produktów.
Instrukcja instalacji wydana przez producenta systemu.

Normy związane:
PN-B- 20130:421  płyty styropianowe
PN- 88/B-30000   cement portlandzki
PN- 88/B-04300   Cement. Metody badań. Oznaczenia cech fizycznych.
PN- 88/ 6731-08   Cement. Transport i przechowywanie.
PN- 88/B-32250    Materiały budowlane. Woda do betonów i zapraw.

II. WYKONYWANIE POKRY Ć DACHOWYCH.
KOD CPV  45260000
KRYCIE DACHU PAPĄ TERMOZGRZEWALNĄ . KOD CPV  45260000

1. WSTĘP 
1.1. Przedmiot ST 
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) są wymagania dotyczące wykonania i 
odbioru pokrycia dachowego papą termozgrzewalną z naprawą istniejącego pokrycia 
służącego jako podkład pod nowe pokrycia z papy wraz z robotami towarzyszącymi. 
1.2. Szczegółowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 
1.3. Zakres robót objętych SST  
Roboty, których dotyczy SST obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu 
wykonanie remontu pokrycia dachowego papą termozgrzewalną poprzez pokrycie jedną 
warstwą papy termozgrzewalnej wierzchniego krycia po uprzednim zlikwidowaniu pęcherzy 
wraz z montażem systemowych odpływów spustowych. 
1.4. Określenia podstawowe 
Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami 
oraz określeniami podanymi w ST kod CPV 45000000 „Wymagania ogólne” pkt. 1.4. 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 
Wykonawca robót odpowiedzialny jest za jakość wykonania oraz z zgodność z dokumentacją 
projektową, SST i poleceniami inspektora nadzoru. Ogólne wymagania robót podano w ST 
Kod CPV 45000000 „Wymagania ogólne” pkt. 1.5. 
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2. MATERIAŁY  
2.1. Wymagania ogólne dotyczące materiałów 
Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano w ST Kod
CPV 45000000 „wymagania ogólne” pkt. 2. Ponadto materiały zastosowane do wykonywania
pokryć dachowych powinny mieć: 
- Aprobaty Techniczne lub być produkowane zgodnie z obowiązującymi normami, 
- Certyfikat lub Deklarację Zgodności z Aprobatą Techniczną lub PN, 
- Certyfikat na znak bezpieczeństwa, 
- Certyfikat Zgodności ze zharmonizowaną normą europejską wprowadzoną do zbioru norm 
polskich, 
- na opakowaniach powinien znajdować się termin przydatności do stosowania, sposób 
transportu i składowania powinien być zgodny z warunkami podanymi przez producenta. 
Wykonawca obowiązany jest posiadać na budowie pełną dokumentację dotyczącą 
składowanych na budowie materiałów przeznaczonych do wykonania pokrycia. 
2.2. Rodzaje materiałów 
2.2.1. Wszelkie materiały do wykonania pokrycia dachowego powinny odpowiadać 
wymaganiom zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB 
dopuszczających dany materiał do powszechnego stosowania w budownictwie.  
- papa termozgrzewalna wierzchniego krycia na bazie polimerów SBS grubości 5,2 mm, 
-lepik asfaltowo-polimerowy stosowany na zimno, 
-roztwór asfaltowy do gruntowania, 
- kit trwale plastyczny. Właściwości techniczne papy termozgrzewalnej modyfikowanej 
wierzchniego krycia
Grubość arkusza w warstwie z posypką gruboziarnistą  - 5,2mm ± 0,2mm 
Warstwa powłokowa – asfalt modyfikowany elastomerami SBS 
Osnowa – włóknina poliestrowa o gramaturze min. 250 g/m2 
Wykończenie warstwy górnej – gruboziarnista posypka mineralna 
Wykończenie warstwy dolnej – folia z tworzywa sztucznego 
Wodoszczelność – wodoszczelna przy ciśnieniu 10 kPa
Odporność na spływanie w podwyższonej temperaturze - ≥ 100°C 
Giętkość w niskiej temperaturze - ≤ -20°C 
Właściwości mechaniczne przy rozciąganiu, maksymalna siła rozciągająca: 
- kierunek wzdłuż – 900 N/50mm 
- kierunek w poprzek – 800 N/50mm 
Właściwości mechaniczne przy rozciąganiu, wydłużenie przy maksymalnej sile rozciągającej:
- kierunek wzdłuż – 45% 
- kierunek w poprzek – 55% 
Klasyfikacja ogniowa – KLASA E 
Szerokość zakładki  - 8 cm 
2.2.2. Pakowanie i przechowywanie 
1. Rolki papy powinno być odpowiednio oznakowane, 
2. Na każdej rolce papy powinna być umieszczona nalepka z podstawowymi danymi 
określonymi w normie lub świadectwie, 
3. Rolki papy należy przechowywać w pomieszczeniach krytych, chroniących przed 
zawilgoceniem i działaniem promieni słonecznych, w odległości co najmniej 120 cm od 
grzejników, 
4. Rolki papy należy układać na wyrównanym podłożu w pozycji stojącej w jednej warstwie. 
Wszystkie inne materiały dekarskie powinny być przechowywane i magazynowane zgodnie z 
instrukcją producenta oraz odpowiednich norm dla danego wyrobu. Przyjęcie materiałów i 
wyrobów na budowę będzie potwierdzone wpisem do dziennika budowy. 
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3. SPRZĘT  
3.1. Wymagania ogólne 
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w ST Kod CPV 45000000 „Wymagania 
ogólne” pkt. 3. 
3.2. Sprzęt do wykonywania robót 
- palniki gazowe 
- wciągarki mechaniczne lub ręczne 
- inny drobny sprzęt do wykonywania robót ręcznie 
4. TRANSPORT 
4.1. Wymagania ogólne 
Ogólne wymagania  dotyczące transportu podani w ST Kod CPV 45000000 „Wymagania 
ogólne” 
4.2. Transport materiałów 
Papę należy przewozić krytymi środkami transportu, w pozycji stojącej, w jednej warstwie. 
Rolki należy ułożyć ściśle obok siebie, w sposób zabezpieczający je przed przewracaniem się 
i uszkodzeniami podczas jazdy. 
5. WYKONANIE ROBÓT 
5.1. Przygotowanie podłoża 
Istniejące pokrycia stanowiące podłoże powinno być równe, wyczyszczone i odkurzone. 
Wszystkie pęcherze i odspojenia należy przeciąć i podkleić. Tam gdzie wystąpi wilgoć należy
podsuszyć palnikiem.  
5.2. Układanie papy termozgrzewalnej wierzchniego krycia 
Roboty  pokrywcze  papą  powinny  być  wykonywane  w  dni  suche,  przy temperaturze  nie
niższej  niż  +5°C.  Robót  pokrywczych  nie  należy wykonywać  w  warunkach  szkodliwego
oddziaływania czynników atmosferycznych, takich jak temperatura poniżej +5°C lub +10°C,
rosa, opady deszczu lub śniegu, oblodzenie oraz wiatr utrudniający krycie.  
Do wykonywania pokryć papowych można przystąpić: 
- po sprawdzeniu zgodności wykonania podłoża zgodnie z dokumentacją techniczną oraz 
wymaganiami szczegółowymi dla danego rodzaju podłoża po uzgodnieniu z inspektorem 
nadzoru,
- po zakończeniu robót budowlanych towarzyszących wykonywanych na powierzchni połaci  
(osadzenie systemowych odpływów, przesmarowanie nakryw kominów wentylacyjnych, 
malowanie tynków kominów), 
Papę  termozgrzewalną  wierzchniego krycia gr.  5,2mm zgrzewać  na całej  powierzchni  do
podłoża. Zakłady boczne o szerokości pasa bez posypki mineralnej zgrzać tak, aby w spoinie
wystąpił wypływ bitumu o szer. 0,5 – 1,0cm. Zakłady czołowe zgrzewać na szerokości 15cm,
po uprzednim przetopieniu powierzchni i wciśnięciu posypki w bitum. Na ścianach i innych
powierzchniach  pionowych  wykonywane  obróbki  z  papy  termozgrzewalnej  powinna  być
wyprowadzona minimum 50 mm ponad warstwę  poprzednią i ostatnia warstwa winna być
zamocowana listwą dociskową z blachy ocynkowanej na kołki do danego elementu, listwę

należy wpuścić w tynk i uszczelnić masą bitumiczną od góry.  
6. KONTROLA JAKO ŚCI  
6.1. Wymagania ogólne 
Kontrola jakości robót polega na sprawdzeniu zgodności ich wykonania z wymaganiami 
niniejszej SST. 
6.2. Kontrola wykonania pokrycia 
Kontrola  wykonania  pokrycia  polega  na  sprawdzeniu  zgodności  jego  wykonania  z
powołanymi  normami przedmiotowymi  i  wymaganiami  SST. Kontrola ta przeprowadzona
jest prze inspektora nadzoru. 
7. OBMIAR ROBÓT 
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7.1. Jednostka obmiarowa 
Jednostką obmiarową robót jest: 
- dla robót – Krycie dachu papą –m2 pokrytej powierzchni dachu  
7.2. Określenie ilości robót 
Ilość robót określa się na podstawie dokumentacji projektowej z uwzględnieniem zmian 
podanych w dokumentacji powykonawczej zaaprobowanych przez inspektora nadzoru i 
sprawdzonych w naturze. 
Z powierzchni dachu nie potrąca się urządzeń obcych jak np. wywiewki itp. o ile pow. 
każdego nie przekracza 0,50m2. 
8. ODBIÓR ROBÓT 
8.1. Podstawa odbioru 
Podstawę odbioru robót pokrywczych papowych stanowi stwierdzenie zgodności ich 
wykonania z dokumentacją projektową i zatwierdzonymi zmianami podanymi w 
dokumentacji powykonawczej. 
Odbiór robót pokrywczych:
Sprawdzenie zgodności z dokumentacją techniczną 
Sprawdzenie podłoża zwłaszcza jego równości i spadów. 
Sprawdzenie przyklejenia papy do podłoża i poprzedniej warstwy 
Sprawdzenie jakości materiałów (atesty, aprobaty techniczne) 
Badanie prawidłowości i dokładności wykonania (szczelności pokrycia) 
8.2. Odbiór podłoża 
Badania podłoża należy przeprowadzić w trakcie odbioru częściowego, podczas suchej 
pogody, przed przystąpieniem do pokrycia połaci dachowej. 
8.3. Wymagania ogólne robót pokrywczych 
Roboty pokrywcze, jako zanikające, wymagają odbiorów częściowych. Badania w czasie 
odbioru częściowego należy przeprowadzić dla tych robót, do których dostęp później jest 
niemożliwy lub utrudniony. 
8.3.1. Odbiór częściowy obejmuje: 
- sprawdzanie podłoża 
- jakości zastosowanych materiałów 
- dokładności wykonania poszczególnych warstw pokrycia 
Dokonanie odbioru częściowego powinno być potwierdzone wpisem do dziennika budowy. 
8.3.2. Badania końcowe 
Badania końcowe pokrycia należy przeprowadzić po zakończeniu robót, po deszczu.  
Podstawę do odbioru robót pokrywczych stanowią następujące dokumenty: 
- dokumentacja projektowa i powykonawcza, 
- dziennik budowy z zapisem stwierdzającym odbiór częściowy podłoża oraz poszczególnych 
warstw lub fragmentów pokrycia,  
- zapisy dotyczące wykonywania robót pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiałów. 
8.3.3. Odbiór końcowy 
 Odbiór końcowy polega na dokładnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia, 
sprawdzeniu przyklejenia papy do podłoża, równości powierzchni, sprawdzeniu szerokości 
zakładów w trakcie odbiorów częściowych i końcowych przez pomiar szerokości zakładów w
trzech dowolnych miejscach na każde 100m2. 
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
9.1. Pokrycia dachu papą 
Płaci się ustaloną ilość m2 krycia z wykonaniem warstwy dolnej i warstwy wierzchniej, która 
obejmuje: 
- przygotowanie stanowiska roboczego, 
- dostarczenie materiałów i sprzętu, 
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- oczyszczenie podłoża, 
- likwidację pęcherzy przez przecięcie i przyklejenie, 
- pokrycie dachu papą termozgrzewalną, 
- wykonanie robót towarzyszących, 
- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiałów, likwidacja stanowiska roboczego. 
10. PRZEPISY ZWIĄZANE 
10.1. Normy 
PN-74/B-24622 Roztwór asfaltowy do gruntowania 
PN-B-27620:1998 Papa asfaltowa na welonie szklanym 
PN-B-27621:1998 Papa asfaltowa podkładowa na włókninie przeszywanej 
PN-80/B-10240 Pokrycia dachowe z papy i powłok asfaltowych. Wymagania i badania przy 
odbiorze. 
10.2. Inne dokumenty i instrukcje 
Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlanych – część C: zabezpieczenie i 
izolacje, zeszyt 1: Pokrycia dachowe, wydane prze ITB – Warszawa 2004 r.

III. Obróbki blacharskie rynny i instalacja odgromo wa .

1.1. Wstęp
Przedmiotem opracowania jest specyfikacja techniczna wykonania i odbioru, obróbek
blacharskich, rynien i instalacji odgromowej.
1.2. Materiały
Wszystkie materiały użyte do wykonania poszczególnych elementów dachu muszą
mieć dokumenty potwierdzające ich dopuszczenie do obrotu i powszechnego stosowania w
budownictwie. Materiały powinny spełniać wymagania techniczne i estetyczne
- obróbki blacharskie wykonać z blachy ocynkowanej grubości min. 0,55 mm,
- rynny i pręty dachowej części instalacji odgromowej są materiałami z demontażu – do 
ponownego wykorzystania .
1.3. Technologia i ogólne wymagania wykonania i montażu obróbek
blacharskich rynien i instalacji odgromowej 
- obróbki blacharskie montować do elementów konstrukcyjnych i kominów zgodnie z 
zasadami sztuki dekarskiej z zastosowaniem rąbka leżącego na połączeniu elementów ,
- rynny montować do istniejących haków rynnowych w miarę konieczności część
wymienić na nowe ,
- pręty instalacji odgromowej mocować na nowych systemowych uchwytach dachówkowych 
łącząc wszystkie zwody i uruchamiając w efekcie końcowym całą instalację odgromową .
W\w roboty wykonać zgodnie z warunkami technicznymi przewidzianymi dla każdej pracy.
Prace których jakość będzie budziła uzasadnione wątpliwości, co do zgodności z warunkami
określonymi w specyfikacji technicznej nie będą odebrane, a ich odbiór nastąpi po wykonaniu
robót zgodnie ze specyfikacją .
1.4. Odbiór robót
a) Odbiór materiałów
Odbiór materiałów powinien być dokonany bezpośrednio po ich dostarczeniu na budowę.
Odbiór materiałów powinien obejmować sprawdzenie ich właściwości technicznych zgodnie
z wymaganiami odpowiednich norm przedmiotowych, aprobat technicznych dokumentacji i
innych dokumentów odniesienia. Jakość materiałów musi być potwierdzona właściwymi
dokumentami dopuszczającymi materiały do obrotu i stosowania w budownictwie, którymi
są : certyfikat na znak bezpieczeństwa, certyfikat zgodności lub deklaracja zgodności z 
dokumentem odniesienia (PN, aprobata techniczna ).
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Materiały dostarczone na budowę muszą być właściwie oznakowane, odpowiednio znakiem
bezpieczeństwa, znakiem budowlanym lub znakiem zgodności z PN. Ponadto na materiałach
lub opakowaniach muszą znajdować się inne informacje, w tym instrukcja określająca zakres
stosowania i sposób stosowania.

b) Odbiór obróbek blacharskich, rynien:
Odbiór końcowy obróbek blacharskich, rynien obejmuje:
-   sprawdzenie jakości i prawidłowości użytych materiałów na podstawie
protokołów odbioru materiałów,
-   sprawdzenie rynien polega na stwierdzeniu zgodności z wymaganiami wymiarów, 
rozstawu i wykonania rynien oraz połączeń ich poszczególnych odcinków (przekroju 
zakładów, szczelności połączeń) i połączeń przy rurach spustowych.
-   sprawdzenie rozmieszczenie uchwytów i sposobu wyrobienia w nich spadku podłużnego 
oraz usytuowania krawędzi zewnętrznej linii poziomej i linii stanowiącej przedłużenie 
powierzchni pokrycia.
-   sprawdzenie uszkodzeń mechanicznych rynien i rur,
-   sprawdzenie spadku i szczelności rynien, należy sprawdzić poprzez nalanie do nich wody i 
kontrolę jej spływu oraz ewentualnych wycieków.

Rynny oraz obróbki blacharskie wykonane niezgodnie z warunkami specyfikacji technicznej 
nie mogą być przyjęte, muszą być poprawione i przedstawione do ponownego odbioru.

IV. Schody stalowe, pomosty i barierki

1. MATERIAŁY
1.1 Materiały – wymagania ogólne
Wymagania ogólne dla materiałów podano w ST – 00 ,,Wymagania ogólne”.
Wszystkie materiały stosowane do wykonania robót muszą być zgodne z wymaganiami ST i 
dokumentacji projektowej.
1.2 Materiały – wymagania szczegółowe

1.1.1 STAL  KONSTRUKCYJNA

Ob.13  Budynek technologiczny – modernizowany

• Schody stalowe – stal konstrukcyjna S355 (dawna 18G2A), cynkowana ogniowo w 
kategorii odporności C4 (silna) zgodnie z PN – EN ISO 12944-2 
� barierki – jw., 
� pomosty jw.
� drobne elementy stalowe ze stali - jw.

1.1.1.1 Wyroby walcowane - kształtowniki

− dwuteowniki powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-91/H-93407, PN-H-
93419:1997, PN-H-93452:1997 oraz PN-EN 10024:1998,

− ceowniki powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-71/H-93451, PN-H-
93400:2003 oraz PN-EN 10279: 2003,

− kątowniki powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-EN 10056-1:2000, oraz 
PN-EN 10056-2:1998, PN-EN 10056-2:1998/Ap1:2003,

− rury powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-EN 10210-1:2000 oraz PN-
EN 10210-2:2000.
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Kształtowniki stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiadać 
następującym wymaganiom:

− mieć atesty hutnicze i zaświadczenia odbioru,

− mieć trwałe ocechowanie,

− mieć wybite znaki cechowe.

1.1.1.2 Wyroby walcowane - blachy

− blachy uniwersalne powinny odpowiadać wymaganiom normy: PN-H-
92203:1994,

− blachy grube powinny odpowiadać wymaganiom normy: PN-H-92200:1994,

− blachy żeberkowe powinny odpowiadać wymaganiom normy: PN-73/H-92127,

− bednarka powinna odpowiadać wymaganiom normy: PN-76/H-92325,

Blachy stosowane do wykonania elementów stalowych powinny ponadto odpowiadać 
następującym wymaganiom:

− mieć atesty hutnicze i zaświadczenia odbioru,

− mieć trwałe ocechowanie,

− mieć wybite znaki cechowe.

1.1.1.3 Wyroby zimnogięte – kształtowniki

− kształtowniki  zamknięte  powinny  odpowiadać  wymaganiom  norm:  PN-EN
10219- 1: 2000 oraz PN-EN 10219-2:2000,

− kształtowniki  otwarte  powinny  odpowiadać  wymaganiom  norm:  PN-73/H-
93460.00,  PN-73/H-93460.01,  PN-73/H-93460.02,  PN-73/H-93460.03,  PN-
73/H-93460.04, PN-73/H-93460.05, PN-73/H-93460.06.

1.1.1.4 Inne materiały

− stalowe kratki pomostowe zgodne z dokumentacją projektową,

1.1.2 ŁĄCZNIKI

Śruby, nakrętki, nity i inne akcesoria do łączenia konstrukcji stalowych powinny odpowiadać 
wymaganiom norm: PN-ISO 1891:1999, PN-ISO 8992:1996 oraz PN-82/M-82054.20 a 
ponadto:

− śruby powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-ISO 4014:2002, PN-61/M-
82331. PN-91/M-82341, PN-91/M-82342 oraz PN-83/M-82343,

− nakrętki powinny odpowiadać wymaganiom normy: PN-83/M-82171,

− podkładki powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-EN ISO 887:2002, PN-
ISO 10673:2002, PN-77/M-82008, PN-79/M-82009, PN-79/M-82952 oraz PN-
88/M-82954.

1.1.3 MATERIAŁY  DO SPAWANIA

Materiały do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiadać wymaganiom normy: PN-
EN 759:2000, a ponadto:

− elektrody powinny odpowiadać wymaganiom normy: PN-91/M-69430,

− drut spawalniczy powinien odpowiadać wymaganiom normy: PN-EN 
12070:2002,
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− topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiadać wymaganiom norm: 
PN-73/M-69355 oraz PN-67/M-69356.

− Materiały spawalnicze do stali odpornej na korozję powinny mieć odporność na 
korozję taką samą jak stal części łączonych, chyba że w projekcie podano 
inaczej. 

Składowanie materiałów
Elementy stalowe i materiały dostarczane na budowę powinny być  wyładowane dźwigami.
Elementy ciężkie, długie i  wiotkie należy przenosić  za pomocą  zawiesi i  usztywnić  przed
odkształceniem.  Elementy  układać  w  sposób  umożliwiający  odczytanie  znakowania.  Na
miejscu  składowania  należy  rejestrować  konstrukcję  niezwłocznie  po  ich  nadejściu,
segregować i układać na wyznaczonym miejscu na podkładach drewnianych z bali lub desek
na wyrównanej  do poziomu ziemi w odległości 2.0 do 3.0 m od siebie oraz oczyszczać  i
naprawiać powstałe w czasie transportu ewentualne uszkodzenia.
Elektrody składować w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczonych przed 
zawilgoceniem.
Łączniki składować w magazynie w oryginalnych opakowaniach lub skrzynkach.
SPRZĘT
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w ST- 00: „Wymagania ogólne”.
Wykonawca do montażu lub demontażu elementów stalowych powinien dysponować m.in.: .

� Konstrukcje stalowe  

− rusztowania stalowe wg PN-M-48090:1996 i PN-89/S-10050

− spawarkami,

− palnikami gazowymi,

− żurawiami samochodowymi o udźwigu 10 Mg,

− żurawiami  samochodowymi  lub  kolejowymi  o  udźwigu  dostosowanym  do
ciężaru poszczególnych elementów (40 do 100 Mg).

� Wymalowanie i ocynkownie

Sprzęt używany do malowania uzależniony jest od przyjętej techniki malowania.
Dopuszczalne są następujące techniki malowania

− natrysk bezpowietrzny (hydrodynamiczny)

− natrysk powietrzny ( pneumatyczny )

− pędzel lub wałek do poprawek i małych powierzchni

− wybór  techniki  malowania  powinien  być  zgodny  z  zaleceniami  producenta
materiałów.

Ocynkowanie wykonywać przy użyciu sprzętu gwarantującego zachowanie wymagań 
jakościowych i bezpieczeństwa robót.
Sprzęt wykorzystywany przez Wykonawcę powinien być sprawny technicznie i spełniać 
wymagania techniczne w zakresie BHP.
TRANSPORT
Środki transportu wykorzystywane przez Wykonawcę powinny być sprawne technicznie i 
spełniać wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepisów o ruchu drogowym.
Ogólne wymagania dotyczące środków transportu podano w ST - 00 „Wymagania ogólne”.
Elementy stalowe pomalowane lub ocynkowane powinny być załadowane na środki 
transportowe w taki sposób, aby podczas transportu zapewniona była stateczność elementu 
oraz wykluczona możliwość uszkodzenia powłok ochronnych. Elementy o małej sztywności 
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w płaszczyźnie poziomej zaleca się łączyć w zespoły i transportować w pozycji wbudowania. 
Transport konstrukcji zaleca się prowadzić w możliwie dużych zespołach konstrukcyjnych o 
podobnej masie.
WYKONANIE ROBÓT 

Wymagania ogólne
Ogólne wymagania dotyczące wykonania robót podano w ST - 00 „Wymagania ogólne”.
Wykonanie robót powinno być zgodne z normą PN-B-06200:1997
Klasy konstrukcji stalowych ze względu na cechy i wymagania wykonawcze wg PN-87/M-
69008.

Przygotowanie i obróbka elementów
Wyroby hutnicze stosowane do wykonania elementów stalowych przed wbudowaniem 
powinny być sprawdzone pod względem:

− gatunku stali,

− asortymentu,

− własności,

− wymiarów i prostoliniowości.

Elementy, których odchyłki wymiarowe pod względem prostoliniowości przekraczają 
dopuszczalne odchyłki wg PN-B-03200:1997, powinny podlegać prostowaniu. Elementy 
stalowe konstrukcji poddane prostowaniu lub gięciu nie powinny wykazywać pęknięć. 
Wystąpienie tego rodzaju uszkodzeń powoduje odrzucenie wykonanych elementów. Sprzęt 
używany do prostowania i gięcia elementów stalowych powinien być sprawdzony i 
zaakceptowany przez Inżyniera.

� Cięcie elementów i przygotowanie brzegów

Cięcie elementów należy wykonywać piłą, nożycami lub termicznie, mechanicznie lub 
ręcznie. Ręczne cięcie termiczne należy stosować tylko w przypadkach, gdy praktycznie nie 
można zastosować cięcia zmechanizowanego.
Powierzchnie cięcia oraz ich krawędzie powinny być czyste, bez znacznych nierówności 
( naderwań, gradu, zadziorów, żużla, nacieków i rozprysków metalu)
Nadmierne nierówności powierzchni cięcia oraz krawędzie wycięć wklęsłych powinny być 
zaokrąglone i w miarę potrzeby wyszlifowane, a ubytek przekroju nie powinien przekraczać 
3%.
Brzegi (krawędzie) spawania należy przygotować zgodnie z normą PN-EN ISO 9692-2. 
Otwory pod śruby, sworznie można wykonywać przez wykrawanie i wiercenie.

� Scalanie elementów

Przed przystąpieniem do scalania elementów stalowych Wykonawca przeprowadza odbiór 
elementów w zakresie usunięcia rdzy, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni 
przylegających i brzegów styków z zachowaniem wymagań wg, PN-EN ISO 9013:2002.
Części składowe złącza powinny być obrobione i złożone odpowiednio do stosowanej metody
spawania i z zachowaniem dopuszczalnych odchyłek zgodnie z PN-EN 29692 i PN-EN ISO 
9692-2
Przygotowanie technologii oraz realizacja procesów spawania i procesów pomocniczych 
powinny być zgodne z PN-EN 1011 i PN-EN 1011-2.
Osoby kierujące spawaniem i spawacze powinni posiadać odpowiednie uprawnienia.
Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegają badaniu, ocenie jakościowej i odbiorowi zgodnie z
PN-B-06200.
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Badania ostateczne spoin polegające na oględzinach i makroskopowych badaniach 
nieniszczących wg PN-75/M-69703 i PN-85/M-69775 (PN-EN 970:1999) prowadzi jednostka
wskazana przez Inżyniera lub Inżynier osobiście.
Połączenia na łączniki mechaniczne należy wykonywać zgodnie z dokumentacją projektową i
wymaganiami PN-B-06200.

Montaż elementów stalowych na budowie

1.1.4 WYMAGANIA  OGÓLNE

Przed przystąpieniem do montażu elementów, Wykonawca powinien dokonać sprawdzenia 
powłok ochronnych (ewentualnie je uzupełnić) zapoznać się z protokółem odbioru elementów
od Wytwórcy i potwierdzić to odpowiednim wpisem do Dziennika Budowy.

1.1.5 PRACE PRZYGOTOWAWCZE  I  POMIAROWE

Przed przystąpieniem do montażu elementów na podporach należy wyznaczyć lub 
skontrolować:

− położenie osi elementów stalowych

− prawidłowość wykonania podpór

Po wykonaniu montażu należy skontrolować:
− położenie osi elementów stalowych

− niweletę punktów charakterystycznych,

1.1.6 WYKONANIE  POŁĄCZEŃ SPAWANYCH

Całość konstrukcji przed odwiezieniem do cynkowania powinna być wykonana i spasowana
na  roboczo,  tak,  aby  zminimalizować  liczbę  spawów  dla  konstrukcji  już  ocynkowanej.
Połączenia spawane powinny być wykonane zgodnie dokumentacją projektową. Wykonanie
dodatkowych  spoin  wymaga  zgody  Inżyniera.  W  czasie  spawania  wilgotność  względna
powietrza nie może być  większa niż  80%, a temperatura nie niższa niż  +5  oC. W czasie
opadów atmosferycznych, mgły lub mżawki miejsce spawania i stanowiska spawaczy należy
osłonić. Powierzchnie łączonych elementów powinny być  wolne od zgorzelin, rdzy,  farby,
tłuszczu i  innych zanieczyszczeń  na szerokości nie mniejszej niż  15 cm. Spoiny powinny
posiadać  klasę  zgodną  z dokumentacją  projektową  i  projektem spawania.  Spoiny czołowe
powinny być  podpawane lub wykonane taką technologią,  aby grań była jednolita i gładka.
Spoiny po wykonaniu powinny być obrobione mechanicznie. Spoiny po wykonaniu podlegają
badaniu, ocenie jakości i odbiorowi zgodnie z PN-B-06200. Wykonawca robót montażowych
zobowiązany  jest  gromadzić  pełną  dokumentację  badań  w  postaci  radiogramów  oraz
protokołów, i przekazać je Inżynierowi podczas odbioru końcowego konstrukcji.

1.1.7 WYKONANIE  POŁĄCZEŃ NA ŁĄCZNIKI  MECHANICZNE

Połączenia na łączniki mechaniczne należy wykonywać zgodnie z dokumentacją projektową. 
Części łączone powinny być dociągnięte aż do uzyskania dobrego przylegania. Dopuszcza się
pozostawienie szczelin do 0,2 mm, jeżeli docisk części nie jest wymagany w projekcie.
Śruby powinny być dokręcane do ”pierwszego oporu”, sukcesywnie od środka każdego 
złącza wielośrubowego, ale nie powinny być przeciążane. Za „pierwszy opór” należy uważać 
dokręcenie „siłą jednej ręki” zwykłym kluczem (bez przedłużenia) lub punkt, przy którym 
klucz pneumatyczny zaczyna trzaskać.
Śruba po dokręceniu nie powinna przesuwać się ani wyraźnie drgać przy ostukiwaniu 
młotkiem kontrolnym.

1.1.8 TOLERANCJA  WYKONANIA
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Tolerancje wykonania zgodnie z normą PN-B-06200.
Zabezpieczenie antykorozyjne elementów stalowych

Elementy ze stali St3SX, St3SY zabezpieczone wg. St-04.05
Kratki pomostowe i stopnie schodów ocynkowane ogniowo
Elementy ze stali odpornej na korozję 1.43404 i 1.4401 nie będą zabezpieczane.
Pochwyt barierek polerowany.

1.1.9 OCYNKOWANIE  ELEMENTÓW  STALOWYCH

Nie przewiduje się cynkowania w warunkach polowych. Wszystkie elementy stalowe 
wykonane na budowie po ich wstęp[nym spasowaniu powinny zostać odwiezione do 
profesjonalnej cynkowni. Gdzie dokona się ich obróbki.
Cynkowanie należy wykonać po zakończeniu wszystkich operacji spawania, wiercenia, 
szlifowania i innych czynności z użyciem elementów przeznaczonych do cynkowania.
Cynkowanie należy przeprowadzić zgodnie z  PN EN ISO 1461
Przed ocynkowaniem z powierzchni stali należy usunąć wszelkie zanieczyszczenia, jak np. 
zgorzelina, rdza, oleje i smary, brud, żużel i topnik z procesu spawania.
Stosując metodę suchą przedmiot stalowy należy wytrawić w kwasie, opłukać w wodzie i 
włożyć do stopionego chlorku cynkowego, następnie wysuszyć w temperaturze powyżej 
100oC i zanurzyć w wannie z ciekłym cynkiem.
Metoda mokra polega na wstępnym trawieniu przedmiotu, płukaniu w wodzie i na zanurzeniu
w ciekłym cynku, którego powierzchnia pokryta jest topnikiem.
Minimalny ciężar powłoki cynkowej nie powinien być mniejszy niż 610 g/m2 powierzchni, 
tylko w przypadku elementów połączeń gwintowych – 305 g/m2 powierzchni.
KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT

Wymagania ogólne
Kontrola jakości wykonania elementów stalowych polega na sprawdzeniu zgodności z 
dokumentacją projektową oraz wymaganiami podanymi w normie PN-B-06200 oraz 
niniejszej ST.
Poszczególne etapy wykonania elementów stalowych są odbierane poprzez sporządzenie 
odpowiedniego protokołu.
Ocena poszczególnych etapów robót potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy. 
Ogólne wymagania dotyczące kontroli jakości robót podano w ST - 00 Wymagania ogólne.

Zakres kontroli badań

1.1.10 MATERIAŁY  

Materiały stosowane do wykonania elementów stalowych podlegają kontroli zgodnie z 
wymaganiami podanymi w niniejszej ST.
Kontrola jakości materiałów i wyrobów powinna się odbyć przy odbiorze dostawy od 
producenta:

− Zgodność wyrobów z zamówieniem i dokumentacją dostawy

− Kompletność i prawidłowość dokumentów jakości

− Stan  techniczny  wyrobów  (  kontrola  powierzchni,  kształtu,  konsystencji),
znakowanie i opakowanie

− Ważność terminów gwarancyjnych stosowania

Każda partia dostawy łączników powinna odpowiadać przynależnym zaświadczeniom jakości

1.1.11 ELEMENTY  STALOWE

Wykonanie i montaż elementów stalowych podlega kontroli zgodnie z wymogami podanymi 
w niniejszej ST.
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Dopuszczalne odchyłki wymiarowe powinny odpowiadać wymaganiom normy PN-B-06200 
oraz warunkom podanym w niniejszej ST.

� Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania:

− kontrola stali,

− sprawdzanie elementów stalowych,

− sprawdzanie wymiarów konstrukcji,

− sprawdzanie połączeń,

− sprawdzanie zabezpieczeń antykorozyjnych,

� Kontrola w czasie transportu i na budowie

− sprawdzanie wykonanego oznakowania zgodnego z planem montażu,

− sprawdzanie czy elementy załadowane na środki transportu odpowiadają 
wymogom skrajni i czy są trwale mocowane,

− sprawdzanie zgodności wykonania elementów stalowych z dokumentacją 
projektową,

� Kontrola w montażu konstrukcji powinna obejmować

− kontrolne pomiary geodezyjne przed rozpoczęciem montażu, podczas montażu i 
po jego ukończeniu,

− stan podpór oraz śrub fundamentowych i ich usytuowania

− zgodność metody montażu z projektem montażu i spełnienie wymagań 
bezpieczeństwa pracy

− stan elementów konstrukcji przed montażem i po zamontowaniu

− wykonanie i kompletność połączeń

− kontrolę jakości wykonania z uwzględnieniem dopuszczalnych tolerancji,

− kontrolę jakości powłok antykorozyjnych.

Odbiór konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstałych uszkodzeń 
w czasie transportu potwierdza Inżynier wpisem do Dziennika Budowy.

1.1.12 KONTROLA  OCYNKOWANIA  ELEMENTÓW  STALOWYCH

Kontroli podlegają:
− Sprawdzenie stanu powierzchni

− Badanie przyczepności i równomierności powłoki

− Oznaczenie grubości naniesionej powłoki

OBMIAR ROBÓT
Ogólne wymagania dotyczące obmiaru robót podano w ST – 00  „ Wymagania ogólne”.
Dla konstrukcji nowej jednostką obmiarowa jest t ( tona) wykonanej, zamontowanej i 
zabezpieczonej konstrukcji jako całości, zgodnie z dokumentacją projektową i obmiarem w 
terenie.
Dla konstrukcji istniejącej podlegającej renowacji jednostką obmiarową jest m2 powierzchni.
 ODBIÓR ROBÓT
Ogólne wymagania dotyczące odbioru robót podano w ST 00 „Wymagania ogólne”.
Do odbioru końcowego w Wytwórni, Wytwórca przekłada wszystkie dokumenty techniczne, 
świadectwa kontroli laboratoryjnej i technologicznej, świadectwa spawaczy, pomiary 

22



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH

odchyłek, świadectwa jakości materiałów, dokumentację projektową, rysunki warsztatowe, 
protokoły odbioru częściowego.
Wykonane i zamontowane elementy stalowe przeznaczone do wbudowania w istniejącą 
konstrukcję uznaje się za wykonane i zamontowane zgodnie z dokumentacją projektową, 
niniejszą ST i wymaganiami Inżyniera, jeżeli wszystkie wymiary i badania z zachowaniem 
tolerancji podanych w dokumentacji projektowej, przywołanych normach lub w punktach 2, 5
i 6 niniejszej ST dały wyniki pozytywne.

� Odbiór ocynkowania elementów

Odbiór ocynkowania elementów należy dokonać dwukrotnie:
− odbiór ocynkowania wykonanego w wytwórni,

− odbiór ostateczny pokrycia po ukończeniu montażu.

PODSTAWA PŁATNOŚCI
Ogólne zasady i wymagania dotyczące płatności za wykonane roboty podano w ST - 00 
„Wymagania Ogólne".
PRZEPISY ZWIĄZANE

Normy
1 PN-B-03200:1990 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.
2 PN-B-06200:1997 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru. 

Wymagania podstawowe.
3 PN-EN 10020:2003      Definicje i klasyfikacja gatunków stali.
4 PN-EN 10027-1:1994   Systemy oczyszczania stali. Znaki stali, symbole główne.
5 PN-EN 10027-2:1994   Systemy oczyszczania stali. Systemy cyfrowe.
6 PN-EN 10021:1997      Ogólne techniczne warunki dostawy stali i wyrobów stalowych.
7 PN-EN 10079:1996      Stal. Wyroby. Terminologia.
8 PN-EN 

10204+Ak:1997  
Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentów kontroli.

9 PN-90/H-01103            Stal. Półwyroby I wyroby hutnicze. Cechowanie barwne.
10 PN-87/H-01104            Stal. Półwyroby I wyroby hutnicze. Cechowanie.
11 PN-88/H-01105          Stal. Półwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie 

i transport.    
12 PN-91/H-93407            Stal. Dwuteowniki walcowane na gorąco.
13 PN-H93419:1997     Dwuteowniki  stalowe równoległościenne IPE walcowane na 

gorąco. Wymiary.
14 PN-H-93452:1997    Dwuteowniki  stalowe szerokostopowe walcowane na gorąco. 

Wymiary.
15 PN-H-93400:2003        Ceowniki stalowe walcowane na gorąco. Wymiary.
16 PN-EN 10279:2003  Ceowniki stalowe walcowane na gorąco. Tolerancja kształtu,  

wymiarów i masy.
17 PN-EN 10056-1:2000   Kątowniki równoramienne i nierównoramienne ze stali 

konstrukcyjnej. Wymiary.   
18 PN-EN 10056-2:1998 Kątowniki równoramienne i nierównoramienne ze stali 

konstrukcyjnej. Tolerancja kształtu i wymiarów.
19 PN-EN 10056-2:1998

/Ap 1:2003 (poprawka)
Kątowniki równoramienne i nierównoramienne ze stali 
konstrukcyjnej. Tolerancja kształtu i wymiarów.

20 PN-H-92203:1994 Stal. Blachy uniwersalne. Wymiary.
21 PN-H-92200:1994 Stal. Blachy grube. Wymiary.
22 PN-73/H-92127 Blachy stalowe żeberkowe.
23 PN-76/H-92325 Bednarka stalowa bez pokrycia lub ocynkowana.
24 PN-EN 10219-1:2000 Kształtowniki zamknięte ze szwem wykonywane na zimno ze 
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stali konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych. 
Techniczne warunki dostawy.

25 PN-EN 10219-2:2000 Kształtowniki zamknięte ze szwem wykonywane na zimno ze 
stali konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych. 
Tolerancje, wymiary i wielkości statyczne.

26 PN-73/H-93460.00 Kształtowniki stalowe gięte na zimno otwarte.
27 PN-73/H-93460.01 Kształtowniki stalowe gięte na zimno otwarte.

Kątowniki równoramienne ze stali węglowej zwykłej jakości o 
RM do 490 MPa.

28 PN-73/H-93460.02 Kształtowniki stalowe gięte na zimno otwarte.
Kątowniki równoramienne ze stali węglowej zwykłej jakości o 
RM do 490 MPa.

29 PN-73/H-93460.03 Kształtowniki stalowe gięte na zimno otwarte.
Ceowniki równoramienne ze stali węglowej zwykłej jakości o 
RM do 490 MPa.

30 PN-73/H-93460.04 Kształtowniki stalowe gięte na zimno otwarte.
Ceowniki równoramienne ze stali niskostopowej o podwyższonej
wytrzymałości o RM powyżej 490 MPa. 

31 PN-73/H-93460.05 Kształtowniki stalowe gięte na zimno otwarte.
Kątowniki nierównoramienne ze stali węglowej zwykłej jakości 
o RM do 490 MPa.

32 PN-73/H-93460.06 Kształtowniki stalowe gięte na zimno otwarte.
Kątowniki nierównoramienne ze stali niskostopowej o 
podwyższonej wytrzymałości o RM powyżej 490 MPa.

33 PN-ISO 1891:1999 Śruby, wkręty, nakrętki i akcesoria. Terminologia.
34 PN-ISO 8992:1996 Części złączne. Ogólne wymagania dla śrub, wkrętów, śrub 

dwustronnych i nakrętek.
35 PN-82/M-82054.20 Śruby, wkręty i nakrętki. Pakowanie, Przechowywanie i 

transport.
36 PN-EN ISO 4014:2002 Śruby z łbem sześciokątnym. Klasy dokładności A i B. 
37 PN-61/M-82331 Śruby pasowane z łbem sześciokątnym.
38 PN-91/M-82341 Śruby pasowane z łbem sześciokątnym z gwintem krótkim.
39 PN-91/M-82342 Śruby pasowane z łbem sześciokątnym z gwintem długim.
40 PN-EN ISO 887:2002 Podkładki okrągłe do śrub, wkrętów i nakrętek ogólnego 

przeznaczenia. Układ ogólny. 
41 PN-ISO 10673:2002 Podkładki okrągłe do śrub z podkładką. Szereg mały, średni i 

duży. Klasa dokładności A. 
42 PN-77/M-82008 Podkładki sprężyste.
43 PN-79/M-82009 Podkładki klinowe do dwuteowników.
44 PN-79/M-82018 Podkładki klinowe do ceowników.
45 PN-EN ISO 3506 Własności mechaniczne części złącznych ze stali nierdzewnych 

odpornych na korozję ( wszystkie arkusze)
46 PN-EN 729-1 ÷ 4 Spawalnictwo – Spawanie metali- Pełne wymagania ..........
47 PN-EN 1011-1÷2 Spawanie – wytyczne dotyczące spawania metali- Część 1........
48 PN-EN 29692 Spawanie łukowe elektrodami otulonymi, spawanie łukowe w 

osłonach gazowych i spawanie gazowe – przygotowanie brzegów
do spawania stali.

49 PN-EN ISO 9692-2 Spawanie i procesy pokrewne - Przygotowanie brzegów do 
spawania-Część 2: Spawanie stali łukiem krytym

50 PN-EN 759:2000 Spawalnictwo. Materiały dodatkowe do spawania. Warunki 
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techniczne dostawy materiałów dodatkowych do spawania. 
Rodzaj wyrobu, wymiary, tolerancje i znakowanie.

51 PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i 
napawania stali. Ogólne wymagania i badania.

52 PN-EN 12070:2002 Materiały dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe, druty i 
pręty do spawania łukowego stali odpornych pełzanie. 
Klasyfikacja. 

53 PN-73/M-69355 Topniki do spawania i napawania łukiem krytym.
54 PN-67/M-69356 Topniki do spawania żużlowego. 
55 PN-87/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowatość 

powierzchni. Wartości liczbowe parametrów. 
56 PN-EN ISO 9013:2002 Spawanie i procesy pokrewne. Klasyfikacja jakości i tolerancje 

wymiarów powierzchni ciętych termicznie (cięcie tlenem).
57 PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady złączy spawanych. Nazwy i określenia.
58 PN-85/M-69775 Spawalnictwo. Wadliwość złączy spawanych. Oznaczenie klas 

wadliwości na podstawie oględzin zewnętrznych.
59 PN-EN 970:1999 Spawalnictwo. Badania nieniszczące złączy spawanych. Badania 

wizualne.
60 PN-87/M-69776 Spawalnictwo. Określenie wysokości wad spoin na podstawie 

gęstości optycznej na radiogramie.
61 PN-EN 1435:2001 Badania nieniszczące złączy spawanych. Badania radiograficzne 

złączy spawanych.
62 PN-EN 1712:2001 Badania nieniszczące złączy spawanych. Badania 

ultradźwiękowe złączy spawanych.
63 PN-87/M-69772 Spawalnictwo. Klasyfikacja wadliwości złączy spawanych na 

podstawie radiogramów. 
64 BN-89/1076-02 Ochrona przed korozją. Powłoki metalizacyjne cynkowe i 

aluminiowe na konstrukcjach stalowych, staliwnych i żeliwnych. 
Wymagania i badania.

65 ISO 1459 Cynkowanie ogniowe
66 PN-EN ISO 1461 Powłoki cynkowe nanoszone na stal metodą zanurzeniową 

(cynkowanie jednostkowe) – Wymagania i badania.

Inne dokumenty
- Rozporządzenie Ministra Infrastruktury  z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczeństwa

i higieny pracy podczas wykonywania robót budowlanych (Dziennik Ustaw Nr 47 poz. 
401).

- Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. z 2004 r., Nr 92  poz. 
881).

- Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002r. o systemie oceny zgodności (Dz.U. z 2002r., Nr 166, 
poz.1360, z późniejszymi zmianami).

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlano-montażowych – wyd. Arkady, 
W-wa 1989r.
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V. ROBOTY INSTALACYJNE KANALIZACYJNE

1.0 WSTĘP
1.1  Przedmiot i zakres robót budowlanych
Przedmiotem specyfikacji technicznej (ST) są wymagania dotyczące wykonania i odbioru 
robót związanych z modernizacją instalacji wewnętrznej kanalizacji sanitarnej 
technologicznej na obiekcie nr. 13 - budynki złóż biologicznych, modernizacja oczyszczalni 
ścieków Zakrucze, Gmina Małogoszcz.
1.2 Zakres stosowania ST
Niniejszą Specyfikację Techniczną jako część dokumentów przetargowych i kontraktowych, 
należy odczytywać i rozumieć w odniesieniu do wykonania Robót opisanych w punkcie 1.1
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót polegających na
modernizacji / przebudowie instalacji wewnętrznej technologicznej kanalizacji sanitarnej.
1.3 Zakres robót obj ętych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczą robót związanych z montażem instalacji 
kanalizacyjnej. Zakres robót obejmuje wszystkie elementy, gdzie występują w/w roboty, 
zgodnie z Dokumentacją Techniczną.
Zakres robót obejmuje instalację technologiczną kanalizacji sanitarnej.
1.4. Określenia podstawowe
Określenia używane w niniejszej ST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami 
oraz z określeniami podanymi w ST 00.01 pkt.1.
1.5. Ogólne wymagania dotyczące Robót
Ogólne wymagania dotyczące Robót podano w ST 00.01 „Wymagania ogólne" pkt 1. 
Wykonawca Robót jest odpowiedzialny za jakość wykonania Robót oraz za ich 
zgodność z Dokumentacją Projektową i ST.

2. MATERIAŁY
Do wykonania instalacji mogą być stosowane wyroby producentów polskich i zagranicznych,
dla których wydano certyfikat na znak bezpieczeństwa „CE” lub dla których dokonano oceny
zgodności  z  PN  lub  odpowiednią  aprobatą  techniczną.  Wszystkie  materiały  użyte  do
wykonania instalacji muszą posiadać aktualne polskie aprobaty techniczne lub odpowiadać

Polskim Normom. 
2.1. Instalacja technologiczna kanalizacji sanitarn ej
Instalacja technologiczna, kanalizacyjna zostanie wykonana z rur PE, PN100, SDR17, Dn200
mm. zgrzewanych,  zgodnych z PN-83/B-10700.01 „Instalacje wewnętrzne wodociągowe i
kanalizacyjne. Wymagania i badania przy odbiorze. Instalacje kanalizacyjne.”   Dostarczone
na  budowę  rury  powinny  być  proste,  czyste  od  zewnątrz  i  wewnątrz,  bez  widocznych
ubytków  spowodowanych  uszkodzeniami.  Przewiduje  się  wykonanie  instalacji
technologicznej z rur polietylenowych PE100, SDR26 , PN 5 (5 bar), jako systemowych wraz
z technologią mocowań (np. Wavin) zgodnie z normą PN-EN ISO 15494(U).
2.3. Armatura
Instalacja ma być wyposażona w typową armaturę odcinającą zasuwy d200 do 
ścieków o średnim standardzie:

3. SPRZĘT
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w ST 00.01 „Wymagania ogólne".
Wykonawca jest  zobowiązany do używania  jedynie  takiego sprzętu,  który nie spowoduje
niekorzystnego wpływu na jakość wykonywanych robót, zarówno w miejscu tych robót, jak
też  przy  wykonywaniu  czynności  pomocniczych  oraz  w  czasie  transportu,  załadunku i
wyładunku  materiałów.  Sprzęt  i  maszyny  powinny  posiadać  odpowiednie  parametry
techniczne, być stosowane zgodnie z ich przeznaczeniem i zabezpieczone przed możliwością
uruchomienia przez osoby niepowołane.
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4. TRANSPORT
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w ST 00.01 „Wymagania ogólne".
Materiały należy przewozić krytymi środkami transportowymi. Przewożone materiały muszą
być w sposób całkowicie pewny zabezpieczone przed przemieszczaniem się lub spadnięciem
ze skrzyni  ładunkowej.  Rury  w wiązkach  muszą  być  transportowane  na  samochodach  o
odpowiedniej długości.  Kształtki należy przewozić  w odpowiednich pojemnikach. Podczas
transportu, przeładunku i magazynowania rur i kształtek należy unikać ich zanieczyszczenia.
Przy załadunku i wyładunku oraz przewozie na środkach transportowych należy przestrzegać
przepisów obowiązujących  w transporcie  drogowym.  Przy ruchu po drogach publicznych
środki transportowe muszą spełniać wymagania przepisów ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBÓT
5.1. Kolejność wykonywania robót
-  wyznaczenie miejsca ułożenia rur,
-  wykonanie gniazd i osadzenie uchwytów,
-  przecinanie rur,
-  założenie tulei ochronnych,
-  ułożenie rur z zamocowaniem wstępnym,
-  wykonanie połączeń zgrzewanych,
-  wykonanie przejścia w ścianie,
5.2. Wymagania dotyczące wykonania robót budowlanych
Ogólne wymagania dotyczące robót podano w ST 00.01 „Wymagania ogólne". 
Instalację należy wykonać z godnie z Dokumentacją Projektową. 
Przewody kanalizacyjne poziome należy mocować za pomocą uchwytów z opaską
zaciskową  z  wkładką  dźwiękochłonną,  odległość  pomiędzy  podporami  poziomów
kanalizacyjnych nie powinna przekraczać  2,0 m.  W miejscach przejść  przewodów
przez  ściany  nie  wolno  wykonywać  żadnych  połączeń.  Przejścia  przez  przegrody
budowlane wykonać w tulejach ochronnych. Wolną przestrzeń między zewnętrzną ścianą rury
i wewnętrzną  tulei  należy  wypełnić  odpowiednim  materiałem  termoplastycznym.
Wypełnienie powinno zapewniać jedynie możliwość osiowego ruchu przewodu. Długość tulei
powinna być większa od grubości ściany lub stropu. 
5.3. Próby szczelności
Próby szczelności należy wykonać przed zalaniem komór ściekami. 
Próby szczelności kanalizacji sanitarnej: 

− piony należy sprawdzać podczas swobodnego przepływu przez nie wody, 
− poziomy napełnić powyżej kolan i sprawdzać poprzez oględziny. 

Z próby szczelności należy sporządzić protokół.

6.0  KONTROLA JAKO ŚCI
Kontrola jakości robót powinna być przeprowadzona w czasie wszystkich faz robót zgodnie z
wymaganiami  Polskich  Norm  i  „Warunkami  technicznymi wykonania  i  odbioru  robót
budowlano-montażowych. Tom II - Instalacje sanitarne i przemysłowe”. Każda dostarczona
partia materiałów musi być zaopatrzona w świadectwo kontroli jakości producenta.  Wyniki
przeprowadzonych badań  należy uznać  za dodatnie, jeżeli wszystkie wymagania dla danej
fazy robót zostały spełnione. Jeżeli którekolwiek z wymagań  nie zostało spełnione, należy
daną  fazę  uznać  za niezgodną  a  wymaganiami  normy  i  po  dokonaniu  poprawek
przeprowadzić badania ponownie.

7. OBMIAR ROBÓT
Ogólne wymagania dotyczące obmiaru Robót podano w ST 00 01 „Wymagania ogólne". 
Jednostką obmiaru jest:

- mb dla rurociągów poszczególnych średnic,

27



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH

- szt./ komplet dla zamontowanej armatury.

8.0 ODBIÓR ROBÓT
8.1 Ustalenia ogólne dotycz ące odbioru robót
Ogólne wymagania dotyczące odbioru Robót podano w ST 00.01 „Wymagania ogólne".
Wykonanie Robót określonych w niniejszej ST podlega odbiorowi robót zanikających wg 
zasad określonych w ST 00.01 „Wymagania ogólne".
8.2. Ustalenia szczegółowe dotyczące odbioru robót
Odbioru  jakościowego  materiałów  dokonuje  się  po  dostarczeniu  ich  na  budowę.  Należy
sprawdzić  zgodność  właściwości  technicznych  z  wymaganiami  odpowiednich  norm  lub
innych  dokumentów  (aprobat  technicznych),  zezwalających  na  stosowanie  ich  w
budownictwie. Przy odbiorze zakończonych robót należy dokonać sprawdzenia materiałów na
podstawie załączonych zaświadczeń  (certyfikaty,  świadectwa zgodności,  atesty)  z kontroli,
stwierdzających  zgodność  użytych  materiałów z  wymaganiami  Dokumentacji  Projektowej
oraz z powołanymi normami i aprobatami technicznymi. 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI
Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w ST 00.01 „Wymagania ogólne".

10. PRZEPISY ZWIĄZANE
1) PN-82/M-82054.03 Własności mechaniczne zaworów kulowych.
2) PN-76/8860-01/01 Uchwyty do rurociągów.
3) PN-76/88601/01 Uchwyty do rurociągów pionowych i poziomych.
4) BN-69/8864-24 Wsporniki d rur z blachy i stali kształtowej.
5) PN-77/H-05519 Próba szczelności. 
6) PN-74/H-74200 Rury stalowe ze szwem gwintowane.
7) PN-80/H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na gorąco ogólnego stosowania.
8) PN-70/C-89015 Rury polietylenowe. Metody badań.
9) PN-70/C-89016 Kształtki polietylenowe do łączenia rur polietylenowych. Metody 

badań.
10) PN-92/B-01707 Instalacje kanalizacyjne. Wymagania w projektowaniu
11) PN-81/B-10700.01 Instalacje wewnętrzne wodociągowe i kanalizacyjne. Wymagania i

badania  przy odbiorze.
12) PN-92/B-10735 Kanalizacja. Przewody kanalizacyjne. Wymagania i badania przy 

odbiorze.
13) Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie 

warunków, jakim powinny odpowiadać budynki i ich usytuowanie (Dz.U. Nr75/2002, 
poz. 690 , Dz.U. Nr33/2003 poz. 270) , wraz ze zmianą z dnia 7 kwietnia 2004 (Dz.U. 
Nr109/2004, poz. 1156)

14) Katalogi firmowe materiałów i urządzeń
15) Dokumentacja techniczno ruchowa urządzeń
16) Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlano-montażowych. Tom II – 

Instalacje sanitarne i przemysłowe. Arkady, Warszawa 1988.
17) PN-B-76002:1996 - Wentylacja. Połączenia urządzeń, przewodów i kształtek 

wentylacyjnych   blaszanych.
18) PN-B-76001:1996 Wentylacja. Przewody wentylacyjne. Szczelność. Wymagania i 

badania.
19) Warunki techniczne wykonania i odbioru instalacji wentylacyjnych – Zeszyt nr 5 / 

COBIT – Instal.
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