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PROJEKT MODERNIZACJI OCZYSZCZALNI SCIEKOW W M.
ZAKRUCZE, GMINA MALOGOSZCZ.

Dotyczy:

Modernizacji obiektu nr. 13 — ztaza biologiczne (2 blkniacze budynki)

KATEGORIE ROBOT WYSEPUJCYCH:

45211000-2 - roboty budowlane w zakresie budynkow

45213250-0 - roboty budowlane w zakresie przemystowych obiektow budowlanych
45213251-7 - roboty budowlane w zakresie zaktaddw przemystowych
45000000-7 - roboty budowlane w zakresie pokry¢é dachowych
45211100-0 - ocieplenie elewac;i

45317400-6 - roboty izolacyjne

45262520-2 - prace murowe

45341000-9 - balustrady

45421121-8 - montaz drzwi i okien

45442190-5 - usuwanie warstwy malarskiej

45442180-2 - powtdrne malowanie

45400000-1 - roboty wykonczeniowe

45332000-3 - roboty instalacyjne wodne i kanalizacyjne

45421000-4 - roboty w zakresie stolarki budowlanej

45453000-7 - roboty remontowe i renowacyjne

Zamawiajcy: Zaktad Gospodarki Komunalnej i Mieszkaniowej w
Matogoszczu,

Adres Zamawiajcego: 28-366 Matogoszcz , Osiedle blok 1A
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OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU  ROBOT
BUDOWLANYCH

REMONT ISTNIEJACYCH BUDYNKOW
- OBIEKT NR. 13 ZLQZA BIOLOGICZNE

1. WYMAGANIA OGOLNE

1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odboru Robot Budowlanych
Specyfikacja Techniczna S - 00.00.00 wymagania negébdnosi si do wymaga
dotyczicych wykonania i odbioru robét, ktére zosfawykonane w ramach — robot
remontowych obiektu nr. 13 — ze biologiczne, dwa bitniacze budynki na terenie gminnej
oczyszczalniciekdw w m. Zakrucze, gmina Matogoszcz.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Roboud®&wvlanych stanowi e¢#¢
dokumentoéw przetargowych i naleja stosowa w zlecaniu i wykonaniu rob6t opisanych w
podpunkcie 1.3.

1.3 Zakres robét objetych ST

1.3.1. Wykonanie docieplenigcian budynkow styropianem fasadowym, samogagn FS-
15 o gr. 10 cm. metadekko-moka.

1.3.2. wymianie 12 szt okien drewnianych na PVC

1.3.3. wymiana schodéw i barierek wewtre budynkow na stalowe, cynkowane

1.3.4. remont pokrycia dachowego , przykrycie pagrmozgrzewalpF = 2x107.5 =215 m2

1.3.5. uzupetnienie tynkéw zaprawa naprawéz= 150 m2

1.3.6. wyprawa tynkiem naprawczym ubytkbw na weitvanych powierzchniach piyt
stropowych F =115 m2

1.3.7. wymiana obrébek blacharskich F = 77.4 m2

1.3.8. wymiana rynien d150 mm. L = 2x 17.2 = 34.4 mb.

1.3.9. wymiana rur spustowych d150 L =2 x 20.4 = 40.8 mb.

1.3.10.malowanie wewetrzne komor powtokami na bazigwicy epoksydowe;j
F=2x731.2=1462.4 m2

1.3.11.wymiana rurocigéw technologicznych zeliwa na PE d200 PE100, SDR26 PNS5,
L=2x22m. x 2 =88 m. wraz z zasuwami i ksziaitk

1.3.12.Wymiana czerpni dachowych d250 mm. na wykonansetak nierdzewnej z siatk
typ PDO-250 6 szt. x 2 = 12 szt.

1.4 Ogolne wymagania dotycyce robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za j&kdch wykonania oraz za ich zgodido
z przedmiarem robot, Specyfikacfechnicza Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych
I poleceniami Zamawiagego.
Przekazanie terenu budowy — Zamawdgj w terminie okréonym w umowie przekae
Wykonawcy teren budowy.
1.4.1 Zgodnd¢ robdt z Przedmiarem Robot i Specyfikacgy Techniczrg Wykonania

i Odbioru Robot
Dokumenty — Przedmiar robot, Specyfikacja TechraczWykonania Odbioru Robot
przekazane przez Zamawjeggo stanowdi komplet a wymagania wyszczegolnione @mnow
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jednym z nich s obowgzujace dla Wykonawcy tak jakby zawarte byty w catym labecie.
Wykonawca nie mie wykorzystywda bleddéw lub opuszcze w dokumentach, a o ich
wykryciu powinien natychmiast powiadoénZamawiajcego, ktéry dokona odpowiednich
zmian lub poprawek. Wszystkie wykonane roboty itdazone materiaty dola zgodne z
przedmiarem robo6t i ST. Dane oki@ne w przedmiarze robé6t i SEdy uwazane za wartéi
docelowe, wszelkie odchylenia wymagajzyskania pozytywnej opinii Zamawigggo.
Cechy materiatéw i elementéw budowli musza dnorodne i wykazywabliska zgodndé¢

z okrglonymi wymaganiami. W przypadku gdy materiaty laboty nie lgda w petni zgodne
z przedmiarem robét lub ST i wplynie to na niezad@agca jakos¢ robot, to takie materiaty
beda niezwlocznie zagpione innymi, a roboty rozebrane na koszt Wykonawcy

1.4.2. Informacje o terenie budowy

Obiekt nr. 13 stanowi €% gminnej oczyszczalnisciekow w m. Zakrucze, Gmina
Matogoszcz. Istnigcy obiekt pn. ziea biologiczne skitada iz dwdch blkniaczych
budynkow potaonych w gsiedztwie oznaczonych na planie zagospodarowania
przestrzennego nr 13

Budowla ma posta skrzyni zelbetowej. Monolitycznej, naziemnej. Skrzynia sldask z
czterech komor: komory zalewanej, osadnika, konwgszania oraz przestrzeni w ktorej
zlokalizowano komunikagj Wymiary zewgtrzne obiektu w planie 12,50 x 8.0 m. Wysé&ko
obiektu ponad teren okoto 10 m. Skrzynia zaproj@kita do poziomu +6.20 m. oraz +5.40
m. natomiast powsej wykonanosciany murowane w ktorych osadzorgeokna. Przykrycie z
ptyt stropowych, kanatowych, opartych na dwudzieiny podcagu dachowym,
prefabrykowanym,zelbetowym. Posadowienie komér mniejszych na plypétbetowe;,
natomiast pozostatej efci obiekty na tawachelbetowych.

W budynku znajduje siinstalacja technologiczna, elektryczna i pgzye energetyczne ktore
moze by uzyte do prowadzenia robdt budowlanych zwianych z amtem budynku
oraz wykonania zagospodarowania dziatki. Woda nezpby wykonania mae by pobierana

Z istniepcej instalacji. Po zakmzeniu prac budowlanych Wykonawca zobgwainy jest do
uporzdkowania placu budowy wraz z zagospodarowaniemnter&Vykonawca d¢dzie
zobowgzany umow do przygcia odpowiedzialnéci od nasgpstw i za wyniki dziatalnéci w
zakresie:

- organizacji i wykonywania robot budowlanych,

- zabezpieczenia intereséw 0s0b trzecich,

- ochronysrodowiska,

- warunkéw bezpieczstwa pracy,

- bezpieczastwa ruchu drogowego i pieszego w otoczeniu budowy,

- ochrony mienia zvdzanego z budoyv

Wykonawca w trakcie prowadzenia prac zolbxpany jest stosowa sie do ogolnie
obowigzujacych przepiséw prawa pracy zasad BHP przy prowadzebot budowlanych.
Wykonawca bdzie zobowazany do wykonywania i utrzymywania stanie ngdgin st do
uzytku oraz do likwidacji wszystkich robét tymczasahy niezlednych do realizaciji
przedmiotu zamdéwienia. Zamawgay nie kzdzie optacat robét tymczasowych takich jak:
urzadzenia do transportu pionowego, zabezpieczania ggaahni pionowych i poziomych
foliag chrongcg przed przedostawaniem ¢sikurzu i opaddéw atmosferycznych trakcie
prowadzenia prac.

Na potrzeby zaplecza Wykonawcy Zamawegj udos¢pni na czas prowadzenia robot
pomieszczenie magazynowe.

1.4.3. Ochrona wtasnéci publicznej i prywatnej.

Wykonawca odpowiada za ochrtonnstalacji na powierzchni ziemi i za gdzenia
podziemne takie jak kable, ruragi itp.
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Wykonawca bdzie odpowiadaza wszelkie spowodowane przez jego dziatania wkzkua
instalacji na powierzchni ziemi i wdzen podziemnych.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania podstawowe.

Co najmniej na 7 dni roboczych przed zaplanowanyykonzystaniem jakichkolwiek
materiatdbw przeznaczonych do rob6t Wykonawca ptaadsinformacje zéwiadczajce o
dopuszczeniu ich do stosowania w budownictwie ndsfawvie ustawy z dnia 16 kwietnia
2004 r. ,O wyrobach budowlanych”. Materiaty powinby¢ oznaczone znakiem B lub CE.
Dla materiatdw oznakowanych znakiem CE przewidzthngo zastosowania na zesnz
budynku naley udokumentowa dostosowanie ich do polskim warunkoéw klimatycznyblo
materialtdbw i uradzen nie posiadajcych oznaczgé B lub CE naley zahczy aprobaty
techniczne potwierdzage przydatn& wyroby budowlanego do zamierzonego zastosowania.
2.2. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skladowane na#fetio czasu gdydaa potrzebne
do robot byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniemwplywem warunkow
atmosferycznych, zachowaty swoja jakoim wiasciwos¢ do robét i byly dospne do
kontroli. Miejsca czasowego sktadowanieddp zlokalizowane w olgbie terenu budowy w
miejscach uzgodnionych z Zamawi@gym lub poza terenem budowy w miejscach
zorganizowanych przez Wykonagvc

2.3. Materiaty nie odpowiadapce wymaganiom.

Materiaty nie odpowiadage wymaganiom a w szczego#ed wymienione w ,Krajowym
Wykazie Zakwestionowanych Wyrobéw Budowlanych” =zogt przez Wykonawe
wywiezione z terenu budowy,allz ztozone w miejscu wskazanym przez Zamawgapgo.
Kazdy rodzaj rob6t w ktorym znajdsie nie zadbane i nie zaakceptowane materiaty
Wykonawca wykonuje na wtasne ryzyko Wczsk z jego nie przyciem i nie zaptaceniem.
2.4.Wariantowa stosowanie materiatow .

Jeili przedmiar rob6t lub ST przewidyjmazliwosé wariantowego zastosowania rodzaju
materiatbw w wykonywanych robotach, Wykonawca paleiai Zamawiajcego o0 swoim
zamiarze co najmniej na siedem dni roboczych. Whypliazaakceptowany rodzaj materiatu
nie maze by p&zniej zmieniany bez zgody Zamawgaggo.

3. SPRZET

W trakcie realizacji robot natg stosowa urzadzenia sprawne technicznie nie powads;
nadmiernego hatasu i zanieczyszczefriadowiska olejem, smarami itp. Ze wegdli na
nieskomplikowany charakter robot nie przewiduje wiyspienia potrzeby zastosowania
maszyn i urzdzen innych ni powszechnie stosowane w budownictwie. Wykonawca
zobowgzany jest do zywania tylko takiego spetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jaké¢ wykonywanych robot.

4. TRANSPORT

W trakcie realizacji robot natg stosowa srodki transportowe sprawne technicznie nie
powodujce nadmiernego hatasu i zanieczyszcz&medowiska, olejem, smarami itp. Pojazdy
do przewaenia materiatow wrdiwych na warunki atmosferyczne winny posiadaczelne
plandeki ochronne. Wykonawca jest zobgmeiny do stosowania tylko takickrodkéw
transportu, ktére nie wptgnniekorzystnie na jakdé wykonywanych robot i wkaiwosci
przewaonych materiatéw.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania robot

Podstawowym aktem prawnym oki@acym standardy techniczne jakim powinny
odpowiadé zrealizowane roboty budowlane jest Rozpdeznie Ministra Infrastruktury z
dnia 12 kwietnia 2002 roku w sprawie warunkéw techmych, jakim powinny odpowiada
budynki i ich usytuowanie ( Dz. U. Nr 75, poz. 68@&n. zm. ). Przysipienie do realizacji
prac budowlanych miiwe bedzie po zapewnieniu bezpiedstwa uczestnikom procesu
budowlanego. Podstawowe zasady, ktorych ayal@rzestrzega okrelone zostaly w
Rozporadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 06 lutego 200 w sprawie bezpiecastwa i
higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanf€z. U. z 2003 r. Nr 47, poz. 410 ).
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie ratgiidnie z umow oraz za jakée
zastosowanych materiatdw i wykonywanych robot, @a zgodné¢ z przedmiarem robot,
wymaganiami ST oraz poleceniami Zamawiago.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Zasady kontroli jakasci robot.

Celem kontroli robét &dzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykoeami aby
osiigmna¢ zatazong jakos¢ robot. Wykonawca jest odpowiedzialny za pekontrok robot i
jakos¢ materiatdw. Wykonawca zapewni odpowiedni systemntiad gwarantujcy
wykonanie robot przy zachowaniu wymaganej przez &aiajgcego jakaci.

6.2. Kontrole prowadzone przez Zamawiajcego.

Do celow kontroli jakéci i zatwierdzenia Zamawiggy uprawniony jest podokonywania
kontroli. Zapewniona muddlzie ze strony Wykonawcy wszelka potrzebna do fegooc.

6.3. Certyfikaty i deklaracje.

Zamawiajcy zezwoli na aycie tylko tych materiatow, ktoregslopuszczone do stosowania w
budownictwie na podstawie ustawy z dnia 16 kwieg2084 r. ,O wyrobach budowlanych” i
posiadajcych:

- certyfikat na znak bezpiearwa, wykazujcy ze zapewniono zgod&é z kryteriami
technicznymi okréonymi na podstawie polskich Norm lub aprobat techmych oraz
wiasciwych przepiséw i dokumentéw technicznych,

- deklaragt zgodndci lub certyfikat zgodnéci z Polsk Normg lub Polsls Normg
Przenoszca Normy Zharmonizowane,

- aprobag technicza w wypadku wyrobow dla ktérych nie ustanowiono R@gNormy.
Jakiekolwiek materiaty, ktére nie spetnigych wymaga beda odrzucone.

6.4. Dokumenty budowy.

Na wykonanie robot objych zamowieniem nie jest wymagane pozwolenie ot wobec
powyzszego nie wymaga ¢siprowadzenia dziennika budowy. W trakcie robot Whydkeca
winien zgromadzi dokument:

- protokot przekazania terenu budowy,

- umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne wayacywilnoprawne,

- protokot odbioru robét,

- protokot narad i ustale

- korespondengjna budowie,

-atesty, certyfikaty, instrukcje obstugi i gwaramcpa urzdzenia montowane podczas
budowy.

6.5. Przechowywanie dokumentow budowy.

Dokumenty budowy dda przechowywane na terenie budowy miejscu odpoweedni
zabezpieczonym. Zagguie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowodujejoje
natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianewem. Wszelkie dokumenty budowy
beda zawsze dogpne i przedstawione do wglu nazyczenie Zamawiagego.
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7. OBMIAR ROBOT

Sporadzany w przypadku wygpienia robot dodatkowych niegliych w przedmiarze robét.
7.1. Ogolne zasady obmiaru robat.

Obmiar robét bdzie okrgla¢ faktyczny zakres robot wykraczaych poza zakres prac
wymienionych w przedmiarze robét i ST w jednostkastalonych w kosztorysie. Obmiaru
dokonuje Wykonawca przy udziale Zamaweggo. O zakresie obmierzonych robdt i o
terminie obmiaru wykonawca zawiadomi Zamawcajgo co najmniej 3 dni przed tym
terminem.

7.2 Zasady okrélania ilosci materiatow.

Obmiaréw dokonywa nalery zgodnie z zasadami prezyymi w katalogach naktadow
rzeczowych zastosowanych do spolzania kosztoryséw ofertowych.

7.3 Czas przeprowadzania odbioru.

Obmiary [lgda przeprowadzane w czasie urhwiajacym stwierdzenie faktycznie
wykonanych prac.

8 . ODBIOR ROBOT

W zaleznosci od ustalé roboty polegaj odbiorowi :

- ostatecznemu

- odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.1 Odbidr ostateczny robot.

8.1.1 Odbiér ostateczny polega na finalnej ocenie raetstggo wykonania robot w
odniesieniu do ich il&i, jakasci | wartasci. Catkowite zakaczenie robot oraz gotowé do
odbioru ostatecznegoetizie stwierdzona przez WykonagvcOdbioru ostatecznego robot
dokona komisja wyznaczona przez Zamaydego w obecriwi Wykonawcy. Komisja
odbierajca roboty dokona ich oceny jadaowej na podstawie przedionych dokumentow,
oceny wizualnej oraz zgodfm wykonania robét z przedmiarem rob6t. W przypadkly
komisji roboty nie bda gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porogamni z
Wykonawa wyznaczy termin wykonania robot poprawkowych igbhzupetniajcych oraz
ponowny termin odbioru ostatecznego robét. W prdigaah niewykonania wyznaczonych
robot poprawkowych i uzupeinigych, komisja przerwie swoje czyriwd i ustali nowy
termin odbioru ostatecznego.

8.1.2 Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem gwaadczagcym dokonanie odbioru ostatecznego robot jest
protokot odbioru ostatecznego robot spoony wg wzoru ustalonego przez
Zamawiagcego. Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zalzamy przygotowa
nastpujace dokumenty (jeli stosowne przepisy prawne a w szczegéinoPrawo
Budowlane wymagajich sporadzenia dla zakresu pracdacego przedmiotem umowy):

- deklaracje zgodriai lub certyfikaty zgodnéci wbudowanych materiatéw.

8.2 Odbiér pogwarancyjny.

Odbior kaicowy polega na ocenie wykonanych roboét gaanych z usugciem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaisyalatw okresie gwarancyjnym. Odbior
koncowy bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiekiwwzgkdnieniem zasad
opisanych w punkcie 8.1 ,,0dbi6r ostateczny robo6t”.

9. PODSTAWY PLATNOSCI

Podstaw ptatnagci jest protokét odbioru robot potwierdaay:

9.1. Zrealizowanie prac nas ktére zostata zawartawaro roboty budowlane.

9.2. Zrealizowanie prac uzupetrgaych (dodatkowych) ktérych konieczitowykonania
wynika w trakcie realizacji zadania.

9.3. Platnéci podlega kwota zapisana w umowie obepma;
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- robocizre bezpdredni wraz z kosztami,

-wartas¢  zwzytych materiatdbw wraz z kosztami zakupu, magazymoaja
ewentualnymi kosztami ubytkéw i trpogu na plac budowy,

- wartas¢ pracy sprztu wraz z kosztami,

- koszty pdrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

- podatki obliczane zgodnie z ob@aujacymi przepisami.

10. Opis sposobu rozliczenia robot tymczasowych rgc towarzyszcych.
Nie przewiduje si osobnego odbierania i rozliczania tego typu pwertas¢ ich powinna
by¢ wliczona w koszt robét podstawowych.

11. Dokumenty odniesienia — dokumenty dzlagce podstaw do wykonania robot
budowlanych.

11.1.Umowa o wykonanie robot budowlanych

11.2.Przedmiar robét

11.3.Oferta i kosztorys ofertowy Wykonawcy

11.4.Aprobaty techniczne wdaiwe dla zastosowania materiatow

11.5. Obowgzujace normy europejskie, polskie i bramve oraz warunki techniczne
wykonania i odbioru robét budowlanych i instalagyh

11.6. Ogolne wytyczne, zalecenia i instrukcje stosowamgobOw wydane przez ich
producentow

11.7. Przepisy prawne dotyasge BHP, Prawa Pracy, Ochror§rodowiska i Ochrony
Przeciwpaarowe,).
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA 1 ODB  IORU
ROBOT BUDOWLANYCH

l. Ociepleniescian styropianem

1. WSTEP
1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej wykonania i dbioru rob6t budowlanych:
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej wiynia i odbioru robét

budowlanych s wymagania dotyexe wykonania zadania:

Na scianach wykonanych z cegly przewiduje sv obrbie poddasza jej docieplenie
styropianem. Zapewni to znaczne zmniejszenie siggita w studni zka zraszanego
(szczegdlnie w okresach zimy). Studnia jest wemtgloa grawitacyjnie, a zimngiany

powoduj jej dodatkowe wychtodzenie
Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej wykoaamidbioru rob6t budowlanych
Specyfikacja Techniczna wykonania i odbioru robatddwlanych jest stosowana jako
dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecenitealizacji robét wymienionych w
punkcie 1.1
1.2 Zakres robot obgtych Specyfikacip Techniczmm wykonania i odbioru robot
budowlanych

Ustalenie zawarte w niniejszej Specyfikacji Teckn& wykonania i odbioru robot
budowlanych dotycz prowadzenia robot zwianych z izolag pionows i ocieleniem
scian zewmtrznych budynku z wykonaniem wyprawy elewacyjnepkreslonych w
przedmiarze robot i kosztorysie naktadczym, stagoysh czs$¢ dokumentdw
przetargowych.
1.3 Zakres robot:
Wykonanie docieplenia budynku w systemie posiman aktuala aprobat technicza,
z wypravg elewacji i zastosowaniem tynku mineralnego:
- Izolacjascian pionowych
- Ociepleniescian ptytami styropianowymi gr. 10 cm,
- Ocieplenie éciezy ptytami styropianowymi gr. 3 cm lub 2 cm ( w zaiesci od

potrzeb),
1.4 Okreslenia podstawowe
Okredlenia podstawowe podane w niniejszej Specyfikaggchinicznej $ zgodne z
obowigzujacymi odpowiednimi normami i ST WO. ,Wymagania ogdin
1.5 Ogdlne wymagania dotyczce robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakach wykonania oraz za zgod§torobot z
ST 1 obowazujgcymi normami. Ponadto Wykonawca wykona roboty zgeda
poleceniami Inspektora nadzoru. Roboty powinny lykonane zgodnie z instrukcj
producenta systemu.
Ogolne wymagania dotygee robot podano ST WO. ,, Wymagania ogolne”

2 MATERIALY
2.1 Materiaty
Materiaty do wykonania natg stosowa zgodnie z wytycznymi danego systemu:
Piyty styropianowe sezonowane, samogesrtypu EPS 70-040, FS15
Emulsja gruntujca
Zaprawa klegca systemowa
Siatka z wtokna szklanego
Podktadowa masa pod tynk mineralny
Tynk mineralny
Farba emulsyjna akrylowa zewtrena
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Podkiad masa pod tymywiczny

Tynk zywiczny

t aczniki mechaniczne

Listwy startowe z aluminium

Narazniki z aluminium

UWAGA. llekro ¢ w kosztorysie ofertowym okréglono nazwe produktu lub
technologii, nalery rozumie¢, ze dopuszcza girozwigzania rownowazne.

2.2 Warunki dostawy, magazynowanie
- Materiaty systemowe powinny bydostarczone na budeww oryginalnych, nie
napocztych opakowaniach z nienaruszonymi etykietami
- Mokre produkty systemowe naleprzechowywé w szczelnie tkritych, oryginalnych
pojemnikach nie ditej niz przez okres wskazany na etykiecie. Pojemnikizya@dront
przed bezps&rednim wptywem promieniowania stonecznego.
- Zaprawy systemowe nalg przechowywé w oryginalnych workach chronionych przed
wilgocia nie diwej niz przez okres wskazany na etykiecie.
- Minimalna temperatura przechowywania masy tynkejsklejacej + 4°C
- Plyty styropianowe podczas przechowywania clirpnked ptomieniem i uszkodzeniem
krawedzi.

22111 SPRZET
Ogolne wymagania dotygee stosowania spgipodano w ST WO. ,Wymagania
ogolne”. Sprezt budowlany: rusztowania, wiertarki, pace ze stakrdzewnej, pace
plastikowe.

22112 TRANSPORT
Ogolne wymagania dotygee stosowaniasrodkow transportu podano w ST WO.
~Wymagania ogolne”.
Do transportu materiatbw mpa wy¢ sprztu transportowego tj.. np. samochdd
skrzyniowy

3 WYKONANIE ROBOT
3.1 Wymagania ogolne
Ogolne wymagania dotygee wykonania robét podano w ST WO. ,Wymagania ogbln
3.2 Warunki szczegétowe:
- Temperatura pod#a i otoczenia w czasie pracy i przez gpse 24 godziny powinna
wynosi powyzej +5°C. W tym czasie elewagjnalezy chront przed zamoczeniem i
uszkodzeniem.
- Czasowa ochrona przed deszczem powinrgazipewniona do momentu ostatecznego
zakaczenia instalacji obrobek blacharskich i uszczélnie
- Powierzchnie nie obje pracami powinny lychronione przed zabrudzeniem.
- W budynku nie mge wystpowa: wilgo¢ kapilarna.
- Pomedzy rusztowaniem , &ciam nalezy zachowa wystarczajco dwa odlegtcé
( minimum45 cm), a kotwy zamontowane ze spadkiemsony w celu prawidtowego
odprowadzania wody.
- Podlaze pod instalagj powinno by czyste, suche i ptaskie z toleranej_ 6 mm na
promieniul,2 m, wolne od wykwitéw. Ubytki powinny kiy uzupetnione za pomec
odpowiednich preparatéw, a odchytki od pionu znoawene w sposob uzgodniony z
inspektorem nadzoru.
- Przed przyspieniem do przyklejania styropianu nafe przeprowadz proke
przyczepnéci kleju do podtaa. Piyty styropianowe powinny twor&yciagta powitoke
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termoizolacyja. Szpary pomidzy ptytami wgksze nk 1,5 mm naley wypeni
materiatem termoizolacyjnynmie wolno ich wypetnia masy klejaca.

- Powierzchnia powtoki termoizolacyjnej powinnaéhywna, naley ja sprawdzé przy
uzyciu taty dtugagci co najmnie2,5 m.

- Cah powierzchng styropianu naley przeszlifowé ruchami okg¢znymi, a powstaty pyt
doktadnie ususx.

- Wyprawa elewacyjna musi bynanoszona metadciagta, az do naturalnych przerw
takich jak nar@a budynku, dylatacje lub linie $ay maskujcej. Naley zapewni
odpowiedny liczbe pracownikow i rusztowa . Nalezy unika prac na silnie
nastonecznionych i nagrzanych powierzchniach. Zakcw miake mazliwosci uzywaé
materiatu pochodicego z tej samej serii.

3.3 Dociepleniescian

Tynk nalery oczyci¢ z tuszcacej sk farby, powierzchnie odpyj ewentualne ubytki
tynku uzupeind. Wykona proke przyklejenia styropianu w sposob zalecany przez
producenta systemu docieplenia.

Wykonanie ocieplenia natg rozpoca¢ od zamontowania na cokole listwy cokotowej
aluminiowej. Przyklejanie ptyt styropianowych wykan zgodnie z zaleceniami
producenta systemu. Do mocowania ptyt mateastosow@taczniki mechaniczne w ikei
4-6 sztuk na 1 m? na calej powierzchni, natomiagt sztuk na 1 m? w strefie
krawedziowej. Mocowanie mechaniczne wykénao uptywie 24 godzin od przyklejenia
ptyt. Diuga¢ tacznikbdw warstwie konstrukcyjnéciany powinna wynosico najmniej
6 cm. Po trzech dniach od przyklejenia ptyt /ma przysipi¢ do wykonywania warstwy
zbrojonej, a nagpnie wykon& tynk cienkowarstwowy mineralny i podwadjnie
pomalow& farba akrylows zewretrzrng. Warstwe zbrojory i wyprawe elewacyjn
wykona w sposéb zalecany przez producenta systemu i myadirojektem.

4 KONTROLA JAKO SCI ROBOT | MATERIALOW
Ogolne zasady kontroli jakoi robot podano w ST WO.
4.1 Kontrola jako $ci wykonania robot
Kontrola jakd@ci wykonania roboét polega na sprawdzeniu zgédnaykonania roboét z
Dokumentagj Projektova, Specyfikaci Technicza wykonania i odbioru robot, oraz
poleceniami inspektora nadzoru.
4.2 Kontrola jako $ci materiatow
Wszystkie materialy do wykonania robét mauszdpowiada wymogom Dokumentaci
Projektowej i Specyfikacji Technicznej wykonaniadbioru robét, aprobaty technicznej
oraz musz posiada swiadectwa jakéci producentow.

5 OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST WO. ,Wymagagolne”.

6 ODBIOR ROBOT
6.1 Ogolne zasady odbioru robot
Ogolne zasady odbioru robét podano ST WO. ,Wymagargolne”. Odbioru robot
naleey dokon& zgodnie z Warunkami Technicznymi i Obmiaru RobaidBwlano-
Montazowych.
6.2 Sprawdzenie jakdci wykonanych robo6t
Sprawdzenie jaks@i wykonanych rob6t obejmuje oaen
- przygotowanie podia
- jakas¢ dostarczonych materiatdw — atesty
- grubadci zastosowanych ptyt styropianowych

10
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- ilosci tacznikéw na 1 rA
- faktura i kolorystyki.

7 PODSTAWA PrATNO SCI
7.1 OgOllne wymagania dotycgce ptatncci
Ptatngci nalezy przyjmowa& zgodnie z dokumentacj zakresem robét wymienionym w
p. 1.3 niniejszej S.T. w oparciu no odbiér faktyieznmamowionej wykonanej pracy oraz z
oceny jakaosci robot | ocen uzytych materiatow.
7.2 Platnosci
Cena ryczattowa wykonania robot obejmuje:
- roboty przygotowawcze
- zakup, dostarczenie i wbudowanie materiatow
- wykonanie i demontarusztowa
- prace porzdkowe

8 PRZEPISY ZWI AZANE
Aprobata techniczna ITB dla systemu docieplenia.
Karty techniczne produktow.
Instrukcja instalacji wydana przez producenta syste

Normy zwhzane:

PN-B- 20130:421 piyty styropianowe

PN- 88/B-30000 cement portlandzki

PN- 88/B-04300 Cement. Metody bad®znaczenia cech fizycznych.
PN- 88/ 6731-08 Cement. Transport i przechowyeani

PN- 88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do héw i zapraw.

ll. WYKONYWANIE POKRY € DACHOWYCH.
KOD CPV 45260000
KRYCIE DACHU PAPA TERMOZGRZEWALNA . KOD CPV 45260000

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej TS wymagania dotyce wykonania i
odbioru pokrycia dachowego pafermozgrzewaln z napraw istniepcego pokrycia
stuzacego jako podkiad pod nowe pokrycia z papy wraztmtami towarzysgymi.

1.2. Szczegdbtowa specyfikacja techniczi8ST) jest stosowana jako dokument przetargowy
I kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wyemionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robo6t obgtych SST

Roboty, ktérych dotyczy SST obejmuyszystkie czynnéei umazliwiajace i majce na celu
wykonanie remontu pokrycia dachowego p&rmozgrzewalinpoprzez pokrycie jedn
warstwg papy termozgrzewalnej wierzchniego krycia po ugnoe zlikwidowaniu pcherzy
wraz z montaem systemowych odptywéw spustowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SSd agodne z obowzujacymi odpowiednimi normami
oraz okréleniami podanymi w ST kod CPV 45000000 ,Wymagargaloe” pkt. 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot

Wykonawca robot odpowiedzialny jest za jakavykonania oraz z zgodé®z dokumentagj
projektows, SST i poleceniami inspektora nadzoru. Ogdélne wgan& rob6t podano w ST
Kod CPV 45000000 ,Wymagania ogolne” pkt. 1.5.
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2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogolne dotycrce materiatow

Ogolne wymagania dotygee materiatow, ich pozyskiwania i skladowania padanST Kod
CPV 45000000 ,wymagania ogolne” pkt. 2. Ponadtoamalty zastosowane do wykonywania
pokry¢ dachowych powinny mée

- Aprobaty Techniczne lub byprodukowane zgodnie z oba&ujacymi normami,

- Certyfikat lub Deklaragj Zgodnaci z Aprobas Techniczg lub PN,

- Certyfikat na znak bezpiearstwa,

- Certyfikat Zgodnéci ze zharmonizowannormy europejsik wprowadzon do zbioru norm
polskich,

- na opakowaniach powinien znajdawsk termin przydatnéci do stosowania, sposéb
transportu i skladowania powiniendggodny z warunkami podanymi przez producenta.
Wykonawca obowizany jest posiadana budowie peindokumentagj dotyczca
sktadowanych na budowie materiatéw przeznaczongciykonania pokrycia.

2.2. Rodzaje materiatow

2.2.1. Wszelkie materiaty do wykonania pokrycia dawowegopowinny odpowiada
wymaganiom zawartym w normach polskich lub aprotdatachnicznych ITB
dopuszczajcych dany materiat do powszechnego stosowania \wveuidtwie.

- papa termozgrzewalna wierzchniego krycia na bpaieneréw SBS grubi@i 5,2 mm,
-lepik asfaltowo-polimerowy stosowany na zimno,

-roztwor asfaltowy do gruntowania,

- kit trwale plastyczny. Whaiwosci techniczne papy termozgrzewalnej modyfikowanej
wierzchniego krycia

Grubai¢ arkusza w warstwie z posypigruboziarnisf - 5,2mm + 0,2mm

Warstwa powtokowa — asfalt modyfikowany elastomaraBS

Osnowa — widknina poliestrowa o gramaturze min. @502

Wykonczenie warstwy gornej — gruboziarnista posypka naina

Wykonczenie warstwy dolnej — folia z tworzywa sztucznego

Wodoszczeln& — wodoszczelna przydiieniu 10 kPa

Odporna¢ na sptywanie w podwgzonej temperaturze>-100°C

Gietkos¢ w niskiej temperaturze<-20°C

Wiasciwosci mechaniczne przy rozgjaniu, maksymalna sita roagajca:

- kierunek wzdta — 900 N/50mm

- kierunek w poprzek — 800 N/50mm

Wiasciwosci mechaniczne przy rozgjaniu, wydtzenie przy maksymalnej sile roagajpcey:
- kierunek wzdha — 45%

- kierunek w poprzek — 55%

Klasyfikacja ogniowa — KLASA E

Szerokd¢ zaktadki - 8 cm

2.2.2. Pakowanie i przechowywanie

1. Rolki papy powinno hiyyodpowiednio oznakowane,

2. Na kadej rolce papy powinna Byumieszczona nalepka z podstawowymi danymi
okreslonymi w normie lubswiadectwie,

3. Rolki papy naley przechowywa w pomieszczeniach krytych, chraaych przed
zawilgoceniem i dzialaniem promieni stonecznychgdlegtaici co najmniej 120 cm od
grzejnikow,

4. Rolki papy naley uktad& na wyrownanym podiau w pozycji stojcej w jednej warstwie.
Wszystkie inne materiaty dekarskie powinny pyzechowywane i magazynowane zgodnie z
instrukcp producenta oraz odpowiednich norm dla danego wyrBzygcie materiatow i
wyrobow na budow bedzie potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
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3. SPRZET

3.1. Wymagania ogolne

Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w ST Kod CPV 45000000 ,Wymagania
0golne” pkt. 3.

3.2. Sprat do wykonywania robot

- palniki gazowe

- wciggarki mechaniczne lulzezne

- inny drobny sprat do wykonywania robotcznie

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogolne

Ogolne wymagania dotygeze transportu podani w ST Kod CPV 45000000 ,Wym&gan
0golne”

4.2. Transport materiatdw

Pap nalery przewozé krytymi srodkami transportu, w pozycji stgiej, w jednej warstwie.
Rolki nalezy utozy¢ scisle obok siebie, w sposéb zabezpiesezgjje przed przewracanienesi
I uszkodzeniami podczas jazdy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Przygotowanie podiea

Istniejagce pokrycia stanowce podtae powinno by rowne, wyczyszczone i odkurzone.
Wszystkie pcherze i odspojenia nalg przecic i podklei. Tam gdzie wysipi wilgo¢ nalezy
podsuszy palnikiem.

5.2. Uktadanie papy termozgrzewalnej wierzchniegoricia

Roboty pokrywcze pappowinny by wykonywane w dni suche, przy temperaturze nie
nizszej ni. +5°C. Robo6t pokrywczych nie nale wykonywa w warunkach szkodliwego
oddziatywania czynnikbéw atmosferycznych, takich jakperatura ponej +5°C lub +10°C,
rosa, opady deszczu lghiegu, oblodzenie oraz wiatr utrudnjey krycie.

Do wykonywania pokr§ papowych mgna przysipié:

- po sprawdzeniu zgodid wykonania podiva zgodnie z dokumentadjechniczi oraz
wymaganiami szczegotowymi dla danego rodzaju padfm uzgodnieniu z inspektorem
nadzoru,

- po zakaczeniu robét budowlanych towarzysgych wykonywanych na powierzchni potaci
(osadzenie systemowych odptywow, przesmarowanieymekominéw wentylacyjnych,
malowanie tynkdéw kominow),

Pag termozgrzewaln wierzchniego krycia gr. 5,2mm zgrzeivaa catej powierzchni do
podiaza. Zaktady boczne o szerako pasa bez posypki mineralnej zgrzak, aby w spoinie
wystapit wyptyw bitumu o szer. 0,5 — 1,0cm. Zaklady cawe zgrzewé na szerok€ci 15cm,
po uprzednim przetopieniu powierzchni i wakciu posypki w bitum. Nacianach i innych
powierzchniach pionowych wykonywane obrébki z papymozgrzewalnej powinna by
wyprowadzona minimum 50 mm ponad warstpoprzedrg i ostatnia warstwa winna by
zamocowana listw dociskow z blachy ocynkowanej na kotki do danego elemeligtuye
nalezy wpusci¢ w tynk i uszczelrd mag bitumiczry od gory.

6. KONTROLA JAKO SCI

6.1. Wymagania ogolne

Kontrola jakaci robot polega na sprawdzeniu zgogtnach wykonania z wymaganiami
niniejszej SST.

6.2. Kontrola wykonania pokrycia

Kontrola wykonania pokrycia polega na sprawdzenigodnaci jego wykonania z
powotanymi normami przedmiotowymi i wymaganiami S3Jontrola ta przeprowadzona
jest prze inspektora nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT
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7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiarows robot jest:

- dla robot — Krycie dachu pap-m2 pokrytej powierzchni dachu

7.2. Okreslenie ilosci robot

llos¢ rob6t okréla sk na podstawie dokumentacji projektowej z uwdgieniem zmian
podanych w dokumentacji powykonawczej zaaprobowapyzez inspektora nadzoru i
sprawdzonych w naturze.

Z powierzchni dachu nie patra s¢ urzadzen obcych jak np. wywiewki itp. o ile pow.
kazdego nie przekracza 0,50m2.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Podstawa odbioru

Podstaw odbioru robét pokrywczych papowych stanowi stwiemie zgodngci ich
wykonania z dokumentacprojektowy i zatwierdzonymi zmianami podanymi w
dokumentacji powykonawczej.

Odbiér robét pokrywczych:

Sprawdzenie zgoddoi z dokumentagjtechniczi

Sprawdzenie podia zwlaszcza jego rowka i spadow.

Sprawdzenie przyklejenia papy do padta poprzedniej warstwy

Sprawdzenie jak@i materiatow (atesty, aprobaty techniczne)

Badanie prawidtowsgi i doktadndgci wykonania (szczelrsgi pokrycia)

8.2. Odbidr podtaza

Badania podtza naley przeprowadzi w trakcie odbioru agciowego, podczas suchej
pogody, przed przyspieniem do pokrycia potaci dachowej.

8.3. Wymagania ogolne roboét pokrywczych

Roboty pokrywcze, jako zanikgje, wymagaj odbioréw czsciowych. Badania w czasie
odbioru czsciowego naley przeprowadzi dla tych robot, do ktorych dagt p&zniej jest
niemazliwy lub utrudniony.

8.3.1. Odbior czsciowy obejmuje:

- sprawdzanie podia

- jakaosci zastosowanych materiatow

- doktadndci wykonania poszczegdélnych warstw pokrycia

Dokonanie odbioru eZciowego powinno by potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
8.3.2. Badania kacowe

Badania kacowe pokrycia naley przeprowadzi po zak@éczeniu robot, po deszczu.
Podstaw do odbioru robét pokrywczych stanawiastpujace dokumenty:

- dokumentacja projektowa i powykonawcza,

- dziennik budowy z zapisem stwierdzajm odbidr czsciowy poditaza oraz poszczegolnych
warstw lub fragmentow pokrycia,

- zapisy dotycace wykonywania robo6t pokrywczych i rodzaju zastosoych materiatdw.
8.3.3. Odbidr kaicowy

Odbior karcowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykag@apekrycia,
sprawdzeniu przyklejenia papy do padipréwndci powierzchni, sprawdzeniu szergko
zaktadow w trakcie odbioréw egiowych i kaicowych przez pomiar szeradad zaktadow w
trzech dowolnych miejscach nazie 100m2.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Pokrycia dachu pap

Ptaci s¢ ustalon ilos¢ m2 krycia z wykonaniem warstwy dolnej i warstwyewichniej, ktéra
obejmuije:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- dostarczenie materiatow i sptua,
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- oczyszczenie podia,

- likwidacje pecherzy przez przegiie i przyklejenie,

- pokrycie dachu paptermozgrzewals

- wykonanie robot towarzyseych,

- 0czyszczenie miejsca pracy z resztek materidiéwidacja stanowiska roboczego.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-74/B-24622 Roztwor asfaltowy do gruntowania

PN-B-27620:1998 Papa asfaltowa na welonie szklanym

PN-B-27621:1998 Papa asfaltowa podktadowa na whdkrmprzeszywanej
PN-80/B-10240 Pokrycia dachowe z papy i powtok l&sfia/ch. Wymagania i badania przy
odbiorze.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budawich — czs¢ C: zabezpieczenie |
izolacje, zeszyt 1: Pokrycia dachowe, wydane pFB+ Warszawa 2004 r.

[1l. Obrébki blacharskie rynny i instalacja odgromo wa .

1.1. Wsep

Przedmiotem opracowania jest specyfikacja techmaiezykonania i odbioru, obrobek
blacharskich, rynien i instalacji odgromowej.

1.2. Materiaty

Wszystkie materiaty zyte do wykonania poszczegolnych elementéw dachwanus

mie¢ dokumenty potwierdzage ich dopuszczenie do obrotu i powszechnego strzsawv
budownictwie. Materiaty powinny spehdiavymagania techniczne i estetyczne

- obrobki blacharskie wykoka blachy ocynkowanej grubc min. 0,55 mm,

- rynny i pety dachowej czsci instalacji odgromowejgsmateriatami z demonta — do
ponownego wykorzystania .

1.3. Technologia i og6lne wymagania wykonania i mdawzu obréobek

blacharskich rynien i instalacji odgromowej

- obrébki blacharskie montowalo elementéw konstrukcyjnych i kominéw zgodnie z
zasadami sztuki dekarskiej z zastosowanigiika lezacego na paiczeniu elementéw ,

- rynny montowa do istniejcych hakow rynnowych w miarkkonieczngci czesé

wymieni na nowe ,

- prety instalacji odgromowej mocowana nowych systemowych uchwytach dachowkowych
taczac wszystkie zwody i uruchamigg w efekcie kacowym ca4 instalacg odgromowvy .
W\w roboty wykoné zgodnie z warunkami technicznymi przewidzianyna kifzdej pracy.
Prace ktorych jaki bedzie budzita uzasadnionestpliwosci, co do zgodnsxi z warunkami
okreslonymi w specyfikacji technicznej nietla odebrane, a ich odbior nggt po wykonaniu
robét zgodnie ze specyfikacj

1.4. Odbior robot

a) Odbior materiatéw

Odbior materiatéw powinien kdydokonany bezpwednio po ich dostarczeniu na budow
Odbior materiatdbw powinien obejmowaprawdzenie ich wigiwosci technicznych zgodnie
Zz wymaganiami odpowiednich norm przedmiotowychpbpt technicznych dokumentacji i
innych dokumentéw odniesienia. Jakanateriatdbw musi by potwierdzona whciwymi
dokumentami dopuszcaaymi materiaty do obrotu i stosowania w budownieyktorymi

sg : certyfikat na znak bezpiearstwa, certyfikat zgodrigi lub deklaracja zgodsoi z
dokumentem odniesienia (PN, aprobata techniczna).
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Materiaty dostarczone na budewusz by¢ wiasciwie oznakowane, odpowiednio znakiem
bezpieczéstwa, znakiem budowlanym lub znakiem zgadna PN. Ponadto na materiatach
lub opakowaniach musznajdowa sie inne informacje, w tym instrukcja okitajaca zakres
stosowania i sposob stosowania.

b) Odbidr obrobek blacharskich, rynien:

Odbiér kaicowy obrobek blacharskich, rynien obejmuje:

- sprawdzenie jakai | prawidtowadci uzytych materiatdbw na podstawie
protokotéw odbioru materiatéw,

- sprawdzenie rynien polega na stwierdzeniu zgédrowymaganiami wymiardw,
rozstawu i wykonania rynien oraz poter ich poszczegdlnych odcinkéw (przekroju
zaktaddéw, szczelrdgi polgczen) i pofaczen przy rurach spustowych.

- sprawdzenie rozmieszczenie uchwytéw i sposobu wgnid w nich spadku podtnego
oraz usytuowania kray@zi zewretrznej linii poziomej i linii stanowgcej przedtaenie
powierzchni pokrycia.

- sprawdzenie uszkodaenechanicznych rynien i rur,

- sprawdzenie spadku i szczednorynien, naley sprawdzt poprzez nalanie do nich wody i
kontrok jej sptywu oraz ewentualnych wyciekow.

Rynny oraz obrébki blacharskie wykonane niezgo@niarunkami specyfikacji technicznej
nie mog by¢ przyjete, musa by¢ poprawione i przedstawione do ponownego odbioru.

IV. Schody stalowe, pomosty i barierki

1. MATERIALY

1.1  Materiaty — wymagania ogolne

Wymagania ogolne dla materiatdbw podano w ST —\@@magania ogolne”.

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania rob&zanby¢ zgodne z wymaganiami ST i
dokumentaciji projektowe].

1.2  Materiaty — wymagania szczegotowe

1.1.1 SAL KONSTRUKCYJINA
Ob.13 Budynek technologiczny — modernizowany

« Schody stalowe — stal konstrukcyjna S355 (dawna2E§(cynkowana ogniowo w
kategorii odporngci C4 (silna) zgodnie z PN — EN ISO 12944-2

» barierki — jw.,

" pomosty jw.

» drobne elementy stalowe ze stali - jw.

1.1.1.1 Wyroby walcowane - ksztattowniki

- dwuteowniki powinny odpowiadavymaganiom norm: PN-91/H-93407, PN-H-
93419:1997, PN-H-93452:1997 oraz PN-EN 10024:1998,

- ceowniki powinny odpowiadawymaganiom norm: PN-71/H-93451, PN-H-
93400:2003 oraz PN-EN 10279: 2003,

- katowniki powinny odpowiadawymaganiom norm: PN-EN 10056-1:2000, oraz
PN-EN 10056-2:1998, PN-EN 10056-2:1998/Ap1:2003,

- rury powinny odpowiadawymaganiom norm: PN-EN 10210-1:2000 oraz PN-
EN 10210-2:2000.
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Ksztattowniki stosowane do wykonania konstrukailetvych powinny ponadto odpowiatla
nastpujagcym wymaganiom:
- mie¢ atesty hutnicze i Zaiadczenia odbioru,

- mied trwate ocechowanie,
- mie¢ wybite znaki cechowe.

1.1.1.2 Wyroby walcowane - blachy

- blachy uniwersalne powinny odpowigdaymaganiom normy: PN-H-
92203:1994,

- blachy grube powinny odpowiatlvymaganiom normy: PN-H-92200:1994,
- blachyzeberkowe powinny odpowiadaymaganiom normy: PN-73/H-92127,
- bednarka powinna odpowiatlawymaganiom normy: PN-76/H-92325,

Blachy stosowane do wykonania elementow stalowyshimny ponadto odpowiada
nastpujacym wymaganiom:
- mieé atesty hutnicze i Zaiadczenia odbioru,

- mied trwate ocechowanie,
- mie¢ wybite znaki cechowe.

1.1.1.3 Wyroby zimnogete — ksztattowniki

- ksztattowniki zamknite powinny odpowiada wymaganiom norm: PN-EN
10219- 1: 2000 oraz PN-EN 10219-2:2000,

- ksztattowniki otwarte powinny odpowiaglawymaganiom norm: PN-73/H-
93460.00, PN-73/H-93460.01, PN-73/H-93460.02, PNH7®3460.03, PN-
73/H-93460.04, PN-73/H-93460.05, PN-73/H-93460.06.

1.1.1.4 Inne materiaty
- stalowe kratki pomostowe zgodne z dokumentpopjektows,

1.1.2 tAcznK

Sruby, naketki, nity i inne akcesoria da¢zenia konstrukcji stalowych powinny odpowiada
wymaganiom norm: PN-ISO 1891:1999, PN-ISO 8992:1&%& PN-82/M-82054.20 a
ponadto:
- $ruby powinny odpowiadawymaganiom norm: PN-ISO 4014:2002, PN-61/M-
82331. PN-91/M-82341, PN-91/M-82342 oraz PN-83/\8482,

- naketki powinny odpowiadéawymaganiom normy: PN-83/M-82171,

- podkfadki powinny odpowiad¢avymaganiom norm: PN-EN ISO 887:2002, PN-
ISO 10673:2002, PN-77/M-82008, PN-79/M-82009, PNME82952 oraz PN-
88/M-82954.

1.1.3 MATERIALY DO SPAWANIA

Materiaty do spawania konstrukcji stalowych powiradpowiada wymaganiom normy: PN-
EN 759:2000, a ponadto:
- elektrody powinny odpowiadavymaganiom normy: PN-91/M-69430,

- drut spawalniczy powinien odpowiadeymaganiom normy: PN-EN
12070:2002,
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- topniki do spawania elektrycznego powinny odpowéaggmaganiom norm:
PN-73/M-69355 oraz PN-67/M-69356.

- Materiaty spawalnicze do stali odpornej na kogggywinny mi€ odporndé na
koroz taky samy jak stal cgsci taczonych, chybae w projekcie podano
inaczej.

Sktadowanie materiatow
Elementy stalowe i materialy dostarczane na bydpawinny by wytadowane édwigami.
Elementy o¢zkie, diugie i wiotkie nalgy przenosi za pomog zawiesi i usztywrd przed
odksztatceniem. Elementy ukiadav sposéb umidiwiajacy odczytanie znakowania. Na
miejscu skladowania nalg rejestrowa konstrukcg niezwtocznie po ich nadaiu,
segregowa i uktada na wyznaczonym miejscu na podktadach drewnianyiohlizlub desek
na wyréwnanej do poziomu ziemi w odleggo 2.0 do 3.0 m od siebie oraz oczyszcta
naprawig powstate w czasie transportu ewentualne uszkodzeni
Elektrody skladowaw magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieygch przed
zawilgoceniem.
t aczniki sktadowa w magazynie w oryginalnych opakowaniach lub skkagtn.
SPRZT
Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w ST- 00: ,Wymagania ogolne”.
Wykonawca do montal lub demontau elementéw stalowych powinien dysponéwa.in.: .

> Konstrukcje stalowe

- rusztowania stalowe wg PN-M-48090:1996 i PN-89/851D
- spawarkami,

- palnikami gazowymi,

- zurawiami samochodowymi o adigu 10 Mg,

- zurawiami samochodowymi lub kolejowymi o awigu dostosowanym do
ciezaru poszczegolnych elementéw (40 do 100 Mg).

> Wymalowanie i ocynkownie

Sprzt uzywany do malowania uzateiony jest od przyjtej techniki malowania.
Dopuszczalnegsnastpujace techniki malowania
- natrysk bezpowietrzny (hydrodynamiczny)

- natrysk powietrzny ( pneumatyczny )
- pedzel lub watek do poprawek i matych powierzchni

- wybor techniki malowania powinien byzgodny z zaleceniami producenta
materiatow.

Ocynkowanie wykonywaprzy wyciu sprztu gwarantujcego zachowanie wymaga
jakasciowych i bezpiecasstwa robot.

Sprzt wykorzystywany przez Wykonaw@owinien by sprawny technicznie i spetdia
wymagania techniczne w zakresie BHP.

TRANSPORT

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawowinny by sprawne technicznie i
spetnid wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepséuchu drogowym.
Ogolne wymagania dotygee srodkéw transportu podano w ST - 00 ,Wymagania ogbln
Elementy stalowe pomalowane lub ocynkowane powhygdyzatadowane ngodki
transportowe w taki sposéb, aby podczas transgagiewniona byta stateczitcelementu
oraz wykluczona mdiwos¢ uszkodzenia powtok ochronnych. Elementy o mafgjvazosci
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w ptaszczynie poziomej zalecagstaczye w zespoty i transportowaw pozycji wbudowania.
Transport konstrukcji zalecacgpirowadzé w mazliwie duzych zespotach konstrukcyjnych o
podobnej masie.
WYKONANIE ROBOT
Wymagania ogolne

Ogolne wymagania dotygee wykonania robét podano w ST - 00 ,Wymagania ogbl
Wykonanie rob6t powinno kdyzgodne z norasnPN-B-06200:1997
Klasy konstrukcji stalowych ze wzglu na cechy i wymagania wykonawcze wg PN-87/M-
69008.

Przygotowanie i obrobka elementow
Wyroby hutnicze stosowane do wykonania element@wstych przed wbudowaniem
powinny by sprawdzone pod wzglem:

- gatunku stali,

- asortymentu,
- wiasnaci,
- wymiaréw i prostoliniowdci.

Elementy, ktérych odchytki wymiarowe pod wzdém prostoliniowsci przekraczay
dopuszczalne odchytki wg PN-B-03200:1997, powinaglpga prostowaniu. Elementy
stalowe konstrukcji poddane prostowaniu lwxgi nie powinny wykazywapekniec.
Wystapienie tego rodzaju uszkodzpowoduje odrzucenie wykonanych elementéw. 8prz
uzywany do prostowania i ¢gia elementow stalowych powiniendgprawdzony i
zaakceptowany przeziyniera.

» Ciecie elementow i przygotowanie brzegow

Ciecie elementéw naly wykonywa pita, nazycami lub termicznie, mechanicznie lub
recznie. Rczne cecie termiczne nalgy stosowa tylko w przypadkach, gdy praktycznie nie
moznazastosowa cigcia zmechanizowanego.

Powierzchnie eicia oraz ich krawdzie powinny by czyste, bez znacznych nieréwnb

( naderwa, gradu, zadzioréwsuzla, naciekOw i rozpryskow metalu)

Nadmierne nierowrizi powierzchni gjcia oraz krawdzie wyce¢ wklestych powinny by
zaokgglone i w miag¢ potrzeby wyszlifowane, a ubytek przekroju nie puemn przekracza
3%.

Brzegi (kravgdzie) spawania natg przygotow& zgodnie z norspPN-EN ISO 9692-2.
Otwory podsruby, sworznie mzna wykonywa przez wykrawanie i wiercenie.

» Scalanie elementéw

Przed przysipieniem do scalania elementow stalowych Wykonawezagowadza odbior
elementéw w zakresie usgnia rdzy, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni
przylegajicych i brzegéw stykow z zachowaniem wymiagay, PN-EN ISO 9013:2002.
Czesci skladowe zjcza powinny by obrobione i ztaone odpowiednio do stosowanej metody
spawania i z zachowaniem dopuszczalnych odchytedrag z PN-EN 29692 i PN-EN ISO
9692-2

Przygotowanie technologii oraz realizacja procespawania i proceséw pomocniczych
powinny by zgodne z PN-EN 1011 i PN-EN 1011-2.

Osoby kierygce spawaniem i spawacze powinni poséaoidpowiednie uprawnienia.
Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegi@adaniu, ocenie jakoiowej i odbiorowi zgodnie z
PN-B-06200.
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Badania ostateczne spoin polegajna ogldzinach i makroskopowych badaniach
nieniszcacych wg PN-75/M-69703 i PN-85/M-69775 (PN-EN 97®2Pprowadzi jednostka
wskazana przez hyniera lub Irrynier osobicie.
Polgczenia nadczniki mechaniczne natg wykonywa zgodnie z dokumentacprojektows i
wymaganiami PN-B-06200.

Montaz elementow stalowych na budowie

1.1.4 WYMAGANIA OGOLNE

Przed przysipieniem do montau elementéw, Wykonawca powinien dokérsprawdzenia
powtok ochronnych (ewentualnie je uzupéjreapozna sic z protokotem odbioru elementow
od Wytworcy i potwierdz to odpowiednim wpisem do Dziennika Budowy.

1.1.5 PRACE PRZYGOTOWAWCZE | POMIAROWE

Przed przysipieniem do montau elementow na podporach najevyznaczy lub
skontrolowd:
- polozenie osi elementow stalowych

- prawidtowai¢ wykonania podpor

Po wykonaniu montau nalery skontrolowa:
- polozenie osi elementow stalowych

- niwelet punktow charakterystycznych,

1.1.6 VWKONANIE POLACZEN SPAWANYCH

Catads¢ konstrukcji przed odwiezieniem do cynkowania pavarby wykonana i spasowana
na roboczo, tak, aby zminimalizowdiczbe spawdw dla konstrukcji ju ocynkowane).
Polyczenia spawane powinny dyykonane zgodnie dokumentagrojektows. Wykonanie
dodatkowych spoin wymaga zgodyzymiera. W czasie spawania wilgotidiowzgledna
powietrza nie mee by wicksza nk 80%, a temperatura niezeeza nk +5 °C. W czasie
opadow atmosferycznych, mgly lubzawki miejsce spawania i stanowiska spawaczyzyale
ostoni. Powierzchniedczonych elementéw powinny éywolne od zgorzelin, rdzy, farby,
tluszczu i innych zanieczyszazaa szerok€ci nie mniejszej i 15 cm. Spoiny powinny
posiadé klass zgodm z dokumentagj projektowy i projektem spawania. Spoiny czotowe
powinny by podpawane lub wykonane takechnologi, aby gra byla jednolita i gtadka.
Spoiny po wykonaniu powinny byobrobione mechanicznie. Spoiny po wykonaniu paajieg
badaniu, ocenie jakoi i odbiorowi zgodnie z PN-B-06200. Wykonawca rob@ntaowych
zobowpzany jest gromadéi petry dokumentagj bada w postaci radiogramoéw oraz
protokotéw, i przekazaje Inzynierowi podczas odbioru koowego konstrukciji.

1.1.7 VWKONANIE POLACZEN NA LACZNIKI MECHANICZNE

Polgczenia nadczniki mechaniczne natg wykonywa zgodnie z dokumentagcprojektows.
Czesci taczone powinny by docihgniete a do uzyskania dobrego przylegania. Dopuszagza si
pozostawienie szczelin do 0,2 mmygk docisk czsci nie jest wymagany w projekcie.

Sruby powinny by dokrecane do "pierwszego oporu”, sukcesywniesomtika kadego

zlagcza wielgrubowego, ale nie powinny byrzeciyzane. Za ,pierwszy opor”’ natg uwazat
dokrecenie ,sib jednej eki” zwyktym kluczem (bez przedienia) lub punkt, przy ktorym
klucz pneumatyczny zaczyna trzaska

Sruba po dokfceniu nie powinna przesuwaie ani wyranie drga przy ostukiwaniu

miotkiem kontrolnym.

1.1.8 TOLERANCJA WYKONANIA
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Tolerancje wykonania zgodnie z nasfAN-B-06200.

Zabezpieczenie antykorozyjne elementéw stalowych
Elementy ze stali St3SX, St3SY zabezpieczone w4315
Kratki pomostowe i stopnie schodow ocynkowane ognio
Elementy ze stali odpornej na kor©2,.43404 i 1.4401 nieckla zabezpieczane.
Pochwyt barierek polerowany.

1.1.9 (QcYNKOWANIE ELEMENTOW STALOWYCH

Nie przewiduje si cynkowania w warunkach polowych. Wszystkie elematalowe
wykonane na budowie po ich wpfnym spasowaniu powinny zostadwiezione do
profesjonalnej cynkowni. Gdzie dokona &th obrdbki.
Cynkowanie nakey wykona po zak@éczeniu wszystkich operacji spawania, wiercenia,
szlifowania i innych czynnai z wzyciem elementéw przeznaczonych do cynkowania.
Cynkowanie nalkgy przeprowadz zgodnie z PN EN ISO 1461
Przed ocynkowaniem z powierzchni stali nglesur¢ wszelkie zanieczyszczenia, jak np.
zgorzelina, rdza, oleje i smary, brudzel i topnik z procesu spawania.
Stosujc metod@ suchy przedmiot stalowy naky wytrawi¢ w kwasie, optuk&w wodzie i
wiozy¢ do stopionego chlorku cynkowego, rgstie wysusz§ w temperaturze povirg)
10C°C i zanurzg¢ w wannie z ciekltym cynkiem.
Metoda mokra polega na wphym trawieniu przedmiotu, ptukaniu w wodzie i remarzeniu
w cieklym cynku, ktérego powierzchnia pokryta jesginikiem.
Minimalny ciezar powtoki cynkowej nie powinien Bymniejszy nk 610 g/ni powierzchni,
tylko w przypadku elementéw pmizer gwintowych — 305 g/mpowierzchni.
KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Wymagania ogolne

Kontrola jakdci wykonania elementow stalowych polega na sprawidzegodndci z
dokumentagj projektows oraz wymaganiami podanymi w normie PN-B-06200 oraz
niniejszej ST.
Poszczegolne etapy wykonania elementow stalowydulsierane poprzez spgdzenie
odpowiedniego protokotu.
Ocena poszczegolnych etapow robét potwierdzanavj@sem do Dziennika Budowy.
Ogolne wymagania dotygee kontroli jakdci robot podano w ST - 00 Wymagania ogolne.

Zakres kontroli badan

1.1.10 MATERIALY

Materiaty stosowane do wykonania elementéw staltmpadlegag kontroli zgodnie z
wymaganiami podanymi w niniejszej ST.
Kontrola jakaci materiatow i wyrobow powinnaebdby¢ przy odbiorze dostawy od
producenta:

- Zgodna¢ wyrobow z zamdéwieniem i dokumentacjostawy

- Kompletna¢ i prawidtowas¢ dokumentow jakeci

- Stan techniczny wyrobow ( kontrola powierzchni, tkéim, konsystenciji),
znakowanie i opakowanie

- Waznosé termindw gwarancyjnych stosowania
Kazda partia dostawyéznikow powinna odpowiadgrzynalenym zawiadczeniom jak€ci

1.1.11 BEMENTY STALOWE

Wykonanie i montaelementow stalowych podlega kontroli zgodnie z vwwgami podanymi
w niniejszej ST.
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Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny odpowi@dgymaganiom normy PN-B-06200
oraz warunkom podanym w niniejszej ST.

> Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania:

- kontrola stali,

- sprawdzanie elementow stalowych,

- sprawdzanie wymiarow konstrukcji,

- sprawdzanie pgtzei,

- sprawdzanie zabezpiedzantykorozyjnych,

> Kontrola w czasie transportu i na budowie

- sprawdzanie wykonanego oznakowania zgodnego zplamentau,

- sprawdzanie czy elementy zatadowanérodki transportu odpowiadaj
wymogom skrajni i czyatrwale mocowane,

- sprawdzanie zgodioi wykonania elementow stalowych z dokumentacj
projektows,

» Kontrola w montau konstrukcji powinna obejmowa

- kontrolne pomiary geodezyjne przed rozpmigm montau, podczas monta i
po jego ukaczeniu,
- stan podp6r oragrub fundamentowych i ich usytuowania

- zgodna¢ metody montau z projektem montal | spetnienie wymagea
bezpieczéstwa pracy

- stan elementow konstrukcji przed momm | po zamontowaniu

- wykonanie i kompletn& polaczen

- kontrok jakosci wykonania z uwzgldnieniem dopuszczalnych tolerancii,
- kontrok jakosci powtok antykorozyjnych.

Odbiér konstrukcji oraz ewentualne zalecenia cemlwsobu naprawy powstatych uszkatze
W czasie transportu potwierdzazymier wpisem do Dziennika Budowy.

1.1.12 KONTROLA OCYNKOWANIA ELEMENTOW STALOWYCH

Kontroli podlegag:
- Sprawdzenie stanu powierzchni

- Badanie przyczeproi i rwnomierndci powtoki
- Oznaczenie gruldci naniesionej powtoki

OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotygee obmiaru robo6t podano w ST — 00 ,, Wymagania rogol

Dla konstrukcji nowej jednosikobmiarowa jest ( tona) wykonanej, zamontowane; i
zabezpieczonej konstrukcji jako c£gg zgodnie z dokumentacprojektows i obmiarem w
terenie.

Dla konstrukgcji istniejcej podlegajcej renowaciji jednostkobmiarova jestm? powierzchni.
ODBIOR ROBOT

Ogolne wymagania dotygee odbioru robo6t podano w ST 00 ,Wymagania ogolne”.

Do odbioru kaxcowego w Wytworni, Wytwoérca przektada wszystkie dimlenty techniczne,
swiadectwa kontroli laboratoryjnej i technologiczn@yiadectwa spawaczy, pomiary
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odchytek swiadectwa jakéci materiatdw, dokumentagprojektows, rysunki warsztatowe,
protokoty odbioru cgsciowego.

Wykonane i zamontowane elementy stalowe przeznacdorwbudowania w istnigga
konstrukcg uznaje si za wykonane i zamontowane zgodnie z dokumentagjektowvs,
niniejszz ST i wymaganiami Iayniera, jeeli wszystkie wymiary i badania z zachowaniem
tolerancji podanych w dokumentacji projektowej,ypvptanych normach lub w punktach 2, 5
I 6 niniejszej ST daty wyniki pozytywne.

» 0Odbidr ocynkowania elementow

Odbior ocynkowania elementéw nayedokon& dwukrotnie:
- odbidr ocynkowania wykonanego w wytwarni,

- odbior ostateczny pokrycia po ulazeniu montau.

PODSTAWA PLATNGSCI

Ogodlne zasady i wymagania dotyce ptatnéci za wykonane roboty podano w ST - 00
~Wymagania Ogolne".

PRZEPISY ZWAZANE

Normy

1 PN-B-03200:1990 Konstrukcje stalowe. Obliczengdysizne i projektowanie.

2 PN-B-06200:1997 Konstrukcje stalowe budowlane. Whkirwykonania i odbioru.
Wymagania podstawowe.

3 PN-EN 10020:2003 Definicje i klasyfikacja gakow stali.

4 PN-EN 10027-1:1994  Systemy oczyszczania stalikiZstali, symbole gtowne.

5 PN-EN 10027-2:1994  Systemy oczyszczania stgditeny cyfrowe.

6 PN-EN 10021:1997 Ogodlne techniczne warunkialwy stali i wyrobéw stalowych.

7 PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia.

8 PN-EN Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentéw kontroli.

10204+Ak:1997

9 PN-90/H-01103 Stal. Pétwyroby | wyrdlytnicze. Cechowanie barwne.

10 PN-87/H-01104 Stal. Potwyroby | wyrdimytnicze. Cechowanie.

11 PN-88/H-01105 Stal. Potwyroby i wyrohytthicze. Pakowanie, przechowywanie
i transport.

12 PN-91/H-93407 Stal. Dwuteowniki wal@ve na gaico.

13 PN-H93419:1997 Dwuteowniki stalowe réownotégienne IPE walcowane na
goraco. Wymiary.

14 PN-H-93452:1997 Dwuteowniki stalowe szeropstve walcowane na gmo.
Wymiary.

15 PN-H-93400:2003 Ceowniki stalowe walcowaaegogco. Wymiary.

16 PN-EN 10279:2003 Ceowniki stalowe walcowaneoraap. Tolerancja ksztattu,
wymiarow i masy.

17 PN-EN 10056-1:2000  dfowniki rbwnoramienne i nierownoramienne ze stal
konstrukcyjnej. Wymiary.

18 PN-EN 10056-2:1998  &owniki rbwnoramienne i nierownoramienne ze stali
konstrukcyjnej. Tolerancja ksztattu i wymiarow.

19 PN-EN 10056-2:1998 Katowniki rbwnoramienne i nierownoramienne ze stal

/Ap 1:2003 (poprawka) konstrukcyjnej. Tolerancja ksztattu i wymiarow.

20 PN-H-92203:1994 Stal. Blachy uniwersalne. Wymiary.

21 PN-H-92200:1994 Stal. Blachy grube. Wymiary.

22 PN-73/H-92127 Blachy staloweberkowe.

23 PN-76/H-92325 Bednarka stalowa bez pokrycia lymkowana.

24 PN-EN 10219-1:2000  Ksztattowniki zamktd ze szwem wykonywane na zimno ze

23



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANCH

25

26
27

28
29
30
31
32
33
34
35
36
37
38
39
40
41
42
43
44
45
46
47
48

49

50

PN-EN 10219-2:2000

PN-73/H-93460.00
PN-73/H-93460.01

PN-73/H-93460.02

PN-73/H-93460.03

PN-73/H-93460.04

PN-73/H-93460.05

PN-73/H-93460.06

PN-ISO 1891:1999

PN-ISO 8992:1996

PN-82/M-82054.20

stali konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziamacst.
Techniczne warunki dostawy.

Ksztattowniki zamktd ze szwem wykonywane na zimno ze
stali konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziamacst.
Tolerancje, wymiary i wielk€ci statyczne.

Ksztattowniki stalowesg na zimno otwarte.

Ksztattowniki stalowes@ na zimno otwarte.

Katowniki rownoramienne ze stalieglowej zwyktej jakdci o
RM do 490 MPa.

Ksztattowniki staloweg na zimno otwarte.

Katowniki rownoramienne ze staligglowej zwyktej jakdci o
RM do 490 MPa.

Ksztattowniki stalowes@ na zimno otwarte.

Ceowniki rownoramienne ze staleglowej zwyktej jakdci o
RM do 490 MPa.

Ksztattowniki staloweg na zimno otwarte.

Ceowniki rownoramienne ze stali niskostopowej ovppiszonej
wytrzymataici o RM powyej 490 MPa.

Ksztattowniki stalowes@ na zimno otwarte.

Katowniki nierdwnoramienne ze staleglowej zwykiej jakdci
0 RM do 490 MPa.

Ksztattowniki staloweg na zimno otwarte.

Katowniki nierbwnoramienne ze stali niskostopowej 0
podwyzszonej wytrzymatéci o RM powyej 490 MPa.
Sruby, wkrty, naketki i akcesoria. Terminologia.

@zci ztgczne. Ogolne wymagania dleub, wkretow, srub
dwustronnych i naktek.

Sruby, wkrty i nakrtki. Pakowanie, Przechowywanie |
transport.

PN-EN ISO 4014:2002 Sruby z tbem sz&iokatnym. Klasy doktadngzi A i B.

PN-61/M-82331
PN-91/M-82341
PN-91/M-82342

PN-EN ISO 887:2002

PN-ISO 10673:2002

PN-77/M-82008
PN-79/M-82009
PN-79/M-82018
PN-EN ISO 3506

PN-EN 729-1 + 4
PN-EN 1011-1+2
PN-EN 29692
PN-EN ISO 9692-2

PN-EN 759:2000

Sruby pasowane z tbem sp@okatnym.
Sruby pasowane z tbem sz#katnym z gwintem krétkim.
Sruby pasowane z tbem sp@katnym z gwintem dtugim.

Podktadki akite dosrub, wketdéw i naketek ogdlnego
przeznaczenia. Ukfad ogolny.

Podktadki glgie dosrub z podkitadl. Szereg mahgredni i
duzy. Klasa doktadnsxzi A.

Podktadki sptyste.

Podktadki klinowe do dwuteownikow.

Podktadki klinowe do ceownikow.

Wiassoi mechaniczne eZci ztacznych ze stali nierdzewnych
odpornych na korogj( wszystkie arkusze)

Spawalnictwo — Spawanie metain@@ymagania ..........

Spawanie — wytyczne dofyezspawania metali- €& 1........

Spawanie tukowe elektrodami otulongpawanie tukowe w
ostonach gazowych i spawanie gazowe — przygotowamegow
do spawania stali.

Spawanie i procesy pokrewne ygeitowanie brzegéw do
spawania-Cg¢ 2: Spawanie stali fukiem krytym

Spawalnictwo. Materiaty dodatkowesdawania. Warunki
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techniczne dostawy materiatow dodatkowych do sp&awvan
Rodzaj wyrobu, wymiary, tolerancje i znakowanie.

51 PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otg do spawania i
napawania stali. Ogélne wymagania i badania.

52 PN-EN 12070:2002 Materiaty dodatkowe do spawddiaty elektrodowe, druty i
prety do spawania tukowego stali odpornych petzanie.

Klasyfikacja.
53 PN-73/M-69355 Topniki do spawania i napawaniadaokkrytym.
54 PN-67/M-69356 Topniki do spawaniazlowego.
55 PN-87/M-04251 Struktura geometryczna powierzcBGhropowate¢

powierzchni. Wartéci liczbowe parametréw.
56 PN-EN ISO 9013:2002 Spawanie i procesy pokrewitasyikacja jakdci i tolerancje
wymiarow powierzchni gtych termicznie (cicie tlenem).

57 PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wadyety spawanych. Nazwy i oldlenia.

58 PN-85/M-69775 Spawalnictwo. Wadlidoziaczy spawanych. Oznaczenie klas
wadliwosci na podstawie ogtizin zewrtrznych.

59 PN-EN 970:1999 Spawalnictwo. Badania nienigzezhczy spawanych. Badania
wizualne.

60 PN-87/M-69776 Spawalnictwo. OKtenie wysokdci wad spoin na podstawie
gestadsci optycznej na radiogramie.

61 PN-EN 1435:2001 Badania nieniszoz zhczy spawanych. Badania radiograficzne
zlaczy spawanych.

62 PN-EN 1712:2001 Badania nieniszoz zhczy spawanych. Badania
ultradzwickowe zhczy spawanych.

63 PN-87/M-69772 Spawalnictwo. Klasyfikacja wadlggdztaczy spawanych na
podstawie radiogramow.

64 BN-89/1076-02 Ochrona przed korpZpowtoki metalizacyjne cynkowe i

aluminiowe na konstrukcjach stalowych, staliwnyeeliwnych.
Wymagania i badania.

65 ISO 1459 Cynkowanie ogniowe

66 PN-EN ISO 1461 Powtoki cynkowe nanoszone na séibdy zanurzeniow
(cynkowanie jednostkowe) — Wymagania i badania.

Inne dokumenty
- Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 300w sprawie bezpiecastwa

i higieny pracy podczas wykonywania robot budowtdm{Dziennik Ustaw Nr 47 poz.
401).

- Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004r. o wyrobach bud@myth (Dz.U. z 2004 r., Nr 92 poz.
881).

- Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002r. o systemie oegoyngci (Dz.U. z 2002r., Nr 166,
p0z.1360, z pMmiejszymi zmianami).

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robét butkove-montaowych — wyd. Arkady,
W-wa 1989r.
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V. ROBOTY INSTALACYJNE KANALIZACYJNE

1.0 WSTEP

1.1 Przedmiot i zakres rob6t budowlanych

Przedmiotem specyfikacji technicznej (S&)wgymagania dotycce wykonania i odbioru
robét zwpzanych z modernizagjnstalacji wewgtrznej kanalizacji sanitarnej
technologicznej na obiekcie nr. 13 - budynkizzidologicznych, modernizacja oczyszczalni
sciekow Zakrucze, Gmina Matogoszcz.

1.2 Zakres stosowania ST

Niniejsza Specyfikagt Techniczi jako czs¢ dokumentow przetargowych i kontraktowych,
nalezy odczytywa i rozumie w odniesieniu do wykonania Rob6t opisanych w pisicl
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotygasad prowadzenia robot polegagich na
modernizacji / przebudowie instalacji weytrznej technologicznej kanalizacji sanitarne;j.
1.3Zakres robot obj etych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyoab6t zwiazanych z monteem instalacji
kanalizacyjnej. Zakres robét obejmuje wszystkieralety, gdzie wyspuja w/w roboty,
zgodnie z DokumentagjTechnicza.

Zakres robo6t obejmuje instaladgchnologicza kanalizacji sanitarne;j.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okredlenia wywane w niniejszej STaszgodne z obovaizujagcymi odpowiednimi normami
oraz z okréleniami podanymi w ST 00.01 pkt.1.

1.5. Ogolne wymagania dotycrce Robot

Ogolne wymagania dotyczace Robdét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne” pkt 1.
Wykonawca Rob6t jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania Robét oraz za ich
zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowg i ST.

2. MATERIALY

Do wykonania instalacji magby¢ stosowane wyroby producentow polskich i zagranjichn
dla ktorych wydano certyfikat na znak bezpigstera ,CE” lub dla ktérych dokonano oceny
zgodnagci z PN lub odpowiedni aprobai technicza. Wszystkie materialy ayte do
wykonania instalacji mugzposiadé aktualne polskie aprobaty techniczne lub odpowiada
Polskim Normom.

2.1. Instalacja technologiczna kanalizacji sanitarn €]

Instalacja technologiczna, kanalizacyjna zostarnjykonana z rur PE, PN100, SDR17, Dn200
mm. zgrzewanych, zgodnych z PN-83/B-10700.01 ,lasfa wewrtrzne wodocigowe i
kanalizacyjne. Wymagania i badania przy odbiormstdlacje kanalizacyjne.” Dostarczone
na budow rury powinny by proste, czyste od zewtnz i wewmntrz, bez widocznych
ubytkbw spowodowanych uszkodzeniami. Przewidujee swykonanie instalacji
technologicznej z rur polietylenowych PE100, SDRBWN 5 (5 bar), jako systemowych wraz
Z technologi mocowa (np. Wavin) zgodnie z norPN-EN ISO 15494(U).

2.3. Armatura

Instalacja ma by¢ wyposazona w typowg armature odcinajgcg zasuwy d200 do

$ciekow o srednim standardzie:

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne".
Wykonawca jest zobowtany do uywania jedynie takiego spyi, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jaké wykonywanych robét, zarobwno w miejscu tych rohak
tez przy wykonywaniu czynn@i pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku
wyladunku materiatdbw. Spgz i maszyny powinny posiadaodpowiednie parametry
techniczne, by stosowane zgodnie z ich przeznaczeniem i zabezpiecprzed madiwoscia
uruchomienia przez osoby niepowotane.
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4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotygee transportu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne".
Materiaty naley przewoz¢ krytymi srodkami transportowymi. Przewone materiaty mugz
by¢ w sposéb catkowicie pewny zabezpieczone przedhpeszczaniem silub spadniciem

ze skrzyni tadunkowej. Rury w wzkach musz by¢ transportowane na samochodach o
odpowiedniej dlugéci. Ksztaltki naley przewozé¢ w odpowiednich pojemnikach. Podczas
transportu, przetadunku i magazynowania rur i ksdtanalery unikat ich zanieczyszczenia.
Przy zatadunku i wytadunku oraz przewoziesmadkach transportowych nale przestrzega
przepisOw obowizujagcych w transporcie drogowym. Przy ruchu po drogpablicznych
srodki transportowe mugzspetnigd wymagania przepisow ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Kolejncéé wykonywania robot
- Wwyznaczenie miejsca uenia rur,
- wykonanie gniazd i osadzenie uchwytow,
- przecinanie rur,
- zatazenie tulei ochronnych,
- utozenie rur z zamocowaniem wphym,
- wykonanie paiczen zgrzewanych,
- wykonanie przdgia wscianie,
5.2. Wymagania dotycgce wykonania robot budowlanych
Ogolne wymagania dotygee robo6t podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne".
Instalacg nalezy wykona z godnie z DokumentacpProjektova.
Przewody kanalizacyjne poziome nalezy mocowaé za pomoca uchwytow z opaska
zaciskowg z wkladka dzwiekochtonng, odlegtos¢ pomiedzy podporami poziomow
kanalizacyjnych nie powinna przekracza¢ 2,0 m. W miejscach przejs¢ przewodow
przez $ciany nie wolno wykonywaé zadnych pofgczer. Przegcia przez przegrody
budowlane wykonaw tulejach ochronnych. Wadmprzestrzé miedzy zewrtrzng sciam rury
| wewretrzng  tulei naley wypeinc odpowiednim materiatem termoplastycznym.
Wypetnienie powinno zapewrdigedynie maliwos¢ osiowego ruchu przewodu. Diugdatulei
powinna by wigcksza od grubgei sciany lub stropu.
5.3. Proby szczelngci
Préby szczelni nalezy wykona przed zalaniem komd@ciekami.
Proby szczelni kanalizacji sanitarnej:
— piony naley sprawdzé podczas swobodnego przeptywu przez nie wody,
— poziomy napetidi powyzej kolan i sprawdzapoprzez ogidziny.
Z proby szczelnii nalezy sporzdzi¢ protokot.

6.0 KONTROLA JAKO SCI

Kontrola jakdci rob6t powinna b§ przeprowadzona w czasie wszystkich faz robét zigozn
wymaganiami Polskich Norm i ,Warunkami technicznymwkonania i odbioru robot
budowlano-montaowych. Tom Il - Instalacje sanitarne i przemystowkK&zda dostarczona
partia materiatbw musi kdyzaopatrzona wwiadectwo kontroli jakéci producenta. Wyniki
przeprowadzonych badlanalezry uzna& za dodatnie, jesli wszystkie wymagania dla danej
fazy robot zostaty spetnione.zédi ktorekolwiek z wymaga nie zostato spetnione, nale
darg faz uzn& zaniezgodmp a wymaganiami normy i po dokonaniu poprawek
przeprowadzi badania ponownie.

7. OBMIAR ROBOT
Ogolne wymagania dotygee obmiaru Robo6t podano w ST 00 01 ,Wymagania ajéin
Jednostl obmiaru jest:

- mb dla rurocigéw poszczegdlnycfrednic,
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- szt./ komplet dla zamontowanej armatury.

8.0 ODBIOR ROBOT

8.1Ustalenia ogdlne dotycz gce odbioru robot

Ogolne wymagania dotygeze odbioru Robot podano w ST 00.01 ,Wymagania agoln
Wykonanie Robot ok&onych w niniejszej ST podlega odbiorowi robot zagicych wg
zasad okrgdonych w ST 00.01 ,Wymagania ogolne".

8.2. Ustalenia szczegotowe dotygze odbioru robot

Odbioru jakdciowego materiatdw dokonuje esipo dostarczeniu ich na budewNalery
sprawdzé¢ zgodnd¢ wiasciwosci technicznych z wymaganiami odpowiednich norm lub
innych dokumentéw (aprobat technicznych), zezwalgh na stosowanie ich w
budownictwie. Przy odbiorze zakezonych robot naley dokon& sprawdzenia materiatow na
podstawie zakczonych zéwiadcze (certyfikaty, swiadectwa zgodrimi, atesty) z kontroli,
stwierdzagcych zgodné¢ uzytych materiatdbw z wymaganiami Dokumentacji Projske;
oraz z powotanymi normami i aprobatami technicznymi

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotygee podstawy ptatrssi podano w ST 00.01 ,Wymagania ogéine".

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1) PN-82/M-82054.03 Wiasda mechaniczne zaworéw kulowych.

2) PN-76/8860-01/01 Uchwyty do rurggow.

3) PN-76/88601/01 Uchwyty do ruragjéw pionowych i poziomych.

4) BN-69/8864-24 Wsporniki d rur z blachy i stali kstiwe;.

5) PN-77/H-05519 Préba szczekun

6) PN-74/H-74200 Rury stalowe ze szwem gwintowane.

7) PN-80/H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane ngcgagodlnego stosowania.

8) PN-70/C-89015 Rury polietylenowe. Metody bada

9) PN-70/C-89016 Ksztattki polietylenowe dozenia rur polietylenowych. Metody
badai.

10)PN-92/B-01707 Instalacje kanalizacyjne. Wymaganeyektowaniu

17)PN-81/B-10700.01 Instalacje weytrene wodoegigowe i kanalizacyjne. Wymagania i
badania przy odbiorze.

12)PN-92/B-10735 Kanalizacja. Przewody kanalizacyilgmagania i badania przy
odbiorze.

13)Rozporzdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietni@d2 r. w sprawie
warunkéw, jakim powinny odpowiaélaudynki i ich usytuowanie (Dz.U. Nr75/2002,
poz. 690 , Dz.U. Nr33/2003 poz. 270) , wraz ze mgpaadnia 7 kwietnia 2004 (Dz.U.
Nr109/2004, poz. 1156)

14)Katalogi firmowe materiatow i uegglzei

15)Dokumentacja techniczno ruchowa quizes

16)Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budgowtmontaowych. Tom Il —
Instalacje sanitarne i przemystowe. Arkady, Warszae88.

17)PN-B-76002:1996 - Wentylacja. Rokenia urzdzei, przewodow i ksztattek
wentylacyjnych blaszanych.

18)PN-B-76001:1996 Wentylacja. Przewody wentylacygzezelné. Wymagania i
badania.

19)Warunki techniczne wykonania i odbioru instalacgintylacyjnych — Zeszyt nr 5/
COBIT - Instal.
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