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OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA ST-O

1. WYMAGANIA OGOLNE
1.1.  Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji jest wykonanie modernizacji instalacji odpylania spalin z kotla nr 1
w kotlowni osiedlowej przy ul. 11 Listopada w Matogoszczu.

1.2 Zakres stosowania specyfikacji technicznej

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.  Zakres robdt objetych specyfikacja techniczng

Wymagania Ogolne nalezy rozumie¢ i stosowa¢ w powigzaniu z nizej wymienionymi Szczegdtowymi
Specyfikacjami Technicznymi:

1. ST-1 Modernizacja instalacji odpylania spalin z kotta nr 1. Roboty instalacyjne.
2. ST-2 Modernizacja instalacji odpylania spalin z kotta nr 1.
Montaz konstrukcji wsporczych.

Podczas wykonywania w/w robdt nalezy stosowaé si¢ do wymienionych w punkcie 10 szczegdtowych
specyfikacjach norm krajowych. Normy te winny by¢ traktowane jako integralna czes¢ specyfikacji.
Wykonawca jest zobowigzany do przestrzegania innych norm krajowych. ktére obowiazuja w zwigzku
z wykonaniem prac objgtych zaméwieniem 1 stosowania ich postanowien na réwni ze wszystkimi innymi
wymaganiami zawartymi w Szczegdtowych Specyfikacjach Technicznych.

1.4. Informacja o terenie budowy
Terenem budowy jest cz¢§¢ budynku kottowni.

1.5. Organizacja robot, przekazanie terenu budowy

* Przed rozpoczgciem robot czesé budynku objeta wykonywaniem robot nalezy wylaczy¢ z uzytkowania
1 protokolarnie przekaza¢ wykonawcy. Inwestor winien udostepni¢ media: energi¢ elektryczng i wodg.
Warunki ich uzytkowania inwestor winien okre§li¢ w warunkach przetargowych na roboty budowlane.
Wykonawca na wlasny koszt przygotuje zaplecze budowy.
Kierownik budowy wykona szkolenia stanowiskowe ze szczegétowym omowieniem zakresu robot

objetych projektem.
* Przed rozpoczeciem robét rozbiorkowych 1 demontazem instalacji istniejgca instalacja
elektryczna powinna by¢ odcigta od zasilania.
* Do wykonania konstrukcji wsporczych stosowaé rusztowania i podesty robocze dopuszczone

do stosowania, ktérych dopuszczalne obciazenie spetnia warunki wykonania projektowanych robot.
Rusztowania powinny by¢ montowane przez przeszkolone brygady.
Podczas pracy z materiatami szkodliwymi nalezy stosowac si¢ Scisle do zalecen producenta.

1.6.  Zabezpieczenie interes6w o0séb trzecich
Wykonaweca jest odpowiedzialny za przestrzeganie obowigzujacych przepisOw oraz powinien zapewnic
ochron¢ wlasnosci publicznej i prywatnej.

1.7. Ochrona Srodowiska w czasie wykonywania robot
Wykonawca ma obowigzek znaé i stosowa¢ w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy dotyczace
ochrony $rodowiska naturalnego. W okresie trwania realizacji rob6t Wykonawca stosowaé bedzie si¢
do przepiséw i norm dotyczacych ochrony $rodowiska na terenie i wokot terenu budowy oraz unikaé
bedzie uszkodzen lub ucigzliwosci dla 0sob lub wlasno$ci spotecznych innych, a wynikajacych
ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn. Stosujac si¢ do tych wymogoéw bedzie mial szczegdlny wzglad
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na:
- lokalizacj¢ ewentualnych warsztatow, sktadowisk i drog dojazdowych;
- srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed mozliwo$ciag powstania pozaru.

1.8.  Warunki bezpieczenstwa i ochrona przeciwpozarowa na budowie
* Wykonawca bedzie przestrzegac przepisow ochrony przeciwpozarowej.
Wykonawca bedzie utrzymywal sprawny sprzet p. pozarowy.
Materiaty tatwopalne sktadowane bgda w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami
1 zabezpieczone przed dostgpem 0sob trzecich.
* Wykonawca zapewni wyposazenie w urzadzenia socjalne oraz odziez wymagang dla personelu
zatrudnionego przy wykonywaniu robot.

1.9.  Nazwy i kody: grup robét, klasy robét i kategorii robot

Grupa Klasa Kategoria robot
kod CPV

45.2 | Roboty budowlane w
zakresie wznoszenia
kompletnych obiektow
budowlanych lub ich
czesci oraz roboty

w zakresie inzynierii
ladowej i wodnej

45.22 Roboty inzynieryjne i
budowlane

45223210-1 Roboty konstrukcyjne
z wykorzystaniem
stali

45.3 | Wykonywanie instalacji
budowlanych

45.32 Roboty izolacyjne

45321000-3 Izolacja cieplna

45.33 Wykonywanie instalacji
cieplnych, wodnych,
wentylacyjnych i gazowych

45331210-1 Instalowanie
wentylacji

45.4 Roboty wykonczeniowe
w zakresie obiektow
budowlanych

45.44 Roboty malarskie i szklarskie

45442000-7 Naktadanie
powierzchni
kryjacych

45442200-9 Naktadanie powlok
antykorozyjnych
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Okreslenia podstawowe

Certyfikat zgodno$ci — jest to dokument wydany przez notyfikowana jednostke certyfikujaca,
potwierdzajacy, ze wyrdb i proces jego wytwarzania sg zgodne ze zharmonizowana specyfikacja
techniczng.

Dokumentacja projektowa — sklada si¢ z projektu budowlanego, przedmiaru robot iinformacji
dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

Dokumentacja powykonawcza -dokumentacja projektowa z naniesionymi zmianami w projekcie
wykonawczym, dokonanymi w trakcie wykonywania robot .

Grupy, klasy i kategorie robot — nalezy przez to rozumie¢ grupy, klasy i kategorie

okreslone w rozporzadzeniu nr 2195/2002 z dnia 5 listopada 2002 r. w sprawie Wspolnego
Stownika Zaméwien (DZ.Urz. L 340 z 16.12.2002r. z pézn. zm.

Inspektor nadzoru budowlanego — osoba posiadajaca odpowiednie wyksztalcenie techniczne
i praktyke zawodowg oraz uprawnienia budowlane, wykonujaca samodzielne funkcje  techniczne
w budownictwie, ktdrej inwestor powierza nadzor nad budowa obiektu budowlanego. Reprezentuje on
interesy na budowie 1 wykonuje biezaca kontrole jakosci i ilosci wykonanych robot, bierze udziat
w sprawdzianach i odbiorach robdt zakrywanych i1 zanikajacych, jak réwniez przy odbiorach
koncowych.

Obmiar robot — pomiar wykonanych robot budowlanych dokonywany w celu weryfikacji ich  ilo$ci
w przypadku zmiany parametrow przyjetych w przedmiarze robodt, albo obliczenia wartosci robot
dodatkowych nie objetych przedmiarem.

Odbioér czesciowy robét budowlanych — nieformalna nazwa odbioru robot ulegajacych zakryciu
i zanikajacych, a takze dokonywania prob i sprawdzen instalacji, urzagdzen technicznych i przewodow
kominowych.

Odbioér koncowy — formalna nazwa czynnosci polegajacych na protokolarnym przyjeciu (odbiorze)
od wykonawcy wykonanych robot przez osobeg lub grupe osob o odpowiednich  kwalifikacjach
zawodowych, wyznaczona przez Inwestora , ale nie bedaca inspektorem nadzoru inwestorskiego na tej
budowie. Odbioru dokonuje si¢ po zgloszeniu przez kierownika budowy faktu zakonczenia robot
budowlanych, tacznie z zagospodarowaniem 1 uporzgdkowaniem terenu budowy oraz
po przygotowaniu przez niego dokumentacji powykonawczej.

Przedmiar robét — to zestawienie przewidzianych do wykonania robét podstawowych — w kolejnosci
technologicznej ich wykonania, ze szczegdtowym opisem lub wskazaniem podstaw ustalajacych
szczegbdlowy opis oraz wskazanie szczegdtowych specyfikacji  technicznych wykonania i odbioru
robot  budowlanych z wyliczeniem i zestawieniem ilo$ci jednostek przedmiarowych robot
podstawowych.

Roboty podstawowe — minimalny zakres prac, ktore po wykonaniu sg mozliwe do

odebrania pod wzgledem ilosci i wymogow jakosciowych oraz uwzgledniaja przyjety stopien
scalenia robot.

Wyréb budowlany — nalezy przez to rozumie¢ wyréb w rozumieniu przepisOw o wyrobach
budowlanych, wytworzony w celu wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub zastosowania
w sposob trwaty w obiekcie budowlanym, wprowadzony do obrotu jak wyrob ~ pojedynczy lub jako
zestaw wyrobow do stosowania we wzajemnym potaczeniu stanowigcym catos¢  uzytkowa.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA ST-1

Modernizacja instalacji odpylania spalin z kotla nr 1 kotlowni osiedlowej w Malogoszczu
Roboty instalacyjne

Wstep

Przedmiot Szczegdélowej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
modernizacji instalacji odpylania spalin z kotla nr 1 kotlowni osiedlowej przy ul. 11 Listopada

w Matogoszczu.

Zakres stosowania Szczegotowej Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.3.

Zakres robot objetych Szczegolowa Specyfikacjg Techniczna

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie konstrukcji wsporczej odpylaczy kotta nr 1. Niniejsza specyfikacja techniczna zwigzana jest
z wykonaniem nizej wymienionych robot:

demontazem istniejacego multicyklonu wraz z przylegtymi kanatami spalinowymi;

montazem multicyklonu wstepnego oraz baterii cyklonow;

wykonaniem przewodow odprowadzajacych pyt do wanny odzuzlacza;

ptukaniem instalacji;

izolowaniem przewodow i urzadzen;

badaniami odbiorczymi.

Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za realizacje robdt zgodnie z dokumentacja projektowa,
specyfikacjami technicznymi, poleceniami nadzoru inwestycyjnego oraz zgodnie z art. 5, 22, 3 i 28
ustawy Prawo Budowlane.

Odstepstwa od projektu mogag dotyczy¢ jedynie zastgpienia zaprojektowanych materiatow -
w przypadku niemozliwosci ich uzyskania — przez inne materialty lub elementy o zblizonych
charakterystykach 1 trwatoSci. Wszelkie zmiany i odstepstwa od zatwierdzonej dokumentacji
technicznej nie moga powodowac obnizenia wartosci funkcjonalnych i uzytkowych uktadu, a jezeli
dotycza zamiany materiatéw 1 elementow okreslonych w dokumentacji technicznej na inne, nie moga
powodowaé zmniejszenia trwatosci eksploatacyjnej. Roboty montazowe nalezy realizowaé zgodnie
z “Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robot budowlano — montazowych. Tom II
Instalacje sanitarne i przemystowe (Wydawnictwo Arkady, Warszawa 1988 r.), Polskimi  Normami
oraz innymi przepisami dotyczacymi przedmiotowej instalacji.

MATERIALY

Do wykonania uktadu odprowadzenia spalin moga by¢ stosowane wyroby producentow krajowych
1 zagranicznych.

Wszystkie uzyte materialy musza posiada¢ aktualne polskie aprobaty techniczne lub odpowiadaé
Polskim Normom. Wykonawca uzyska przed zastosowaniem wyrobu akceptacje Inspektora Nadzoru.
Odbidr techniczny materiatdw powinien by¢ dokonywany wedlug wymagan i w sposob okre§lony
aktualnymi normami.
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Elementy instalacji:

- multicyklon wstepny dwuprzelotowy oraz bateria multicyklonow do kotta WR-2.5,
przystosowane do pracy ze spalinami o maks. temperaturze 200 C, ilo$¢ spalin 1,5 Nm3/s,
maksymalna strata ci$nienia na odpylaczach wynosi 1500 Pa (w warunkach rzeczywistych);

- przewody spalinowe z blachy gr. 5 mm, z kohierzami z ptaskownika 70x8;

- przewody odprowadzajace py? z rur stalowych bez szwu produkowanych wg PN-80/H- 4219.

- izolacja cieptochronna dla kanatéw spalinowych z welny mineralnej gr. 100 mm w ptaszczu
z blachy stalowej ocynkowanej gr. 0,75 mm;

SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robot, zar6wno w miejscu tych robét, jak tez przy
wykonywaniu czynnos$ci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatow.

TRANSPORT I SKEADOWANIE

Warunki transportu odpylaczy okre$lone sg przez producenta.

Rury w wigzkach musza by¢ transportowane na samochodach o odpowiedniej diugosci. Ksztaltki
nalezy przewozi¢ w odpowiednich pojemnikach. Podczas transportu, przetadunku i magazynowania rur
1 ksztattek nalezy unikac ich zanieczyszczenia.

Materiaty przeznaczone do wykonywania izolacji cieplnych powinny by¢ przewozone krytymi §rodkami
transportu w sposob zabezpieczajacy je przed zawilgoceniem, zanieczyszczeniem i zniszczeniem.

WYKONANIE ROBOT

Montaz odpylaczy
Montaz urzadzen wykonaé w oparciu o DTR urzadzen na wczeéniej wykonanej konstrukcji wsporczej.

Montaz kanaléw spalinowych

Kanaly spalinowe wykona¢ blachy stalowej o grubosci Smm, kanaty faczy¢ za pomoca $rub na
ztaczach kohierzowych. migdzy kotierzami zastosowac sznur uszczelniajagcy SKT 8 . Na kanatach
zabudowa¢ wyczystki. Kanaly o wymiarze powyzej 600 mm nalezy uzebrowaé ptaskownikiem

50x8 mm zachowujac pole 500x500.

Kanaly izolowa¢ termicznie wetlng mineralng o grubosci 100 mm pokryta blachg ocynkowang
Potaczenia spawane przewodow odprowadzajacych pyt powinny by¢ wykonywane po przygotowaniu
koncowek do spawania zgodnie z wymaganiami przedmiotowej normy PN-ISO 676. Natomiast ksztatty
zkaczy spawanych powinny by¢ zgodne z normg PN-B-69012.

Jako$¢ potaczen spawanych rurociggow, ksztattek, kro¢coOw 1 odgalgzien powinna odpowiadad
co najmniej klasie W3 wadliwosci ztaczy spawanych okreslanych normg PN-M-69775.

Przed rozpoczgciem spawania wykonawca powinien opracowac i uzgodni¢ niezbedne

procedury spawania oraz specyfikacje procedur spawania jak w PN-EN 288. Spawanie

powinny wykona¢ firmy majace odpowiednie mozliwosci technologiczne, dysponujace

uprawnionymi spawaczami zgodnie z PN=M-69900, PN-EN287-1, nadzorem spawalniczym

oraz mozliwosciami kontroli procesu spawania.

Zabezpieczenie antykorozyjne zewnetrznych powierzchni przewodéw i innych elementow
instalacji

Wszystkie niezabezpieczone fabrycznie elementy instalacji nalezy zabezpieczy¢ antykorozyjnie przez
malowanie. Powierzchnie przeznaczone do malowania winny by¢ przygotowane zgodnie
z wymaganiami PN-70/H-97050, 51 i 52. Przewidziano trdjstopniowe oczyszczenie powierzchni przez
usunigcie nierownosci, odthuszczenie i oczyszczenie.

Elementy instalacji spalinowej malowa¢ dwukrotnie emalig termoodporng; wymagana odpornos¢
pokrycia - min. 250°C.
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Farby naklada¢ pedzlem, czas schnigcia kazdej warstwy 48 godzin. Grubo$¢ warstwy ochronnej
po malowaniu powinna wynosi¢ 90 do 150 um.

Wykonanie izolacji cieplochronnej

Roboty izolacyjne nalezy wykona¢ po zakonczeniu montazu kanaldéw, przeprowadzeniu proby
szczelno$ci 1 wykonaniu zabezpieczenia antykorozyjnego powierzchni przeznaczonych do zaizolowania
oraz potwierdzeniu prawidtowosci wykonania powyzszych robét protokotem odbioru.

Odpylacze oraz kanaly spalinowe zaizolowa¢ matami z wely mineralnej gr. 100 mm w plaszczu
z blachy stalowej powlekanej gr. 0,75 mm; wymagana odporno$¢ izolacji na temperaturg 250°C.
Wszystkie prace izolacyjne, jak np. przycinanie, moga by¢ prowadzone przy uzyciu
konwencjonalnych narzedzi.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Sprawdzeniu podlega zgodno$¢ z dokumentacja techniczng, rodzaj zastosowanych materialow oraz ich
wlasciwosci, prawidtowo$¢ wykonania instalacji.

Wszystkie materialy 1 urzadzenia winny posiada¢ wymagane atesty, a urzadzenia dodatkowo
dokumentacje techniczno ruchowe oraz instrukcje obstugi.

Kontrola jako$ci robot zwigzanych z wykonaniem robot powinna by¢ przeprowadzona w czasie
wszystkich faz roboét zgodnie z wymaganiami Polskich Norm

Kazda dostarczona partia materialow powinna by¢ zaopatrzona w $wiadectwo kontroli jakosSci
producenta.

Wyniki przeprowadzonych badan nalezy uzna¢ za dodatnie, jezeli wszystkie wymagania dla danej fazy
robot zostaly spelnione. Jesli ktorekolwiek z wymagan nie zostato spelione, nalezy dang faze robot
uzna¢ za niezgodng z wymaganiami normy i po dokonaniu poprawek przeprowadzi¢ badanie ponownie.

ODBIOR ROBOT
Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa, Specyfikacja Techniczng i wymaganiami
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania wg pkt. 6 daly pozytywne wyniki.
Odbidr czegsciowy robdt powinien by¢ udokumentowany protokotem wraz z zatacznikami
dotyczacymi poszczegbdlnych czynnosci odbiorowych takich jak: montaz, spawanie,
zabezpieczenia antykorozyjne , izolacja cieplna , uruchomienia poszczegélnych urzadzen i uktadow
oraz innych wymaganych przez producentow oraz okreslonych w dokumentacji.
Odbior koncowy powinien by¢ udokumentowany protokotem koncowym
Przy odbiorze koncowym powinny by¢ dostarczone nastgpujace dokumenty:
- dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami w trakcie wykonywania
robét;
- dokumenty dotyczace jakosci zamontowanych elementow ($wiadectwa jakosci wydane przez
dostawcow materiatow).
- protokoty wszystkich odbioréw technicznych czesciowych;
- protokoly przeprowadzenia prob szczelnos$ci calej instalacji.
Przy odbiorze koncowym nalezy sprawdzic:
- zgodno$¢ wykonania z dokumentacjg projektowa;
- protokoty z odbioréw czesciowych i realizacj¢ postanowien dotyczaca usunigcia
usterek;
- aktualno$¢ dokumentacji projektowej (czy przeprowadzono wszystkie zmiany
1 uzupekienia);
- protokotly badan szczelnosci instalacji.
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OBMIAR ROBOT

Obmiar robét nalezy prowadzi¢ w jednostkach zgodnych z przedmiarami robét:
- elementy liniowe w mb;

- elementy powierzchniowe w m’;

- inne w sztukach

PODSTAWA PLATNOSCI
Wymagania dotyczgce ptatno$ci zostang okre§lone w harmonogramie ustalonym w umowie.

PRZEPISY ZWIAZANE
Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano — montazowych. Tom II. Instalacje sanitarne
i przemystowe (Wydawnictwo Arkady, Warszawa 1988 r.),

PN-80/H-74219- Rury stalowe bez szwu walcowane na goraco ogolnego zastosowania

PN-74/H-74200- Rury stalowe ze szwem gwintowane

PN-B-02421:2000 -  Izolacja cieplna przewodow, armatury i urzgdzen. Wymagania i badania przy
odbiorze

PN-ISO 6761:1996-  Rury stalowe. Przygotowanie koncow rur i ksztattek do spawania
PN-ISO 7005-1:2002- Kolnierze metalowe. Kolnierze stalowe.

PN-EN 13162 Wyroby z welny mineralne;.

PN-EN 288-3 Wymagania i badania dla procedur spawalniczych. Badania technologii
spawania tukowego stali.

PN-EN 288-6 Wymagania i badania dla procedur spawalniczych. Uznawane na podstawie
uzyskanej praktyki.

PN-B-23116 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Filce, maty i ptyty z welny
mineralnej

PN-EN 288-3 Wymagania i badania dla procedur spawalniczych. Badania technologii
spawania tukowego stali.

PN-EN 288-6 Wymagania i badania dla procedur spawalniczych. Uznawane na

podstawie uzyskanej praktyki
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA ST-2

Modernizacja instalacji odpylania spalin z kotla nr 1 kotlowni osiedlowej w Malogoszczu
Montaz konstrukeji wsporczych

Wstep

Przedmiot Szczegdélowej Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
modernizacji odpylania spalin z kotla nr 1 kottowni osiedlowej przy ul. 11 Listopada w Matogoszczu.

Zakres stosowania Szczegotowej Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.3.

Zakres robot objetych Szczegolowq Specyfikacja Techniczng

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace 1 majace na celu
wykonanie konstrukcji wsporczych urzadzen odpylajacych . Niniejsza specyfikacja techniczna
zwigzana jest z wykonaniem nizej wymienionych robot:

wykonanie konstrukcji z ksztalttownikéw stalowych zespolonych z istniejacg konstrukcja stalowa
budynku kotlowni;

zabezpieczenie antykorozyjnym wykonanych konstrukc;ji; ;

badaniami odbiorczymi.

Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za realizacje robdt zgodnie z dokumentacja projektowa,
specyfikacjami technicznymi, poleceniami nadzoru inwestycyjnego oraz zgodnie z art. 5, 22, 3 i 28
ustawy Prawo Budowlane.

Odstepstwa od projektu moga dotyczy¢ jedynie zastgpienia zaprojektowanych materiatow -
w przypadku niemozliwosci ich uzyskania — przez inne materialty lub elementy o zblizonych
charakterystykach 1 trwatoSci. Wszelkie zmiany 1 odstgpstwa od zatwierdzonej dokumentacji
technicznej nie moga powodowac obnizenia wartosci funkcjonalnych i uzytkowych uktadu, a jezeli
dotycza zamiany materiatdow 1 elementow okreslonych w dokumentacji technicznej na inne, nie moga
powodowaé zmnigjszenia trwatoSci eksploatacyjnej. Roboty montazowe nalezy realizowaé zgodnie
z “Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robdt budowlano — montazowych. Tom II
Instalacje sanitarne i przemystowe (Wydawnictwo Arkady, Warszawa 1988 r.) oraz Polskimi Normami

MATERIALY
Do wykonania konstrukcji stalowych mogg by¢ stosowane wyroby producentow krajowych
1 zagranicznych.
Ksztattowniki stalowe oraz blachy musza posiada¢ atest hutniczy, zawierajacy: analiz¢ chemiczng
wytopu oraz wyniki prob na rozciaganie i probe udarnosci.
Do wykonania konstrukcji wykorzystaé¢ elementy nowe.
Do wykonania konstrukcji zastosowa¢ elementy ze stali St3SX:
- ceowniki C120, C140,
- ptaskowniki 60x10, 70x80 oraz 150x8;
- blachg 150x8, 200x10
Materialy do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN
759:2000, ponadto:
- elektrody powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-91/M-69430;
- drut spawalniczy powinien wymaganiom normy PN-EN 12070:2002;
- topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiada¢ wymaganiom norm:
PN-73/M-69355 oraz PN-67/M-69356
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SPRZET

Do prowadzenia prac montazowych (m.in. montaz potgczen) nalezy uzy¢ rusztowan roboczych
wg indywidualnych potrzeb wykonawcy, jednakze zalecane jest uzycie rusztowan

kolumnowych, pomostow Iub podnosnikoéw koszowych.

Mozliwa jest czg¢$ciowa rezygnacja z rusztowan do prac na wysokosci w przypadku przeprowadzenia
wszystkich spoin spawanych na poziomie terenu.

TRANSPORT I SKEADOWANIE

Do transportu materiatdéw, sprzetu budowlanego i urzadzen stosowaé sprawne technicznie i $rodki
transportu.

Warunki transportu powinny zapewnia¢ zabezpieczenie elementéw przed wpltywem szkodliwych
czynnikdéw atmosferycznych.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktore nie
wplyng niekorzystnie na jako$¢ robot i1 wilasciwosci przewozonych towaréw. Przy ruchu po
drogach publicznych pojazdy muszg spelnia¢ wymagania przepisow ruchu drogowego tak pod
wzgledem formalnym jak i rzeczowym.

Wykonawca bedzie usuwac na biezaco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia

spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

WYKONANIE ROBOT
Prace spawalnicze

Spoiny nalezy przygotowa¢ wg normy DIN-EN 29692 ( lub aktualnej normy polskiej).
Zapewnic jakos¢ spoin wg DIN-EN 25817.

Wszystkie spoiny wykona¢ wg DIN 8558 — 8562 ( lub aktualnej normy polskiej).

Do prac spawalniczych mozna zatrudnia¢ wylacznie spawaczy posiadajacych §wiadectwo
egzaminu wg DIN EN 287 c¢z.1 lub aktualnej normy polskiej.

Zabezpieczenie antykoryzyjne

Rodzaj powloki malarskiej uzgodni¢ z zamawiajacym, w przypadku pozostawienia decyzji
wykonawcy wykonac ja wg ponizszego schematu:

- Srutowanie elementow;

- 1x podktad UNIKOR 60um;

- 1x farba chlorokauczukowa na warsztacie 60um;

- naprawa elementéw i stykow po montazu;

- 1x farba chlorokauczukowa po montazu 60um.

Powloke gruntowa nanie$¢ bezposrednio po piaskowaniu.

Roboty malarskie wykona¢ wg DIN 55 928, czes¢ 6.

Uszkodzone miejsca powtoki gruntowej na dostarczonych na plac budowy elementach nalezy przed
naniesieniem powltoki nawierzchniowe]j retuszowac¢ lub naprawi¢ dwukrotnym malowaniem farba
gruntowa, powyzsze obowiazuje réwniez dla wszystkich miejsc spawanych po malowaniu, ktore trzeba
jednak przedtem starannie oczysci¢ z rdzy.

Krawedzie spawalnicze dla spoin montazowych nie podlegajag malowaniu na szerokos$ci ok. 50 mm.
Powlok¢ malarska gruntowg nanosi¢ po uprzedniej kontroli i odbiorze spalin

Przed wysylka poszczegélnych elementow na plac budowy nie malowane i opiaskowane krawedzie
spoin montazowych przykry¢ tasSmami samoprzylepnymi lub zabezpieczy¢ rownorzednymi ochronami
antykorozyjnymi
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KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wykonanie i montaz konstrukcji stalowej podlega kontroli zgodnie z wymaganiami
podanymi w niniejszej SST, Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny odpowiada¢ wymaganiom
normy PN-89/S-10050 oraz warunkom podanym w niniejszej SST.
Kontrola montazowa konstrukcji obejmuje:
- kontrolg stali,;
- sprawdzenie elementow stalowych,
- sprawdzenie wymiarow konstrukcji,
- sprawdzenie polaczen,
- sprawdzenie zabezpieczen antykorozyjnych,
- sprawdzenie poprawno$ci wykonania konstrukcji poprzez wykonanie probnego
montazu konstrukcji,
- sprawdzenie wykonanego oznakowania zgodnego z planem montazu,
- sprawdzenie zgodnos$ci wykonania konstrukeji stalowej z dokumentacja projektowa,
- sprawdzenie jako$ci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancii,
- sprawdzenie jako$ci powlok ochronnych.
Kontrola w czasie transportu i na budowie elementow konstrukcji stalowej obejmuje:
- sprawdzenie wykonanego oznakowania zgodnego z planem montazu,
- sprawdzenie czy elementy zatadowane na $rodki transportu odpowiadajag wymogom skrajni
1 czy sg trwale mocowane,
- sprawdzenie zgodnosci wykonania elementéw konstrukeji stalowej z dokumentacja projektowa,
- kontrole jako$ci powlok antykorozyjnych,
- sprawdzenie poprawno$ci wykonania elementow konstrukcji poprzez wykonanie
probnego montazu.

ODBIOR ROBOT

Inspektor, w porozumieniu z Wykonawca, powotuje Komisje Odbioru, ktorej zadaniem jest
sprawowanie nadzoru nad wykonaniem konstrukcji stalowej jako catosci, jak i1 elementéw konstrukcji
stalowej przeznaczonych do wbudowania w istnicjaca konstrukcje. Poszczegdlne etapy wykonania
konstrukcji stalowej jako catosci 1 elementéw konstrukcji stalowej przeznaczonych do wbudowania
w istniejaca konstrukcje sa odbierane przez Komisje poprzez sporzadzenie odpowiedniego protokotu.
Do odbioru koncowego w Wytworni Wytworca przedklada wszystkie dokumenty techniczne,
swiadectwa kontroli laboratoryjnej 1 technologicznej, pomiary odchylek, $wiadectwa jakoSci
materiatéw, jak rownie. dziennik wykonania konstrukcji, dokumentacje projektowa, rysunki
warsztatowe, protokoty odbioru czeSciowego, protokdt z pomiaru geometrii lub probnego montazu
wytwarzanej konstrukcji.

Odbidr konstrukcji po roztadunku i usunigciu uszkodzen powstalych w transporcie winien by¢
wykonany w obecnos$ci Inspektora i powinien by¢ przez niego zaakceptowany. Wytworca powinien
dostarczy¢ wszystkie elementy konstrukcji

stalowej oraz komplet dokumentéw dotyczacych wykonanej konstrukeji.

Odbidr konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokotu ostatecznego odbioru
konstrukcji w Wytworni wraz z oswiadczeniem Wytworni, ze usterki w czasie odbiorow
migdzyoperacyjnych zostaly usunigte.

Wykonane i zamontowane konstrukcje stalowe jako calo$¢ oraz elementy konstrukcji stalowych
przeznaczone do wbudowania w istniejgca konstrukcje uznaje si¢ za wykonane i zamontowane zgodnie
z dokumentacja projektowa, niniejsza SST i wymaganiami Inspektora, jezeli wszystkie pomiary
i badania z zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji projektowej, przywotanych normach
daty wyniki pozytywne.
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OBMIAR ROBOT

Obmiar robét nalezy prowadzi¢ w jednostkach zgodnych z przedmiarami robét:
- elementy liniowe w mb;

- elementy powierzchniowe w m’;

- inne w sztukach

PODSTAWA PLATNOSCI
Wymagania dotyczgce ptatnosci zostang okreslone w harmonogramie ustalonym w umowie.

PRZEPISY ZWIAZANE

PRZEPISY ZWIAZANE

PN-90/B-03200 "Konstrukcje stalowe. obliczenia statyczne i projektowanie"

PN-90/B-06200:2002 "Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
wymagania podstawowe."

PN-EN 499:1997 "Spawalnictwo. materiaty dodatkowe do spawania. Elektrody otulone do
recznego spawania tukowego stali niestopowych i drobnoziarnistych."

PN-EN-10025 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych.
Warunki techniczne dostawy.

PN-EN-10051 Stal — Blacha gruba, blacha cienka i tasma, walcowane na gorgco w sposob
ciagly, niepowlekane, ze stali niestopowej i stopowej. Tolerancje wymiardéw
1 ksztaltu.

PN-EN 288-3 Wymagania i badania dla procedur spawalniczych. Badania
technologii spawania lukowego stali.

PN-EN 288-6 Wymagania i badania dla procedur spawalniczych.

PN-H-97050 Ochrona przed korozja. .

PN-H-97051 Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i zeliwa do malowania.
Wytyczne.

PN-M-69434 Elektrody otulone do spawania i napawania. Ogolne badania i wymagania.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych. Tom II - konstrukcje
stalowe, Arkady Warszawa 1992.
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady zlaczy spawanych. Nazwy 1 okreslenia.

PN-85/M-69775 Spawalnictwo. Wadliwo$¢ ztaczy spawanych. Oznaczenie klasy wadliwos$ci
na podstawie ogledzin zewnetrznych.
PN-87/M69776 Spawalnictwo. Okreslenie wysoko$ci wad spoin na podstawie

gestosci optycznej obrazu na radiogramie.

PN-EN 1435:2001 Badania nieniszczace zlaczy spawanych. Badania radiograficzne zlaczy
spawanych.

PN-EN 1712:2001 Badania nieniszczace ztaczy spawanych. Badania ultradzwigkowe
zlaczy spawanych.

PN-H-93400:2003 Ceowniki stalowe walcowane na goraco. Wymiary.

PN-EN 10279:2003  Ceowniki stalowe walcowane na goraco. Tolerancje
ksztaltu, wymiaroéw i masy.

PN-B-01806 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie.
Ogolne zasady uzytkowania, konserwacji i napraw.
PN-71/H-97053 Ochrona przed korozjg. Malowanie konstrukeji stalowych.
Ogolne wytyczne.
PN-EN 10210-1:2000 Ksztaltowniki zamknicte wykonywane na goraco ze stali
PN-EN 759:2000 Spawalnictwo, materialy dodatkowe do spawania. Warunki techniczne

dostawy materiatéw dodatkowych do spawania. Rodzaj wyrobu, wymiary,
tolerancje i znakowanie.

PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania napawania stali.
Ogolne wymagania i badania.

PN-EN 12070:2002  Materiaty dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe, druty i prety do
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spawania tukowego stali odpornych na pelzanie. Klasyfikacja.
PN-73/M-69355 Topniki do spawania i napawania tukiem krytym.
PN-EN ISO 9013:2002 Spawanie i procesy pokrewne. Klasyfikacja jako$ci i tolerancje wymiaréw
powierzchni cietych termicznie (cigeie tlenem).



