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D.04.03.01 OCZYSZCZENIE | SKROPIENIE WARSTW
KONSTRUKCYJNYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i
odbiau robot zwiazanych z oczyszczeniem i skropieniem warstwy konstrukcyjnych
nawierzchni w ramactbudowy chodnika w ul. Warszawskiej wMalogoszczu w ciagu
drogi gminnej od skrzyzowania z ul. Pustowo6jtowny doskrzyzowania z obwodnica

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy raltomty przy
Zlecaniu i realizacji Robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwiazanych z
przebudowa droég wojewodzkich 1 obejmuja wykonanie:

- oczyszczenie powierzchni nieulepszonej i bitumicznej,
- skropienie warstw emulsja asfaltowa.

1.4. OKreslenia podstawowe

Okreslenia stosowane w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i definicjami podanymi w ST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace Robot

Wykonawca Robodt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
Dokumentacja Projektowa, ST 1 poleceniami Inzyniera.

Ogo6lne wymagania dotyczace Robot podano w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne dotyczace materialow

Wymagania ogdlne dotyczace materiatoéw podano w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.

2.2. Rodzaje materialow do wykonania skropienia

Materiatami stosowanymi przy skropieniu warstw konstrukcyjnych nawierzchni sa:
a) kationowe emulsje Sredniorozpadowe w przypadku warstw niebitumicznych,
b) kationowe emulsje szybkorozpadowe w przypadku warstw bitumicznych.

Emulsje asfaltowe kationowe powinny posiada¢ wlasciwosci 1 spetnia¢ wymagania zawarte w
~Warunkach Technicznych. Drogowe Kationowe Emulsje Asfaltowe E8A IBDIM
Warszawa 1999, Zeszyt 60.

2.3. Skladowanie lepiszczy
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Warunki przechowywania nie moga powodowac utraty cech lepiszcza i obnizenia jego jakosci.
Lepiszcze nalezy przechowywaé w zbiornikach stalowych wyposazonych w urzadzenia
grzewcze 1 zabezpieczonych przed dostgpem wody i zanieczyszczeniem,

Dopuszcza si¢ magazynowanie lepiszczy w zbiornikach murowanych, betonowych lub
zelbetowych przy spetnieniu tych samych warunkéw, jakie podano dla zbiornikdw stalowych.
Przy przecheywaniu emulsji asfaltowej nalezy zachowa¢ nastgpujace warunki:

- czas skladowania emulsji nie powinien przekracza¢ 3 miesigcy od daty jej produkcji,

- temperatura przechowywania emulsji nie powinna by¢ nizsza niz 3°C.

3.  SPRZET

3.1. Wymagania ogélne dotyczace sprzetu
Wymagania og6lne dotyczace sprzgtu podano w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.

3.2. Sprzet do oczyszczania warstw nawierzchni

Do oczyszczenia warstw nawierzchni nalezy uzywac:
- sprezarek,

- zbiornikow z woda,

- szczotek recznych 1 mechanicznych.

Zaleca sig¢ uzycie urzadzen mechanicznych dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinna
by¢ wykonana z twardych elementéw czyszczacych i stuzy¢ do zdrapywania oraz usuwania
zanieczyszczen przylegajacych do czyszczonej warstwy. Druga szczotka powinna posiadaé
migkkie elementy czyszczace 1 stluzy¢ do zmiatania. Zaleca si¢ uzywanie szczotek
wyposazonych w urzadzenia odpylajace.

3.3. Sprzet do skraplania warstw nawierzchni

Do skraplania warstw nawierzchni nalezy uzywac skrapiarki lepiszcza. Skrapiarka powinna
by¢ wyposazona w urzadzenia pomiarowo-kontrolne, pozwalajace na sprawdzanie 1
regulowanie nastgpujacych parametrow:

- temperatury rozktadanego lepiszcza,

- cié$nienia lepiszcza w kolektorze,

- obrotéw pompydozujacej lepiszcze,

- predkosci poruszania sig skrapiarki,

- wysokosci i dlugosci kolektora do rozktadania lepiszcza,

- ilosci lepiszcza.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien by¢ izolowany termicznie tak, aby bylo mozliwe
zachovenie stalej temperatury lepiszcza.

Wykonawca powinien posiada¢ aktualne $wiadectwo cechowania skrapiarki zawierajace
zaleznosci pomigdzy wydatkiem lepiszcza a nast¢pujacymi parametrami:

ci$nieniem lepiszcza,
obrotami pompy,
- predkoscia jazdy skrapiarki,

- temperatura lepiszcza.
Skrapiarka powinna zapewni¢ rozktadanie lepiszcza z tolerancja + 10 % od ilo$ci zatozone;j.

4. TRANSPORT
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4.1. 'Wymagania ogolne dotyczace transportu

Wymagania ogo6lne dotyczace transportu podano w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.

4.2. Transport lepiszczy

Transport emulsji powinien odbywaé si¢ w cysternach samochodowych. Dopuszcza si¢
stosowanie &czek lub innych pojemnikow stalowych. Cysterny przeznaczone do przewozu
emulsji povinny by¢ przedzielone przegrodami, dzielacymi je na komory o pojemnos$ci nie
wigkszej niz 1 m® a kazda przegroda powinna mie¢ wykroje umozliwiajace przeptyw emulsji.
Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone do transportu lub sktadowania emulsji powinny

by¢ czyste 1 nie powinny zawiera¢ resztek innych lepiszczy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania Robot

Zasady ogo6lne wykonywania Rob6t podano w ST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram Robot,
uwzgledniajace warunki w jakich wykonywane beda Roboty zwiazane z oczyszczeniem i
skropieniem warstw konstrukcyjnych.

5.2.  Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usunigciu luznego materiatu, brudu, blota i kurzu
przy uzyciu szczotek mechanicznych, a w razie potrzeby wody pod ci$nieniem. W miejscach
trudno dostepnych nalezy uzywaé szczotek recznych. W razie potrzeby, na terenach
niezabudowanych, bezposrednio przed skropieniem warstwa powinna by¢ czyszczona z kurzu
przy uzyciu spr¢zonego powietrza.

5.3. Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinna by¢ oczyszczona.

Jezeli do czyszczenia warstwy byla uzywana woda, to skropienie lepiszczem moze nastapic¢
dopiero po wyschnigciu warstwy, z wyjatkiem zastosowania emulsji, przy ktorych
nawierzchnia moze by¢ wilgotna.

Skropienie warstw mozna rozpoczac po akceptacji jej oczyszczenia przez Inzyniera.

Warstwa nawierzchni powinna by¢ skrapiana lepiszczem przy uzyciu skrapiarek, a w
miejscach trudnodostgpnych r¢eznie (za pomoca weza z dysza rozpryskowa).

Temperaura emulsji powinna odpowiadaé podanej przez producenta.

Zuzycie emulsji wyrazone jako ilo$¢ asfaltu po odparowaniu wody powinno wynosi¢:

- 0,50,7 kg/nf dla podbudowy z kruszywa stabilizowanego mechanicznie,

- 0,30,5 kg/nf dla podbudowy asfaltowej,

- 0,1-0,3 kg/nf dla warstwy wiazacej.

Skropiona warstwa powinna by¢ pozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na czas niezbedny

do umozliwienia penetracji lepiszcza w warstwg 1 odparowania wody z emulsji. W zaleznosci
od rodzaju uzytej emulsji czas ten wynosi od 1 do 24 godzin.

Przed ulozeniem kolejnej warstwy nawierzchni Wykonawca powinien zabezpieczy¢ warstwe
skropiong przed uszkodzeniem, dopuszczajac tylko niezbedny ruch budowlany.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
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6.1. Ogélne zasady kontroli jakosci Robét

Ogolne zasdy kontroli jakosci Robot podano w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

6.2. Badania i kontrola przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot wykonawca powinien przeprowadzi¢ probne skropienie
warstwy w @lu okreslenia optymalnych parametréw pracy skrapiarki i okreslenia wymaganej
ilosci lepiszcza w zalezno$ci od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do skropienia.

6.3. Badania i kontrola w czasie robot
6.3.1. Badania lepiszczy

Ocena lepiszczy powinna by¢ oparta na atestach producenta z tym, ze Wykonawca powinien
kontrdowa¢ lepko$¢ emulsji dla kazdej dostawy. Badanie nalezy przeprowadza¢ wg WT
EmA-1999.

6.3.2. Sprawdzenie jednorodnosci skropienia i zuZycia lepiszcza

Jednorodno$¢ skropienia sprawdzana jest wizualnie. W przypadku watpliwosci nalezy
przeprowadzi¢ kontrolg ilosci rozktadanego lepiszcza wedtug metody podanej w opracowaniu
.Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczanie ilo$ci rozktadanego lepiszcza i kruszywa.”.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Wymagania ogolne dotyczace obmiaru Roboét

Wymagania @dlne dotyczace obmiaru Robdét podano w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania
0golne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest:
- 1 nf oczyszczonej nawierzchni,
- 1 n? powierzchni skropione;j.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. 0Ogollne zasady odbioru Robot
Ogolne zasady odbioru Robét podano w ST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

8.2. Rodzaje odbioréw

Roboty obje¢te niniejsza ST podlegaja odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
ktéry dokonywany jest na podstawie wynikéw badan Wykonawcy z biezacej kontroli jako$ci
materialow, robot 1 ogledzin warstwy.

W przypadku stwierdzenia usterek Inzynier ustala zakres robot poprawkowych. Roboty
poprawkowe wykonawca wykonuje na wtasny koszt w terminie ustalonym z Inzynierem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
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9.1. OgolIne ustainia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D.M.00.00.00 ,Wymagania
0golne”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Platno$¢ za 1 m? oczyszczonej warstwy i 1 2ml;kropienia nalezy przejmowaé na podstawie
obmiarui oceny jakosci wykonanych Robot.

Cena jednostki obmiarowej obejmuje:

a) w przypadku oczyszczenia:

- mechaniczne oczyszczenie warstwy konstrukcyjnej nawierzchni ntesheym
polewaniem woda lub uzyciem sprgzonego powietrza,

- regczne odspojenie stwardniatych zanieczyszczen.
b) w przypadku skropienia:
- dostarczenie lepiszcza i napetnienie nim skrapiarek,
- podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,
- skropienie powierzchni warstwy lepiszczem,
- przeprowadzenie pomiar6w i badan laboratoryjnych wymaganych w ST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-90/G 04004 Ropa naftowa i przetwory naftowe. Oznaczanie ggstosci.

2. PN-82/G04008 Przetwory naftowe. Oznaczanie temperatury zaptonu w tyglu
otwartym metoda Marcussona.

3. PN-73/G04021 Przetwory naftowe.Oznaczanie temperatury migknienia metoda
,,Pierscien i Kula”.

10.2. Inne dokumenty

4. Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczanie ilo$ci rozktadanego lepiszcza i1 kruszywa.
Zalecane przez GDDP do stosowania pismem GBBB551/5/92 z dnia 1992.02.03.

5. Warunki Techniczne Drogowe kationowe emulsje asfaltowe B®ABDIM-1999.



