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D.05.03.11 FREZOWANIE NAWIERZCHNI  

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST) 

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej są wymagania dotyczące wykonania i 

odbioru robót związanych z frezowaniem istniejącej nawierzchni na zimno w ramach budowy 
chodnika w ul. Warszawskiej w Małogoszczu w ciągu drogi gminnej od skrzyŜowania 
z ul. Pustowójtówny do skrzyŜowania z obwodnicą 

 

1.2.  Zakres stosowania ST 

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy 
zlecaniu i realizacji Robót wymienionych w pkt. 1.1. 
 

1.3. Zakres robót objętych ST 

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót obejmujących 

wykonanie frezowania istniejącej nawierzchni bitumicznej.  

 

1.4. Określenia podstawowe 

1.4.1. Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno - kontrolowany proces skrawania 
warstwy nawierzchni asfaltowej bez jej ogrzania, na określoną głębokość. 

Pozostałe określenia są zgodne z obowiązującymi, odpowiednimi polskimi normami i 

definicjami podanymi w ST D.M.00.00.00 „Wymagania ogólne”. 

 

1.5.  Ogólne wymagania dotyczące Robót 

Wykonawca Robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z 

Dokumentacją Projektową, ST i poleceniami InŜyniera. 

Ogólne wymagania dotyczące Robót podano w ST D.M.00.00.00 „Wymagania ogólne”. 

 

2. MATERIAŁY 

Nie występują. 

 
3. SPRZĘT 

3.1.  Wymagania ogólne dotyczące sprzętu 

Wymagania ogólne dotyczące sprzętu podano w ST D.M.00.00.00 „Wymagania ogólne”. 
 

3.2. Sprzęt do wykonania frezowania 

NaleŜy stosować frezarki drogowe umoŜliwiające frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno 

na określoną głębokość i z dokładnością określoną w punkcie 5 niniejszej specyfikacji. 
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Frezarka powinna być sterowana elektronicznie i zapewniać zachowanie wymaganej równości 

oraz pochyleń podłuŜnych i poprzecznych nawierzchni po frezowaniu. InŜyniera moŜe 

dopuścić frezarki sterowane mechanicznie, o ile zachowana zostanie dokładność skrawania 

podana w pkt 5. 

Frezarka wyposaŜona w automatyczny system niwelacji poprzecznej i podłuŜnej, 

umoŜliwiający frezowanie nawierzchni zgodnie z załoŜoną niweletą i pochyleniem 

poprzecznym. 

Mechaniczna szczotka do sprzątania pozostałego po frezowaniu urobku musi być wyposaŜona 

w pojemnik na zmieciony urobek. Natychmiast po zapełnieniu pojemnik musi być opróŜniony 

na skrzynię ładunkową samochodu odbierającego urobek spod frezarki. Nie dopuszcza się do 

sprzątania urobku z nawierzchni na pobocze ziemne lub do rowów. 

Frezarki powinny być wyposaŜone w przenośnik sfrezowanego materiału, podający go  
z jezdni na samochody. 

Przy pracach prowadzonych na odcinku zabudowanym, frezarki muszą być zaopatrzone  
w systemy odpylania. 

Wykonawca moŜe uŜywać tylko frezarki zaakceptowanej przez InŜyniera. 

 

4. TRANSPORT 

4.1.  Wymagania ogólne dotyczące transportu 

Wymagania ogólne dotyczące transportu podano w ST D.M.00.00.00 „Wymagania ogólne”. 
 

4.2. Transport materiałów 

Materiał uzyskany z frezowania warstw bitumicznych nawierzchni z uwagi na niewielką ilość, 

moŜe być przeznaczony do ponownego wbudowania jako umocnienie poboczy, pasa 
dzielącego, dróg zbiorczych i zjazdów – bez konieczności transportowania na plac składowy.  

 

5. WYKONANIE ROBÓT  

5.1.  Ogólne zasady wykonywania Robót 

Zasady ogólne wykonywania Robót podano w ST D.M.00.00.00 „Wymagania ogólne”. 

Wykonawca przedstawi InŜynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram Robót, 
uwzględniające warunki w jakich wykonywane będą Roboty związane z wykonaniem 

frezowania na zimno. 

 

5.2. Wykonanie frezowania 

Nawierzchnia powinna być sfrezowana do głębokości, szerokości i pochyleń zgodnych  
z Dokumentacją Projektową. 

Przewiduje się wykonanie frezowania profilującego w jednym przejściu. 

InŜynier moŜe podjąć decyzję o konieczności sfrezowania dodatkowych powierzchni 

skoleinowanych ponad te, które zostały wykazane w Dokumentacji Projektowej. 

Po wykonaniu frezowania naleŜy oczyścić nawierzchnię przy uŜyciu sprzętu wg pkt 3. 
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Materiał uzyskany po sfrezowaniu i przeznaczony do wykorzystania przy umocnieniu poboczy 
i pasa dzielącego powinien być składowany w sposób zabezpieczający przed 

zanieczyszczeniem i sklejeniem. PodłoŜe składowiska powinno by wyrównane, utwardzone i 

odwodnione.  

W miarę moŜliwości, frezowanie naleŜy wykonywać w taki sposób, aby było moŜliwe 

sukcesywne wbudowywanie destruktu dla umocnienia poboczy, pasa dzielącego, dróg 

zbiorczych i zjazdów zgodnie z odpowiednimi specyfikacjami.  

 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

6.1.  Ogólne zasady kontroli jakości Robót 

Ogólne zasady kontroli jakości Robót podano w ST D.M.00.00.00 „Wymagania ogólne”. 
 

6.2. Kontrola jakości frezowania 

Kontrola jakości robót podczas frezowania nawierzchni na zimno powinna obejmować 

pomiary określone w tablicy 1. 

 

Tablica 1.  Zakres i częstotliwość badań kontrolnych przy frezowaniu nawierzchni na zimno 
 

Lp. Właściwość nawierzchni Częstotliwość badań kontrolnych 
1. Równość podłuŜna Łatą 4-metrową co 20 metrów 
2. Równość poprzeczna Łatą 4-metrową co 20 metrów 
3. Spadki poprzeczne co 50 m 
4. Szerokość frezowania  
5. Głębokość frezowania Na bieŜąco. 

 

Dopuszczalne nierówności powierzchni po frezowaniu mierzone 4-metrową łatą zgodnie  
z BN-68/8931-04 powinny wynosić nie więcej niŜ 8 mm. 

Spadek poprzeczny powierzchni po frezowaniu powinien być zgodny z określonym w 

Dokumentacji Projektowej, z tolerancją ± 0,5 %. 

Szerokość frezowania powinna odpowiadać określonej w Dokumentacji Projektowej z 
dokładnością ± 5cm. 

Głębokość frezowania powinna być zgodna z wymaganą z dokładnością ± 5mm. 

 

7. OBMIAR ROBÓT  

7.1.    Wymagania ogólne dotyczące obmiaru Robót  

Wymagania ogólne dotyczące obmiaru Robót podano w ST D.M.00.00.00 „Wymagania 

ogólne”. 

 

7.2.   Jednostka obmiarowa 

Jednostką obmiarową jest 1 m
2
 frezowanej nawierzchni na określoną głębokość. 
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8. ODBIÓR   ROBÓT 

8.1.    Ogólne zasady odbioru Robót 

Ogólne zasady odbioru Robót podano w ST D.M.00.00.00 „Wymagania ogólne”. 

 

8.2. Rodzaje odbiorów 

Roboty związane z wykonaniem frezowania nawierzchni na zimno podlegają odbiorowi robót 

zanikających i ulegających zakryciu, który następuje na podstawie wyników pomiarów i badań 

z bieŜącej kontroli materiałów i robót. 
 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI  

9.1.     Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności 

Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w ST D.M.00.00.00 „Wymagania 
ogólne”.  
 

9.2.     Cena jednostki obmiarowej 

Płatność za 1 m
2
 wykonanego frezowania naleŜy przyjmować na podstawie obmiaru i oceny 

jakości wykonanych Robót. 

Cena jednostkowa obejmuje: 

- prace pomiarowe, 
- oznakowanie robót, 
- frezowanie, 
- transport materiału z frezowania, 
- pomiary powierzchni po frezowaniu. 
 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

10.1. Normy 

1. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar równości nawierzchni planografem i łatą. 


