D.05.03.11 FREZOWANIE NAWIERZCHNI
1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robdt zwiazanych z frezowaniem istniejacej nawierzchni na zimno w ramach budowy
chodnika w ul. Warszawskie] wMalogoszczu w ciggu drogi gminnej od skrzyzowania
z ul. Pustowajtéwny doskrzyzowania z obwodnicg

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy raltomty przy
zlecaniu i realizacji Robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt obejmujacych
wykonanie frezowania istniejacej nawierzchni bitumiczne;.

1.4. Okreslenia podstawowe

14.1. Frezowanie nawierzchni asfaltowg na zimno - kontrolowany proces skrawania
warstwy nawierzchi asfaltowej bez jej ogrzania, na okreslona glgbokosc.

Pozostate okreslenia sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami 1
definicjami podanymi w ST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogoélne”.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace Robot

Wykonawca Robodt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
Dokumentacja Projektowa, ST 1 poleceniami Inzyniera.

Ogoblne wymagania dotyczace Robot podano w ST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogoéine”.

2. MATERIALY
Nie wystepuja.
3. SPRZET

3.1. Wymagania ogélne dotyczace sprze¢tu
Wymagania og6lne dotyczace sprz¢tu podano w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.

3.2. Sprzet do wykonania frezowania

Nalezy stosowa¢ frezarki drogowe umozliwiajace frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno
na okres$lona glebokos¢ 1 z doktadnos$cia okreslona w punkcie 5 niniejszej specyfikacji.



Frezarka powinna by¢ sterowana elektronicznie i zapewnia¢ zachowanie wymaganej roOwnosci
oraz pochylen podtuznych i poprzecznych nawierzchni po frezowanilmzyniera moze
dopusci¢ frezarki sterowane mechanicznie, o ile zachowana zostanie doktadno$¢ skrawania
podana w pkt 5.

Frezarka wyposazona w automatyczny system niwelacji poprzecznej i1 podiuzne;,
umozliwiajacy frezowanie nawierzchni zgodnie z zatozona niweleta 1 pochyleniem
poprzecznym.

Mechaniczna szczotka do sprzatania pozostalego po frezowaniu urobku musi by¢ wyposazona
W pgemnik na zmieciony urobek. Natychmiast po zapetieniu pojemnik musi by¢ oproézniony
na skeyni¢ tadunkowa samochodu odbierajacego urobek spod frezarki. Nie dopuszcza si¢ do
spratania urobku z nawierzchni na pobocze ziemne lub do rowow.

Frezarki powinny by¢ wyposazone w przenosnik sfrezowanego materiatu, podajacy go
Z jezdni na samochody.

Przy pracach prowadzonych na odcinku zabudowanym, frezarki musza by¢ zaopatrzone
w systemy odpylania.

Wykonawca moze uzywac tylko frezarki zaakceptowanej przez Inzyniera.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogo6lne dotyczace transportu

Wymagania ogdlne dotyczace transportu podano w ST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

4.2. Transport materialow

Materiat uzyskany z frezowania warstw bitumicznych nawierzchni z uwagi na niewielka ilos¢,
moze by¢ przeznaczony do ponownego wbudowania jako umocnienie poboczy, pasa
dzielacego, drog zbiorczych i zjazdOwbez koniecznosci transportowania na plac sktadowy.

5.  WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania Robot

Zasady ogolne wykonywania Robo6t podano w ST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram Robot,
uwzgledniajace warunki w jakich wykonywane beda Roboty zwiazane z wykonaniem
frezowania na zimno.

5.2.  Wykonanie frezowania

Nawierzchnia powinna by¢ sfrezowana do glebokosci, szerokosci 1 pochylen zgodnych
z Dokumentacja Projektowa.

Przewiduje si¢ wykonanie frezowania profilujacego w jednym przejsciu.

Inzynier moze podja¢ decyzje o koniecznosci sfrezowania dodatkowych powierzchni
skoleinowanych ponad te, ktore zostaly wykazane w Dokumentacji Projektowe;j.

Po wykonaniu frezowania nalezy oczysci¢ nawierzchni¢ przy uzyciu sprzegtu wg pkt 3.



Materiat uzyskany po sfrezowaniu i przeznaczony do wykorzystania przy umocnieniu poboczy
1 pasa dzielacego powinien by¢ skladowany w sposob zabezpieczajacy przed
zanieczyszczeniem i sgtniem. Podloze sktadowiska powinno by wyréwnane, utwardzone i
odwodnione.

W miar¢ mozliwosci, frezowanie nalezy wykonywa¢ w taki sposéb, aby bylo mozliwe
sukcesywne wbudowywanie destruktu dla umocnienia poboczy, pasa dzielacego, drog
zbiorczych i zjazdéw zgodnie z odpowiednimi specyfikacjami.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci Robot
Ogolne zasady kontroli jako$ci Robot podano w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

6.2. Kontrola jakoSci frezowania

Kontrola jakosci robdt podczas frezowania nawierzchni na zimno powinna obejmowac
pomiary okeslone w tablicy 1.

Tablica 1. Zakres i czg¢stotliwo$¢ badan kontrolnych przy frezowaniu nawierzchni na zimno

Lp. Wiasciwo$¢ nawierzchni Czestotliwo$¢ badan kontrolnych
1. |Rowno$¢ podtuzna Lata 4-metrowa co 20 metrow

2. |Rowno$¢ poprzeczna Y ata 4-metrowa co 20 metréw
3. | Spadki poprzeczne co50m

4. |[Szeroko$¢ frezowania

5. | Glebokos¢ frezowania Na biezaco.

Dopuszczalne nierdwnosci powierzchni po frezowaniu mierzone 4-metrowa tata zgodnie
z BN-68/893104 powinny wynosi¢ nie wigcej niz 8 mm.

Spadek poprzeczny powierzchni po frezowaniu powinien by¢ zgodny z okre§lonym w
Dokumentacji Projektowej, z tolerancja + 0,5 %.

Szeroko$¢ frezowania powinna odpowiada¢ okreslonej w Dokumentacji Projektowej z
doktadnoscia + Scm.

Glegbokos¢ frezowania powinna by¢ zgodna z wymagana z doktadnos$cia +£ Smm.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. 'Wymagania ogolne dotyczace obmiaru Robot

Wymagania ogélne dotyczace obmiaru Robdt podano w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania
ogolne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest 1 m? frezowanej nawierzchni na okreslona glebokos¢.



8. ODBIOR ROBOT

8.1. 0Ogolne zasady odbioru Robot
Ogodlne zasady odbioru Robot podano w ST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

8.2. Rodzaje odbioréw

Roboty zwiazane z wykonaniem frezowania nawierzchni na zimno podlegaja odbiorowi robot
zanikajacych i ulegajacych zakryciu, ktory nastepuje na podstawie wynikoOw pomiaréw 1 badan
z biezacej kontroli materialéw i robot.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST D.M.00.00.00 ,Wymagania
ogolne”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Platno$¢ za 1 m? wykonanego frezowania nalezy przyjmowac¢ na podstawie obmiaru i oceny
jakosci wykonanych Robot.

Cena jednostkowa obejmuije:

- prace pomiarowe,

- 0znakowanie robot,

- frezowanie,

- transport materiatu z frezowania,

- pomiary powierzchni po frezowaniu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. BN-68/893104 Drogi samochodoweomiar rownosci nawierzchni planografem i tata.



